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VSTUPNI CAST

Nazev modulu
Dokonc¢ovaci metody obrabéni
Kéd modulu

23-m-3/Al71

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Obory vzdélani - poznadmky
23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-45-1/01 Mechanik sefizovac
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-56-H/01 Obrabéé kov(

23-52-H/01 Nastrojar

Délka modulu (pocet hodin)
36

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Z&kladni znalosti o teorii tfiskového obrabéni a o vazbé obrabéni s jakosti povrchu obrobeného materiélu — vznik tfisky,
druhy tfiskového obrabéni a jim odpovidajici jakost povrchu Ra. Zakladni znalosti z technické dokumentace o



predepisovani pfesnosti vyroby — vazbach tolerovani rozmér(, jakosti povrchu a geometrickych odchylkach tvard
vyrabénych soucasti. Zakladni znalosti z teorie tvareni za studena.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je ziskani znalosti a dovednosti pfi pouzivani tfiskovych dokoncovacich metod obrabéni a zaroven
i dokon&ovacich metod beztfiskovych. Zak ziska prehled o moznostech ziskani riiznych jakosti (struktur) povrcht
obrabénych soucasti a o tom, zda je mozna Uprava geometrického tvaru obrabéné soucasti konkrétni zvolenou
dokonc&ovaci metodou.

Ocekavané vysledky uceni
Zak:
« rozliSuje druhy dokonCovacich metod a ke kazdé, vysvétli jeji zakladni znaky, typické pouziti v praxi, dosahované
Ra, zda s ni Ize dosadhnout geometrickou pfesnost tvaru
« voli vhodnou metodu dokon&ovani vzhledem k pozadavkiim vyplyvajicim z technické dokumentace na jakost
povrchu, na pfesnost rozmérovou a pfesnost geometrického tvaru
« vypracuje kompletni technologicky postup vyroby soucasti s ohledem na operace pfedchazejici konkrétni
dokonc¢ovaci metodée
« voli vhodny stroj, nastroj, fezné podminky a procesni kapalinu pro zvolenou dokon¢ovaci metodu
« dodrzuje pfedpisy BOZP a dokaze spravné pouzivat OOPP pfi konkrétnich dokoncovacich metodach

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Dokoncovaci metody obrabéni:

honovani

lapovani

superfiniSovani

lesténi

omilani

vale¢kovani, kulikovani

bezpec€nost prace a spravné pouzivani OOPP

N oM~

Ucebni Cinnosti Zaku a strategie vyuky
1. Teoreticka cast:

Vyklad, prezentace na téma:

« druhy dokoncovacich metod obrabéni i beztfiskovych a jejich pfedvedeni obrazem & DVD.
Badani:

« samostatnou praci ¢ domacim ukolem porovnat ziskanou jakost povrchu pfi jednotlivych dokon€ovacich metodach
a zkusit ekonomické srovnani metod.

2. Prakticka c¢ast:

« Z4ci si v ramci odborné praxe procvici a ukotvi tfi az ¢tyfi zpusoby dokoncovacich metod
« ZAci si osvojii dodrzovani BOZP.

Zarazeni do ucebniho planu, roénik
Zarazeni pro skupinu obord H zaméfeni vice na praxi ve 3. ro€niku

Pro skupinu obor( L zaméfeni na teorii i praxi ve 4. roéniku po probrani témat zakladnich druh(i obrabéni.

VYSTUPNI CAST



Zpusob ovérovani dosazenych vysledkd
1. Teoreticka ¢ast:

« pisemné ovéreni odbornych znalosti formou testu, otazky z oblasti pouzivani tfiskovych dokonéovacich metod
obrabéni i dokoncovacich metod beztfiskovych

2. Prakticka c¢ast:

« ovéfeni znalosti a dovednosti soubornou a kontrolni praci s vypracovanim néavrhu technologického postupu vyroby
soucasti a dokonceni jeji presnosti pomoci dokoncovaci metody podle zadané vykresové dokumentace.

Kritéria hodnoceni

1. Teoreticka €ast:

Pisemné prezkouseni

Maximalné 100 bodud na Uspésné absolvovani modulu 55 bodd

2. Prakticka cast:

Maximalné 200 bodu na Uspésné absolvovani modulu 110 bodu

Doporucena literatura

RASA, Jaroslav, GABRIEL, GABRIEL. Strojirenska technologie 3. Praha: Scientia, 2000. ISBN 80-7183-207-3.
Poznamky

Doporucené rozvrzeni hodin pro obory vzdélani 23-44-L/01 a 23-45-L/01:

« teoretické vyucovani: 20 hodin
« praktické vyu€ovani: 5 hodin v ramci odborné praxe ve firmé
o pfezkou$eni: 2 hodiny

Doporucené rozvrzeni hodin pro obory vzdélani 23-51-H/01, 23-56-H/01, 23-52-H/01:

« teoretické vyu€ovani: 10 hodin
o praktické vyucovani: 13 hodin v ramci odborného vycviku ve firmé
« pfezkouSeni: 2 hodiny

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondd a jehoZ
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a véech jeho &dsti, neni-li uvedeno jinak, je Helena Jagosova. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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