i EVROPSKA UNIE
* * Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
2 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Déleni materialu - opravy ploch, otvord, zavitd - teorie

Koéd modulu
23-m-3/AH43

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

odborny teoreticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny oboru

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

21 - Hornictvi a hornicka geologie, hutnictvi a slévarenstvi

26 - Elektrotechnika, telekomunikacni a vypocetni technika

39 - Specialni a interdisciplinarni obory
41 - Zemédélstvi a lesnictvi

Komplexni tloha

Obory vzdélani - poznamky

« 23-68-H/01 Mechanik opravaf motorovych vozidel
e 23-51-H/01 Strojni mechanik

¢ 23-52-H/01 Nastrojar

o 23-55-H/01 KlempiF

o 23-55-H/02 Karoséaf

o 23-56-H/01 Obrabé¢ kovl

o 23-57-H/01 Kovar

e 23-61-H/01 Autolakyrnik

e 23-62-H/01 Jemny mechanik

e 23-65-H/01 Strojnik

o 23-65-H/02 Lodnik

o 23-65-H/03 Strojnik silni¢nich stroju
o 23-69-H/01 Puskar

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu



Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Zdravotni zpUsobilost uchazec€e doloZzena stanoviskem Iékare.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Modul k ziskani znalosti a dovednosti potfebnych pro opravy &asti dilti automobildl. Zaci ziskaji zakladni znalosti a
dovednosti pfi opravach poskozenych ploch, otvord, zavitd.

Ocekavané vysledky uceni

Zak:

rozliSuje jednotlivé zakladni druhy méfidel

voli méfidla potfebné pro provedeni dané operace

pouziva jednotliva méfidla

voli vhodny technologicky postup ru¢niho opracovani technickych materialt

zvladne ruéni déleni materialu pilkou

vycte z vykresu jednodussich strojnich soucasti jejich tvar, rozméry a dovolené uchylky

rozmérfuje a orysuje polotovary pfed dalSim opracovanim

uvede jednotlivé druhy fezani materialu

uvede moderni druhy déleni materialu

provadi opracovani technickych materialt véetné jejich pfipravy pfred zpracovanim

voli vhodny zplsob a prostfedky Uprav a déleni materiald

voli a pouziva nastroje, ruéni, mechanizované narfadi a pfislusenstvi, pomtcky a méfidla potfebna pro provedeni
dané operace

vrta otvory a provadi potfebnou Upravu s pfihlédnutim pro rGzné druhy spojl, pfed zahlubovanim a vystruzovanim
vrta otvory a provadi potfebnou Upravu s pfihlédnutim pro rGzné druhy spojll, pfed zahlubovanim a vystruzovanim
uvede druhy zavitd a jejich odliSnosti

zvoli a pouziva spravné nastroje pro zhotoveni zavitd

pfipravi material pro zhotoveni zavitd

odstrani zalomeny svornik

zvoli spravny postup pfi opravé zavitu véetné pouziti zavitovych viozek

rozliSi materidly vhodné k ohybéani a rovnani

uvede pouzivané materialy

uvede zplsoby méfeni zavitl

ovlada druhy zajisténi zavitovych spojl

voli vhodny technologicky postup ru¢niho zpracovani technickych materialQ

voli a pouziva nastroje, ruéni, mechanizované narfadi a pfisluSenstvi, pomucky a méfidla potfebna pro provedeni
dané operace

pfi pouziti mechanizovaného naradi ovlada radné upinani obrabéné plochy

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Déleni materiala:

kresleni strojnich soucasti
vykresy sestaveni
schémata, technicka dokumentace
zakladni druhy méfidel
meéfeni délkova

meéfeni thll

méfeni porovnavaci
méfeni zavitl

technické materialy
déleni materialu

pilovani

vrtani



o rucéni tvareni plechd

« brouseni a zabruSovani

e prace s mechanizovanymi nastroji
« povrchové

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

V ramci odborné vyuky zak ziska znalosti a dovednosti potfebné pro opravu ploch, otvord a zavitu.

Méreni a méfidla

Kresleni strojnich soucasti
Rezani kov(

Pilovani

Stfihani

Vrtani

Vyhrubovani, vystruzovani, licovani
Zavity

Sekani

Ohybani a rovnani

Prace s mechanizovanymi nastroji

SO0 NO O~ -

—_

Popise a vysvétli u¢ebni Cinnosti.
Popise postup jednotlivych operaci.
Vyjmenuje zasady bezpecénosti prace pfi ¢innostech.

Zafazeni do uc€ebniho planu, ro¢nik

1. roCnik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

Ucitelé odborného vycviku posoudi kvalitu znalosti a dovednosti zaka.

1. Ovéfovani znalosti — opakovéani a pfezkouseni.

2. Vystupem je jednotné hodnoceni za cely modul.

3. Vysledné hodnoceni je priifezem teoretickych znalosti a dovednosti zaka.

Kritéria hodnoceni

Kritéria vysledku pro spinéni modulu:

1. Absence na vyuce modulu nesmi pfesahnout 25 %
2. Opakovani latky nesmi byt hodnoceny znamkou nedostatecny.
3. V souborné praci musi byt vSechny ukony dokonceny.
Doplrikem hodnoceni je také odborny Ustni, pisemny, celkovy projev zaka.

Kritéria hodnoceni v navaznosti na oéekavané vysledky ucéeni:

Hodnoceni Ustni:

« Vyborny - ovlada vyborné problematiku déleni materialli, chape souvislosti mezi jednotlivymi prvky a dokaze je
vysvétlit.

o Chvalitebny - ovlada dobfe problematiku déleni materialll, ovlada s chybami detaily, chape podstatné souvislosti
mezi jednotlivymi prvky a dokaze je vysvétlit.

o Dobry - ovlada latku déleni materiéltl, ovlada nékteré detaily problematiky, byt s moznymi chybami, chape
souvislosti mezi jednotlivymi jevy, ale nedokaze je vysvétlit.

« Dostatecny - latku prili§ neovlada, dopousti se chyb, byt ne zasadniho charakteru. Chape podstatu problému, neni
si vS§ak védom souvislosti a detaild.



o Nedostatecny - latku neovlada.

Kritéria hodnoceni s ohledem na oéekavané vysledky uéeni (v praktickém ovérovani):

zhodnotit.

« Chvalitebny - ovlad4 dobfe stanovené postupy, postupuje s chybami detaily problematiky, chape podstatné
souvislosti mezi jevy a dokaze je vysvétlit, je schopen pracovat samostatné s dozorem pedagoga.

« Dobry - ovlada latku, ovlada nékteré detaily problematiky, byf s moznymi chybami, dopousti se chyb, je schopen
prace pod dozorem pedagoga v jednodussich pfipadech pracuje samostatné.

o Dostatecny - latku pfili§ neovlada, dopousti se chyb. Chape podstatu problému, neni si vSak védom souvislosti a
detaild. Pracuje spravné pouze pod dozorem pedagoga.

« Nedostatecny - latku neovlada, neni schopen prace ani pod dohledem.

Doporucena literatura

Technické kresleni, Antonin Kunc

Odborné kresleni, Jan Vojtik

Technologie zpracovani kovl 1 a 2, A. Frischherz, P. Skop, H. Piegler
Technologie ruéniho zpracovani kovd, J. Svagr, J. Vojtik

Poznéamky

Je vhodné také zafadit exkurzi zaméfenou na opravy a renovace dild automobilu.

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturéinich a investicnich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a vsech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Petr Oplatek. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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