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* * Evropské strukturalni a investicni fondy
i ok Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani
Nazev modulu
Pilovani
Kéd modulu
82-m-3/AH28

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

VyuZitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF droven 3)

Skupiny obort
82 - Uméni a uzité uméni
23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni Gloha

Klepadlo

Klika

Kozlik do krbu
Krbové néaradi
Lustr

Mrizka

Domovni zvonek
Kvétinovy stolek
Renesancéni svicen
Zavés na dvefe
Zrcadlo

Kovana zidle
Stojanovy vésak
Vyvésni §tit

Vésak na zed



Kovana riize

Korouhvic¢ka

Obory vzdélani - pozndmky

82-51-H/01 Umélecky kovar a zamecnik

82-51-L/01 UméleckofemesIné zpracovani kovl zaméfeni prace kovarské a zamecnicke

Délka modulu (pocet hodin)
36

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Navazuje na vzdélavaci modul Rezani

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Prakticky modul je zaméfen na tfiskové obrabéni materialu pilovanim. Zak se seznami s pilovanim jeho vyznamem,
praktickymi dovednosti, pouziti pilniku, strojniho pilovani a dal$i Gpravy povrchu materialu mechanickym obrabéni
(broudeni, smirkovani, zasSkrabavéani, zabrudovani, lapovani, lesténi).

Po absolvovani modulu bude zak schopen upravovat povrch materialu podle pozadavk( na kvalitu drsnosti nebo estetické
vlastnosti vyrobku.

Cilem modulu je praktické provadéni Upravy povrchu

Ocekavané vysledky uceni
Z&k:

« objasni vyznam pilovani,

« uvede druhy pilnikd,

« déli pilniky podle jemnosti a vyroby (seku),

« charakterizuje geometrii seku pilniku,

« rozdéli pilniky podle tvaru,

« pecuje o pilniky,

« popiSe pilovaci stroje,

« uplatfiuje technologii pilovani,

« upravi geometricky tvar soucasti vhodnou technikou pilovani,

« provadi Upravu s ohledem na pozadovanou drsnost a kvalitu povrchu,

« uplatfuje dalSi postupy Upravy povrchu materialu mechanickym obrabéni (brouseni, smirkovani, zaskrabavani,
zabruSovani, lapovani, lesténi).

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
1. Pilovani

e Vyznam

o Vyuziti

« Vyhody

« Nevyhody
« Moznosti Gpravy povrchu

2. Pilniky déleni


https://mov.nuv.cz/mov/educational_modules/741

« podle seku
o podle tvaru
« podle jemnosti

3. Udrzba a pé&e o pilniky
4. Strojni pilovani
5. Dalsi moznosti Uprav povrchu

e Smirkovani
« Brouseni

o ZaSkrabavani
o ZabruSovani
o Lesténi

« Lapovani

« Honovani

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

Metody slovni:

« monologické metody (popis, vysvétlovani, vyklad),
« dialogické metody (rozhovor, diskuse),
« metody prace s ucebnici, knihou, odbornym &asopisem.

Metody nazorné demonstracni:

« projekce staticka a dynamicka,
o nazorna ukazka.

Metody organizace vyuky:

« skupinova vyuka,
« individudlni vyuky.

Metody praktické:

e instruktaz,
o nacvik pracovnich ¢innosti,
o samostatna prace zaku.

Pfimé vyuCovani:

« vyklad s pouzitim pomucek
« prezentace pilniku, brusek, brusnych prostfedku, past a ostatnich moznosti

https://www.youtube.com/watch?v=iaWXKQEQYJw

« orientace v moznostech uprav povrchu
« prezentace drsnosti povrchu
« vlastni pilovani, brouseni, smirkovani, zaskrabavani, zabruSovani, lapovani, lesténi

Ucebni ¢innosti zaku:

o tfiskové obrdbéji material,

« aplikuji technologii pilovani,

« spravé voli vhodny pilnik,

« pecuji o pilniky,

« strojné piluji,

« uplatfuji dal§i postupy Upravy povrchu materialu mechanickym obrabénim,
« pracuji pod dohledem vyuguijiciho,

o Vv pribéhu vyuky si osvojuji potfebné dovednosti,

« vyuzivaji poznatky z jinych odbornych pfedmétd,



« aktivné se zapojuji do vyuky a zodpovidaji kontrolni otazky vyucujiciho.

Zafazeni do u¢ebniho planu, rocnik

1. ro¢nik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovéfovani dosazenych vysledku

Pisemné a Ustni zkouSeni.

Praktické zkouska.

V ramci vyuky odborného vycviku jsou ovéfovany prfedevSim praktické dovednosti formou praktického pfedvedeni
obrabéni materialu ru¢nim pilovanim. Ddraz je kladen na odbornou spravnost, samostatnost, kvalitu prace, dodrzovani
zasad BOZP, hygieny a organizace prace.

Ovérované okruhy:

Prabézné prace:

popis prostfedku a moznosti na Upravu povrchu

pfipraveni materialu, soucasti

upinani materialu

vlastni obrabéni (pilovani)

Samostatna prace zaku:

pilovani thel 90° - profilovy material (pasovana, jekly, ty€e, trubky, uhelniky).

pilovani thel 45° - profilovy material (pasovana, jekly, ty¢e, trubky, uhelniky) — sestaveni do Ghlu 90°
pilovani obrobku podle technického vykresu

kontrola geometrického tvaru a drsnosti povrchu

Zpracovani souborné prace:

teoreticka ¢ast — rozdéleni a popis Upravy povrchi

prakticka ¢ast — Uprava povrch(

zavér — vyslednd prace

Kritéria hodnoceni

Pro splnéni modulu ho musi z&k absolvovat s maximalni absenci do 20 %.
V ramci odborného vycviku zak absolvuje praktickou zkousku doplnénou pisemnym a Gstnim zkouSenim.
Kritéria hodnoceni:

Stupeni 1 (vyborny): Zak ovlada pozadované poznatky, fakta, pojmy. Samostatné uplatriuje osvojené poznatky a
dovednosti pfi feSeni teoretickych i praktickych UkolG. Pisemny i Ustni projev je spravny a pfesny.

Stupeti 2 (chvalitebny): Zak ovlada pozadované poznatky, fakta, pojmy v podstaté ucelené. Samostatné nebo podle
mensich podnétl uditele uplatriuje osvojené dovednosti pfi feSeni teoreticky i praktickych ukol(. Pisemny i Gstni projev
miva mens§i nedostatky ve spravnosti a pfesnosti.

Stupeti 3 (dobry): Zak ma v osvojeni pozadavku, faktd, pojmi nepodstatné mezery. Podstatnéjsi nepresnosti a chyby



dovede za pomoci ucitele korigovat. V pisemném a Ustnim projevu méa nedostatky ve spravnosti a pfesnosti.

Stuperi 4 (dostate¢ny): Zak ma v osvojeni pozadavkl, faktdl, pojmt zavazné mezery. Zavazné chyby dovede zak's
pomoci ucitele opravit. V pisemném a Ustnim projevu se objevuji vazné nedostatky ve spravnosti a pfesnosti. Zak je
nesamostatny a neni tvofivy.

Stupeti 5 (nedostateény): Zak ma v osvojeni pozadavk(, fakttl, pojmil zavazné a znaéné mezery. Neprojevuje
samostatnost, vyskytuji se Casté nedostatky pfi feSeni zadanych kol a nedovede své védomosti a dovednosti uplatnit
ani s podnéty ucitele. V pisemném a Ustnim projevu ma zavazné nedostatky ve spravnosti a pfesnosti.

Bodové hodnoceni:

100 % - 91 % vyborny

90 % - 71 % chvalitebny

70 % - 51 % dobry

50 % - 31 % dostatecny

30 % - 0 % nedostateCny

Prospél — neprospél

Prospél: spInéni zadani (pfiprava materialu pro pilovani, vybér vhodného pilniku, pilovani, dodrzeni bezpecnosti prace)

Neprospél: nesplnéni zadani (vlastni prace vykazuji zavazné nedostatky, nespravné postupy, neznalost Upravy povrchu,
nedodrzeni bezpeénosti).

Doporuc¢ena literatura

Dr. Jifi Svagr — Ing. Jan Vojtik, Technologie ruéniho zpracovani kovd, Institut vychovy a vzdélavani, Prahy 2000, ISBN
80-7105-214-0

Ing. Jozef BronCek, Ph.D. a kol., Strojirenstvi a strojirenska vyroba, Nakladatelstvi Dr. Josef Raabe s.r.0., Praha 2017,
ISSN 2533-5081

Ing. Jozef Bron&ek, Ph.D. a kol., Strojirenska technologie a méfeni 1, Nakladatelstvi Dr. Josef Raabe s.r.o., Praha
2017, ISBN 978-80-7496-320-9

Poznamky

Vyuzit material modulu fezani.

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP
Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondd a jehoz

realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Michal Hosek. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte puvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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