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Nazev modulu

Technologie — CNC soustruzeni — pokrocilé programovani
Kéd modulu

23-m-4/AG71

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tuloha

Technologie — CNC soustruzeni
Obory vzdélani - poznadmky
23-45-L/01 Mechanik sefizovac
Délka modulu (pocCet hodin)
32

Poznamka k délce modulu

Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

dovednosti ¢teni vykresu, ziskavani a vyuzivani znalosti zakladt normalizace, zaklady obrabéni a programovani CNC
stroja.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu



Cilem modulu je prohloubit znalosti a dovednosti zakl v CNC. Klade si za cil dovést zaka k zodpovédnému pfistupu pfi
praci se simulaénimi programy s ohledem na CNC obrabéci stroje. Modul sméfuje k dosazeni fady znalosti a dovednosti:
dokonale porozumét programim pro CNC stroje. Spravné fesit technologické postupy a fezné podminky.

Ocekavané vysledky uceni
Z4k:
« dodrzuje stanovena pravidla uréena pro odbornou ucebnu
« dodrzuje zasady spravného pouziti simulaénich softward
« zaradi programovaci funkce do pfislusnych skupin
« popiSe programovaci soustruznické funkce, cykly a pouziva je
« popiSe a dodrzuje zasady aplikace feznych podminek
« rozliSuje fidici systémy
« programuje CNC soustruznické stroje pokroc&ilymi metodami
« klasifikuje vyhody a nevyhody pokrogilych Fidicich systému
« pfenasi zhotovené programy ze simulacnich SW do soustruznickych obrabécich stroja.

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Technologie-CNC soustruzeni - pokroc€ilé programovani:

« pravidla spravného pouzivani simulatord CNC

« pracovni prostfedi simulatoru soustruzeni

« ovladaci panely simulatoru soustruzeni

« programovaci funkce

o programovaci cykly

« zasady pro definovani feznych podminek pro obrabéni na CNC soustruzich

« pfenos NC programu na produktivni stroje
Ucebni Cinnosti zakl a strategie vyuky
Teoreticka Cast:

« odborny vyklad a samostudium na téma:

o BOZP na pracovisti, zakladni pravni predpisy k bezpe€nosti a ochrané zdravi pfi praci a pozarni prevenci,
zasady poskytovani prvni pomoci pfi Urazu elektrickym proudem

o pravidla spravného pouzivani simulatord CNC, pracovni prostfedi simulatoru soustruzeni a ovladaci panely
simulatoru soustruzeni

o struktura programu pro soustruzeni, zakladni funkce, podprogramy a specialni funkce
soucasti na CNC soustruzich

o pfedvedena prakticka ukazka pfenosu NC programu na produktivni stroje

o problematika CNC soustruzeni pfedstavena pomoci video-prezentace, iPad a Apple TV

Prakticka ¢ast:
uskute€niuje se v odbornych dilnach nebo na pracovistich firmy:

« 238k Cte technickou dokumentaci a vyhleda v ni potfebné udaje
« zak zvoli vhodny druh materidlu a velikost polotovaru

« z3ak vyhleda ve strojnickych tabulkach potfebné udaje

o zak zpracuje CAD vykres zadané strojni soucasti

« zak provede volbu feznych podminek na druh materialu

o 78k spravné upne nastroj a polotovar

« zak pouzije vhodna méfidla a provede méfeni

« 23aK sefizuje a pfipravuje stroj pro soustruzeni

« zak pfenasi NC programy na produktivni stroje



o 238k dodrzuje BOZP

Zarazeni do ucebniho planu, roénik

3. roénik
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovéfovani dosazenych vysledku

Z&avére¢nd modulové prace

« kontrolni prace z pokrocilych metod programovani CNC soustruht s dlirazem na produkéni Fidici systémy.
Vypracovani zavére¢né modulové prace podle konkrétniho zadani vyroby souCasti s popisem programovaci
soustruznické funkce, popisem zasad aplikace feznych podminek, vytvofenim programu CNC soustruznického
stroje pokroCilou metodou a pfenesenim zhotoveného programu ze simulaénich SW do soustruznického
obrabéciho stroje.

Kritéria hodnoceni

Zaveretna modulova prace — podle zadani programuje CNC soustruznické stroje pokrocilymi metodami, max 100 %, min
50 %

Klasifikace pfevodem z bodového nebo procentuélniho hodnoceni:

e 90-100%.... 1
e« 84— 90%.... 2
e« 69- 83%....3
e 50— 68 % ..... 4
e 0- 49%....5

Doporucena literatura

OPLATEK, Frantisek, et al. Automatizace a automatizacni technika V. Brno: COMPUTER PRESS, 2000. 166 s. ISBN
80-7226-249-1.

FRISCHHERZ, Adolf, PIEGLER, Herbert, PRAGAC, Jaromir. Technologie zpracovani kovu 2 : odborné znalosti. 4. vyd.
Praha: SNTL, 2001. 280 s.ISBN 80-902655-1-0.

Sandvik Coromat. Prirucka obrabéni. 1. Ceské vydani. Praha 6 : Scientia s. r. 0., 1997. 800 s. ISBN 91-972299-4-6.
Poznamky
Obsahove upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoz
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