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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Technologie — CNC frézovani — pokrocilé programovani

Koéd modulu
23-m-4/AG70

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF uroven 4)

Skupiny oboru
23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni tloha

Technologie- CNC frézovani
Obory vzdélani - poznamky
23-45-L/01 Mechanik sefizovac

Délka modulu (pocet hodin)
32

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Absolvovani 2. ro¢niku uvedeného oboru, dovednosti ¢teni vykresl, ziskavani a vyuzivani znalosti zaklad( normalizace,
zéklady obrabéni a programovani CNC stroja.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je prohloubit znalosti a dovednosti Zakd v pokrocilych metodach programovani CNC frézek s dirazem na
produkéni Fidici systémy. Klade si za cil dovést zaka k zodpovédnému pfistupu pfi praci se simulaénimi programy s
ohledem na CNC obrabéci stroje. Modul sméfuje k dosazeni fady znalosti a dovednosti: dokonale porozumét programim

v v v

pro CNC stroje. Spravné fesit technologické postupy a fezné podminky.

Ocekavané vysledky uceni



Z4k:

« dodrzuje stanovena pravidla ur€ena pro odbornou ucebnu

« dodrzuje zasady spravného pouziti simulaénich softward

« zaradi programovaci funkce do pfislusnych skupin

« popiSe programovaci frézovaci funkce, cykly a pouziva je

« popiSe a dodrzuje zasady aplikace feznych podminek

« rozliSuje fidici systémy

« programuje CNC frézovaci stroje pokro€ilymi metodami

« klasifikuje vyhody a nevyhody pokrocilych fidicich systému

« prendsi zhotovené programy ze simula¢nich SW do frézovacich obrabécich stroju.

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Technologie — CNC frézovani — pokrocilé programovani:

« pravidla spravného pouzivani simulatorti CNC

« pracovni prostfedi simulatoru frézovani

« ovladaci panely simulatoru frézovani

« programovaci funkce

e programovaci cykly

« zd&sady pro definovani feznych podminek pro obrédbéni na CNC frézkach

« prenos NC programu na produktivni stroje

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a samostudium na téma:

o

o

(-]

o

BOZP na pracovisti, zakladnimi pravnimi pfedpisy tykajici se bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci a pozarni
prevence, zasadami poskytovani prvni pomoci pfi Urazu elektrickym proudem.

pravidla spravného pouzivani simulatord CNC, pracovnim prostfedim simulatoru frézovani a ovladacimi
panely simulatoru frézovani

struktura programu pro frézovani, zakladni funkce, podprogramy a specialni funkce a programovani
prezentace ukazka sefizeni stroje, pfiprava stroje k provozu a pfenosu NC program(l na produktivni stroje
problematika CNC frézovani pfedstavena pomoci video-prezentace, iPad a Apple TV

diskuse k vybranym problémim

Praktick& vyuka:

UskutecCnuje se v odbornych dilndch nebo na pracovisti firmy

« 78k Cte technickou dokumentaci a vyhleda v ni potfebné udaje
23k zvoli vhodny druh materiélu a velikost polotovaru

« zak vyhleda ve strojnickych tabulkach potfebné udaje

o zak zpracuje CAD vykres zadané strojni soucasti

« zak provede volbu feznych podminek na druh materialu

o 78k spravné upne nastroj a polotovar

o 238k pouzije vhodnd méfidla a provede méfeni

» 78k samostatné sestavi program pro CNC frézovani

« zak sefizuje a pfipravuje stroj pro frézovani a pfenese NC program na produktivni stroj
« zak Kklasifikuje vyhody a nevyhody pokrocilych fidicich systémt
o 24k dodrzuje BOZP

Zafazeni do uc€ebniho planu, ro¢nik

3. roénik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

Zavéretna modulova prace - kontrolni prace k provefeni znalosti a dovednosti zakd v pokro¢ilych metodach



programovani CNC frézek s dirazem na produkéni Fidici systémy. Vypracovani zavére¢né modulové prace na vyrobu
zadané soucasti, samostatné sestaveni program pro CNC frézovani, sefizeni a pfipraveni stroje pro frézovani

a pfeneseni NC programu na produktivni stroj a uvedeni vyhody a nevyhody pokrogilych Fidicich systému.

Kritéria hodnoceni

Zavére¢nd modulova prace — kontrolni prace vypracovani programu CNC frézky a jeho pfeneseni na produktivni stroj,
max 100 %, min 50 %

Klasifikace pfevodem z bodového nebo procentuélniho hodnoceni:

e 90-100% ... 1
e 84— 90%...2
e« 69- 83%...3
e« 50- 68%...4
e 0- 49%...5
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Poznédmky

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondd a jehoZ
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a vsech jeho c¢asti, neni-li uvedeno jinak, je Otakar Raulim. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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