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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Technologie — pokrocilé obrabéni
Kéd modulu

23-m-4/AG57

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

odborny teoreticky

Vyuzitelnost vzdelavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF urover 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Pokrocilé obrabéni

Technologie 3 - CNC-soufadny systém - frézovani
Obory vzdélani - pozndmky
23-45-L/01 Mechanik sefizovad

Délka modulu (pocet hodin)

20

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni predpoklady

Absolvovani 1. a 2. ro¢niku uvedeného oboru, dovednosti Cteni vykresu, ziskavani a vyuzivani znalosti zakladu
normalizace a zaklady obrabéni.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu



Cilem modulu je prohloubit znalosti a dovednosti zakl v pokrocilych metodach obrabéni na soustruzich, frézkach,
obrazecich a hoblovacich strojich s dirazem na technologické nélezitosti danych technologii. Klade si za cil dovést zaka k
zodpoveédnému pfistupu pfi vykonavani prace s obrabécimi stroji. Modul sméfuje k dosaZeni fady pokrocilych znalosti a
dovednosti, ke spravné volbée vyrobni technologie, k volbé spravnych nastroju a definovani jejich feznych podminek, ke
spravné volbé specializovanych upinacu a jejich spravnému vyuzivani, ke znalosti ovliadacich prvkd strojd k jejich
naslednému praktickému vyuziti.

Ocekavané vysledky uceni
Z4k:
« charakterizuje tvarové plochy
« popiSe zpusoby vyroby
« voli vhodné néstroje
« voli vhodné fezné podminky
« vyjmenuje zdsady udrzby pouzivanych nastroji a pomuicek
« popiSe upinani nastroju, polotovard, obrobku a ustaveni jejich polohy
« popiSe sefizeni stroju
 charakterizuje jednotlivé technologie v€etné jejich pouziti
« popiSe zplsoby dokoncovani
« vysvétli zasady a pfedpisy pro obsluhu elektrickych zafizeni

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Technologie — pokrocilé obrabéni:

« Soustruzeni tvarovych ploch

« Dokoncovaci prace na soustruhu

« Soustruzeni pfi slozitém upnuti obrobku
o Frézovani drazek na kuzelu

« Frézovani Sroubovitych drazek a zavitl
« Vyroba ozubenych kol

« Protahovani, obrazeni, hoblovani

« Nekonvenéni metody obrabéni

Ucebni Cinnosti Zakl a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a prezentace na téma:

o druhy obrabécich stroji a nastrojd, vyrobnim naradim, pfipravky a mechanizaénimi prostfedky (soustruzeni,
frézovani, protahovani, obrazeni, hoblovani)

o zakladni druhy vyrobnich postupl

o prezentace se sledem operaci v technologickém postupu

o volba potfebnych méfidel, nastrojl, pfipravkl a zafizeni nutnych pro vyrobu a kontrolu dané souc¢asti

o zplsoby vyroby ozubenych kol

o pouzivané druhy zvlastnich zpUsobUl obrabéni a s vyhodami a nevyhodami zvlastnich zplsobl obrabéni (
ultrazvukem, laserem, kapalinovym paprskem, proudem brusiva)

Prakticka &ast:

« z3k zvoli vhodny material a polotovar na vyrobu zadané soucasti

o zak urc€i jejich zakladni slozeni a znaceni podle technickych norem

« zak provede stanoveni technologickych podminek a parametri provadénych jednotlivych operaci
« zak doplni strojni ¢asy pro jednotlivé Useky a Ukony

« Z3ak navhne potfebna méfidla

o Zak vypracuje seminarni prace na zadané téma

Exkurze:

« exkurze do vyrobniho podniku



Zarazeni do u¢ebniho planu, roénik

3. ro¢nik
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovérovani dosazenych vysledku

Zavére€na modulova prace - vypracovani seminarni prace na zadané téma z oblasti pokrocilych zptisobl obrabéni véetné
volby spravnych nastrojd a definovani jejich feznych podminek, spravné volby specializovanych upinacl a jejich
spravnému vyuzivani a vyuziti ovladacich prvka stroju.

Kritéria hodnoceni
Zavére€na modulova prace — max 40 b. min 17 b.
Hodnoceni znamkou na zakladé bodového systému:

1 (vyborny) 40 b.-35b.
2 (chvalitebny) 34 b.-29b.
o 3 (dobry) 28 b.-23b.
4 (
5 (

dostate¢ny) 22b.-17b.
nedostate¢ny) 16 b. — 0 b.

Doporucéena literatura

DRIENSKY, Dusgan, Pavel FURIK, Terézia LEHMANOVA a Josef TOMAIDES.. Josef. Strojni obrabéni I. Praha: Statni
nakladatelstvi technické literatury, 1988.

FRISCHHERZ, Adolf a Herbert PIEGLER. Technologie zpracovani kovd 2: odborné znalosti. 2. vyd. Praha: SNTL
(Wahlberg), 1996, 280 s. ISBN 80-902-1101-1.

JANYS, Bohumil, Karel RAFTL, Antonin VACLAVOVIC a Vladimir BIZA. Soustruznik: Technologie pro 2. a 3. roénik OU a
US. Praha: SNTL, 19609.

Poznamky
Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondd a jehoz
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a viech jeho &4sti, neni-li uvedeno jinak, je Otakar Raulim. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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