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Nazev modulu
NC stroje
Kéd modulu
23-m-3/AG48

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

VyuZzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF uroven 3)

LO (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni Uloha

NC frézka — kruhové drdha

NC frézka — pIny kruh kartézsky

NC frézka — pfimkova drdha

NC frézka — pfimkovy pohyb s polarnimi soufadnicemi
NC frézka — Sroubovice

NC frézka — vrtaci cykly

Obory vzdélani - poznamky

23-56-H/01 Obréabéc¢ kovu

23-45-L/01 Mechanik sefizovac

23-44-1/01 Mechanik strojl a zafizeni

Délka modulu (pocet hodin)
84

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020



Platnost modulu do

Vstupni prfedpoklady

Ukonéeni 1. a 2. ro€niku vySe uvedenych obord vzdélani, zakladni znalosti technologickych vlastnosti kovovych materiald
a zakladni znalosti technologie obrabéni.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je nabyt kompetence a dovednosti Zakl v oboru frézovani a soustruzeni na NC strojich.

Ocekavané vysledky uéeni
Zék:

« dodrzuje BOZP na NC strojich

« obsluhuje NC soustruh a NC frézku

« programuje na NC soustruhu a NC frézce

« procviCuje a ovéfuje praktické dovednosti testem a vyrobkem

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

NC stroje:

o BOZP na NC strojich

« ovladaci prvky

e provozni rezimy

« rucni cykly na NC strojich

« programovani na NC strojich

» simulace a prace na NC strojich

Ucebni ¢innosti zaka a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a prezentace na téma:
o ovladani pocitatového programu
o struktura programu pro CNC stroje
o zakum je pfedvedena prakticka ukazka aplikace pravouhlého kartézského systému pro usporadani ,nastroj —
obrobek" na pfislusném CNC stroji
o optimalni volba nulového bodu obrobku
o vyuzivani adresovych pismen programu, pfedevSim pfi zadavani souradnic
o zakladni zdsady programovani ISO 841
o optimalni vyuzivani zvlastnich znakd v programu pro CNC stroje
o vyuzivani pomocné funkce (M funkce)
o prezentace, animace a kinematika pocitaovych pfikaz( pomoci video-prezentace, iPad a Apple TV

Prakticka ¢ast:

» z3ak Cte a vytvari vykresy soucasti, vykresy sestaveni, schémata a jiné produkty grafické a technické komunikace
pouzivané ve strojirenstvi

« z3ak orientuje se v technologiich strojirenské vyroby soucasti

o z3ak aplikuje pravouhly kartézsky systém pro uspofadani ,nastroj — obrobek" na pfislusném CNC stroji

o 73k zna vztazné body CNC stroje

o zak dodrzuje format bloku (véty, fadku) programu pro CNC stroje

o 73k spravné zadava jednotliva ,slova“ v programu pro CNC stroje

« zak optimalné vyuziva adresova pismena programu, prfedevsim pfi zadavani soufadnic

« diskuze zaku k feSeni optimalniho vyuziti zvlastnich znakt v programu pro CNC stroje

o 738k sestavi ucelené feSeni praktického ukolu vlastni tvorby programu pro frézované dily a pro soustruzené dily

« z3&k fesi ulohy s vyuzitim odbornych aplikacnich software pro pocitacovou podporu projektové a konstrukéni pfipravy
vyroby

« samostatnd prace zakl na zadané seminarni praci na téma dle zadaného tkolu

Exkurze:



« exkurze zakl do vyrobniho podniku

Zafazeni do u¢ebniho planu, roénik

3. ro€nik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledku

Hodnoceni vysledkl vzdélavani zaku.

1. Ustni zkouSeni - provéreni odbornych znalosti z oblasti programovani na NC strojich pro frézovani a soustruzeni

2. praktické testovani ziskanych kompetenci, BOZP - sestaveni uceleného feSeni praktického Ukolu vlastni
tvorby programu pro frézované dily a pro soustruzené dily dle zadani v€etné BOZP

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se znamkou:

Ad1. astni pfezkouseni:

Stupen 1 (vyborny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly uceleng, pfesné a Upiné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
Stupen 2 (chvalitebny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté ucelené&, presné a Uplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.

Stupen 3 (dobry)

Z4k ma v ucelenosti, pfesnosti a tplnosti osvojeni pozadovanych termind, znakii, symbol(i a zakonitosti nepodstatné
mezery.

Stupen 4 (dostatecny)
Z4k ma v ucelenosti, pfesnosti a tplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(, symbol(i a zakonitosti zavazné mezery.
Stupen 5 (nedostatecny)

Zak si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, pfesné a Gplné, ma v nich zavazné a znaéné
mezery.

Ad 2. praktické testovani ziskanych kompetenci, BOZP

Hodnoceni v %

e 88-100% ... 1
e« 75— 87%...2
e« 63— 74% ... 3
e 50— 62% ... 4
. <50%...5

Zék splnil modul na 51% a vice.
Do celkového hodnoceni zaka ucitel odborného vycviku zahrne:

« aktivitu na odborném vycviku

« spravnost pouzivané terminologie
e samostatnost

« spravnost vybéru norem



Doporucena literatura

Elektronické pfiru¢ky — vlastni vyroba.

Poznamky
Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondd a jehoZz

realizaci zajistoval Nrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho ¢asti, neni-li uvedeno jinak, je Slavomir Matéjka. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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