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VSTUPNI CAST

Nazev modulu
CNC soustruzeni Il
Kéd modulu
23-m-3/AG43

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani
Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdelavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF udroven 3)

LO (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni uloha

CNC - pracovisté

Technologie 3 - CNC-soufadny systém - soustruzeni
Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obrabéc¢ kovl

23-45-L/01 Mechanik sefizova¢

23-44-1/01 Mechanik stroju a zafizeni

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady



Absolvovani 2. ro¢niku uvedenych oborl vzdélani.

Absolvovani modulu CNC soustruzeni |.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je nabyt kompetence a dovednosti zakl v oboru soustruzeni na CNC soustruzich, seznamit s
problematikou zakladd ISO programovani, sefizeni a vyrobou na CNC strojich.

Ocekavané vysledky uceni
Zak:
« dodrzuje BOZP na CNC soustruzich
« vyhleda ve Strojnickych tabulkach potfebné Gdaje
» obsluhuje CNC soustruhy
« programuje na CNC soustruhu
« sefizuje a pfipravuje stroj

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
CNC soustruzeni Il:

o BOZP na CNC soustruzich

» opakovani CNC soustruzeni |

« struktura programu

« typy programovani a jejich kombinace
o G —funkce — zakladni

o M funkce — zakladni

» obsluha stroje

« sefizeni a pfiprava stroje

» samostatna tvorba programi

Ucebni Cinnosti zakl a strategie vyuky
Teoreticka ¢ast:

» odborny vyklad a samostudium na téma:

o BOZP na pracovisti, zakladni pravni pfedpisy tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a pozarni prevence,
zasady poskytovani prvni pomoci pfi Urazu elektrickym proudem.

« pouceni a seznameni s moznymi riziky spojenymi s ¢innosti v dilné, doplnéné piiklady z praxe.

o struktura programu, typy programovani a jejich kombinace, zakladni G — funkce a M funkce

o prezentace praktické ukazky obsluhy a sefizeni CNC soustruhu

« problematika CNC soustruzeni je pfedstavena pomoci video-prezentace, iPad a Apple TV

Prakticka vyuka:
Uskute€niuje se v odbornych dilnach nebo na pracovisti firmy:

o zak Cte technickou dokumentaci a vyhleda v ni potfebné Udaje

« zak vyhleda ve Strojnickych tabulkach potfebné Udaje

o zak provede volbu feznych podminek na druh materialu

» zak spravné upne nastroj a polotovar

« 73k pouzije vhodna méfidla a provede méreni

o 238k sefizuje a pfipravuje stroj pro soustruzeni

» zak sestavi samostatné anebo ve skupiné program pro CNC soustruh
o zak dodrzuje BOZP

Zafazeni do ucebniho planu, rocnik



2. roénik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledkd
Hodnoceni vysledkud vzdélavani zaka.

1. Ustni zkouSeni —

« proveéfeni odbornych znalosti z oblasti soustruzeni na CNC soustruzich, problematikou zaklad( 1ISO programovani,
sefizeni a vyroba na CNC strojich. Otazky z spravného upnuti nastroje a polotovaru, pouzivani vhodnych méfidel a
provedeni méfeni, sefizeni a pfipravy stroje pro soustruzeni

2. praktické zkouseni -

« praktické testovani ziskanych odbornych kompetenci, BOZP, sestaveni samostatné anebo ve skupiné program pro
CNC soustruh, sefizeni a pfipraveni stroje pro soustruzeni a vyrobeni zadané soucasti

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se znamkou:

Ad1. dstni prezkouseni:

Stupen 1 (vyborny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly uceleng, pfesné a Upiné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
Stupen 2 (chvalitebny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté ucelen&, presné a tplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.

Stupen 3 (dobry)

Zak ma v ucelenosti, presnosti a plnosti osvojeni pozadovanych termind, znakii, symbol(l a zakonitosti nepodstatné
mezery.

Stupen 4 (dostatecny)
Zak ma v ucelenosti, presnosti a tplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(, symbol(i a zakonitosti zavazné mezery.
Stupen 5 (nedostatecny)

Z4k si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, presné a GpIné, ma v nich zavazné a znaéné
mezery.

Ad 2. praktické testovani ziskanych kompetenci, BOZP

Hodnoceni v %

e 88-100% ... 1
o 75— 87%...2
e 63— 74%...3
e 50— 62%...4

. <50%...5
Zék splnil modul na 51% a vice.
Do celkového hodnoceni zaka ucitel odborného vycviku zahrne:

« aktivitu na odborném vycviku
 spravnost pouzivané terminologie
« samostatnost

o spravnost vybéru norem
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Poznamky

Obsahové upresnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho Gasti, neni-li uvedeno jinak, je Slavomir Matéjka. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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