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VSTUPNI CAST
Néazev modulu
CNC frézovani lll

Kéd modulu
23-m-3/AG41

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

VyuZzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF uroven 3)

LO (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni Uloha

CNC - pracovisté

NC frézka — kruhové drdha

NC frézka — pIny kruh kartézsky
NC frézka — pfimkova drdha
Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obréabéc¢ kovu
23-45-L/01 Mechanik sefizovac

23-44-1/01 Mechanik strojl a zafizeni

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni prfedpoklady



Absolvovani 2. ro€niku uvedenych oboru.

Absolvovani modulu CNC frézovani | a CNC frézovani Il.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je nabyt kompetence a dovednosti zak( v oboru frézovani na CNC frézkach, seznamit se s problematikou
zakladll programovani, sefizeni a vyrobou na CNC strojich.

Ocekavané vysledky uceni
Z4k:

dodrzuje BOZP na CNC frézkach

vyhledava ve Strojnickych tabulkach potfebné udaje
zpracovava CAD vykresu

obsluhuje CNC frézky

programuje na CNC frézce

sefizuje a pfipravuje stroj

vyuziva specialni funkce

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

CNC frézovani lll:

BOZP na CNC frézkach
struktura programu pro frézovani
frézovani — zakladni funkce
definice polotovaru

zpracovani CAD vykresu
chovéni pfi pohybu po draze
kontura

editace

obsluha stroje

podprogramy a opakovani ¢asti programu
specialni funkce

sefizeni stroje a pfiprava stroje
samostatna tvorba program

UcCebni Cinnosti zaku a strategie vyuky

Teoreticka Cast:
odborny vyklad a samostudium na téma:

« BOZP na pracovisti, zakladni pravni pfedpisy tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a pozarni prevence,
zasady poskytovani prvni pomoci pfi Urazu elektrickym proudem.

pouceni a sezndmeni s moznymi riziky spojenymi s ¢innosti v diln&, doplnéné pfiklady z praxe.

strukturou programu pro frézovani, zakladnimi funkcemi, podprogramy a speciélnimi funkcemi

prezentace praktické ukazky sefizeni stroje a pfiprava stroje k provozu

problematika CNC frézovani je pfedstavena pomoci video-prezentace, iPad a Apple TV

Prakticka vyuka:
Uskuteciuje se v odbornych dilnach nebo na pracovisti firmy :

zak Cte technickou dokumentaci a vyhleda v ni potfebné Udaje
zak zvoli vhodny druh materialu a velikost polotovaru

zak vyhleda ve Strojnickych tabulkach potfebné udaje

zak zpracuje CAD vykres zadané strojni souCasti

zak provede volbu feznych podminek na druh materialu



o 234k spravné upne nastroj a polotovar

« Zak pouzije vhodna méfidla a provede méfeni

o zak samostatné sestavi program pro CNC frézovani
« 73k sefizuje a pfipravuje stroj pro frézovani

o 234k dodrzuje BOZP

Zafazeni do u¢ebniho planu, ro¢nik

3. ro¢nik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovefovani dosazenych vysledku
Hodnoceni vysledkud vzdélavani zaka.

1. astni zkou$eni -

« provéfeni odbornych znalosti z oblasti problematiky zakladd programovani, sefizeni a vyroby na CNC strojich,
otdzky zaméreny na podprogramy a opakovani ¢asti program, specialni funkce, sefizeni stroje a pfiprava stroje a
samostatnou tvorbu programi

2. praktické zkouSeni -

o praktické testovani ziskanych odbornych kompetenci, dodrzovani BOZP na pracovisti, zpracovani CAD vykresu

zadané soucasti, sestaveni programu s vyuzitim podprogram( a specialnich funkci, sefizeni a pfiprava CNC stroje a

vyroba zadané soucasti podle technické dokumentace

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se znamkou:

Ad1. ustni prezkouseni:

Stupen 1 (vyborny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly ucelené, pfesné a Gpiné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
Stupen 2 (chvalitebny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté uceleng, presné a Uplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.

Stupen 3 (dobry)

Zak ma v ucelenosti, presnosti a Uplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(i, symbol(i a zakonitosti nepodstatné
mezery.

Stupen 4 (dostatecny)
Zak ma v ucelenosti, presnosti a Uplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(i, symbol(i a zakonitosti zavazné mezery.
Stupen 5 (nedostatecny)

Z4k si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, pfesné a GpIné, ma v nich zavazné a znaéné
mezery.

Ad 2. praktickeé testovani ziskanych kompetenci, BOZP

Hodnoceni v %



e 88-100% ... 1
o« 75— 87%...2
e 63— 74% ...3
e 50— 62% ... 4
. <50%...5

Zék splnil modul na 51% a vice.
Do celkového hodnoceni Zaka ucitel odborného vycviku zahrne:

« aktivitu na odborném vycviku

« spravnost pouzivané terminologie
« samostatnost

¢ spravnost vybéru norem

Doporucena literatura

STRULPA, Miloslav. CNC Programovani obrabécich strojii, GRADA. 2014. ISBN: 978-80-247-5269-3

LEINVEBER, Jiti, VAVRA, Pavel. Strojnické tabulky. Uvaly: Albra. 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdeélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoZ

realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Jan Lang. Creative Commons
CC BY SA 4.0 - Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezindrodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÍ ČÁST
	Název modulu
	Kód modulu
	Typ vzdělávání
	Typ modulu
	Využitelnost vzdělávacího modulu
	Kategorie dosaženého vzdělání
	Skupiny oborů
	Komplexní úloha
	Obory vzdělání - poznámky
	Délka modulu (počet hodin)
	Poznámka k délce modulu
	Platnost modulu od
	Platnost modulu do
	Vstupní předpoklady


	JÁDRO MODULU
	Charakteristika modulu
	Očekávané výsledky učení
	Obsah vzdělávání (rozpis učiva)
	Učební činnosti žáků a strategie výuky
	Zařazení do učebního plánu, ročník

	VÝSTUPNÍ ČÁST
	Způsob ověřování dosažených výsledků
	Kritéria hodnocení
	Doporučená literatura
	Poznámky
	Obsahové upřesnění


