EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLST

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Programovani CNC stroju 1 — ru¢ni programovani
Kéd modulu

23-m-4/AF74

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF uroven 4)

M (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Programovani CNC stroji 1 — ru¢ni programovani
Profesni kvalifikace

Obory vzdélani - poznamky
23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-45-L/01 Mechanik sefizovac

23-41-M/01 Strojirenstvi

Délka modulu (pocet hodin)

24

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Uspésné absolvovani a ukon&eni 1. roéniku oboru vzdélani



23-44-1L/01 Mechanik stroja a zafizeni, nebo
23-45-L/01 Mechanik sefizova¢, nebo
23-41-M/01 Strojirenstvi,

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je zvladnuti zadavani soufadnic pro CNC obrabéci stroje.

Ocekavané vysledky uceni
Zak:
« orientuje se v technologiich strojirenské vyroby soucasti
« rozumi principu technologie vrtani, vyhrubovani, vystruzovani
« rozumi principu a moznostech technologie soustruzeni
« rozumi principu a moznostech technologie frézovani
« orientuje se v zasadach programovani ISO 841.
« optimélné aplikuje pravouhly kartézsky systém pro uspofadani ,nastroj — obrobek” na pfisluSném CNC stroji
e urci vztazné body CNC stroje
« optimalné voli nulovy bod obrobku
« orientuje se ve struktufe programu pro CNC stroje
« dodrzuje format bloku (véty, fadku) programu pro CNC stroje
« optimalné voli pfipravné funkce (G funkce)
« charakterizuje princip absolutniho a relativniho programovani
« optimalné voli zplsob programovani s ohledem na vyrobu
« rozliSuje a spravné zadava jednotliva ,slova“ v programu pro CNC stroje
« optimalné vyuziva adresova pismena programu, predevsim pfi zadavani soufadnic
« optimalné vyuziva zvlastni znaky v programu pro CNC stroje
« optimalné vyuziva pomocné funkce (M funkce)

Kompetence ve vazbé na NSK

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Programovani CNC strojl - ru¢ni programovani:

« ziskani zakladnich znalosti tykajici se principu tvorby programu pro CNC stroje ru¢nim (dilenskym) zplsobem
« pravouhly kartézsky systém pro uspofadani ,nastroj — obrobek” na pfislusném CNC stroji

o zasadach programovani ISO 841

« vztazné body CNC stroje

« nulovy bod obrobku

« princip absolutniho a relativniho programovani

« zvlastni znaky v programu pro CNC stroje

« pomocné funkce (M funkce)

« vlastni tvorba programu pro frézované dily

« vlastni tvorba programu pro soustruzené dily

Ucebni Cinnosti Zaku a strategie vyuky
Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a prezentace na téma:
o ovladani pocitacového programu
o struktura programu pro CNC stroje
o aplikace pravouhlého kartézského systému pro uspofédani ,nastroj — obrobek” na pfislusSném CNC stroji



o optimalni volba nulového bodu obrobku

o vyuzivani adresovych pismen programu, pfedevSim pfi zadavani soufadnic
o zakladni zsady programovani ISO 841

o optimalni vyuzivani zvlastnich znakud v programu pro CNC stroje

o vyuzivani pomocné funkce (M funkce)

o prezentace, animace a kinematika pocitacovych pfikaz(

Prakticka ¢ast:

zak Cte a vytvafi vykresy soucasti, vykresy sestaveni, schémata a jiné produkty grafické a technické komunikace
pouzivané ve strojirenstvi

zak orientuje se v technologiich strojirenské vyroby soucasti

28k aplikuje pravouhly kartézsky systém pro uspofadani ,nastroj — obrobek® na pfislusném CNC stroji

zak zna vztazné body CNC stroje

zak dodrzuje format bloku (véty, Fadku) programu pro CNC stroje

zak spravné zadava jednotliva ,slova“ v programu pro CNC stroje

zak optimalné vyuziva adresova pismena programu, predevsim pfi zadavani soufadnic

diskuze zaku k feseni optimalniho vyuziti zvlastnich znakd v programu pro CNC stroje

28k sestavi ucelené feSeni praktického ukolu vlastni tvorby programu pro frézované dily a pro soustruzené dily
zak fesi ulohy s vyuzitim odbornych aplikacnich software pro pocitacovou podporu projektové a konstrukéni
pfipravy vyroby

samostatna prace zaku na zadané seminarni praci na téma dle zadaného ukolu

Exkurze:

exkurze zaku do vyrobniho podniku

Zarazeni do ucebniho planu, roénik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovéfovani dosazenych vysledku

Ucitel voli zadani, ktera vystihuji zakladni typy soucasti a jejich moznou vyrobu na CNC stroji

Nasledné jsou zaci vedeni k samostatnému feSeni zadavanych Ukoll a ve spole¢né diskuzi pak zdiivodnuje kazdy zak
svlj zpUsob feSeni. Zaroven si ve spole¢né diskuzi zaci vymenuiji zkuSenosti.

1.
2.

Samostatné vytvofeni programu pro frézovanou soucast
Samostatné vytvoreni programu pro soustruzenou soucast

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se:

Spravna volba nulového bodu

Spravny postup a uspofadani jednotlivych vét
Spravné zadani pfislusnych soufadnic a jejich sledu
Spravné pouziti interpolacnich parametra |, J (pfip. K)

Hodnoceni znamkou:

1 (vyborny)

Zak dodrzel ¢asovy limit, dodrzel stanovena kritéria hodnoceni

2 (chvalitebny)



Z&k dodrzel ¢asovy limit, dopustil se drobnych chyb ve sledu nebo hodnotach soufadnic
3 (dobry)

Zak dodrzel ¢asovy limit, dopustil se chyb ve sledu nebo hodnotach soufadnic

4 (dostatecny)

Z4ak nedodrzel Sasovy limit, nedodrzel stanoveny typ programovani (absolutni — relativni), dopustil se chyb ve sledu a v
hodnotach soufadnic.

5 (nedostatecny)

Zak nedodrzel dasovy limit, dopustil se hrubych chyb ve sledu programu, typu pfidavné funkce, hodnotach souradnic a
dalSich ¢astech programu, nedodrzel stanoveny typ programovani (absolutni — relativni)

Doporucena literatura

Ugebnice: vytah ze skript: STULPA M. CNC programovani obrabécich strojii; KELLER P. Programovani a fizeni CNC
stroju

Poznamky
Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Nérodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Milena Vilimkova. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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