EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Volba feznych podminek
Kéd modulu
23-m-3/AF09

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

M (EQF aroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Druhy a vyuziti brouSeni

Obory vzdélani - poznamky
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-56-H/01 Obrabéc kovu

23-45-L/01 Mechanik sefizova¢
23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-41-M/01 Strojirenstvi

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do



Vstupni pfedpoklady
Ukonceni 1. ro¢niku vySe uvedenych oborl vzdélavani.
Zakladni znalosti technologickych vlastnosti kovovych materiall a jejich obrabéni.

Zakladni znalosti BOZP a PO pfi obrabéeni kovd.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Modul seznami 2&ka s produktivitou a hospodarnosti obrabéni. Obrabéni se hodnoti nejen po strance kvalitativni, ale také
po strance ekonomické. Pfi volbé feznych podminek se zavadi pojem optimalni fezné podminky, pfi kterych se na daném
obrabécim stroji a danym nastrojem dosahne pozadované kvality vyrobku s minimalnimi celkovymi néklady na obrabéni.

Ocekavané vysledky uceni
Zak:

« vysvétli pojem opotfebeni (otupeni) nastroje a k ¢emu dochazi: otér stykovych ploch, plastickd deformace, kiehké
lomy

« vysvétli pojem trvanlivost bfitu nastroje: vztah feznych podminek k hospodarnosti obrabéni, optimalni opotfebeni

« vysvétli minimalni celkové naklady, celkové naklady, optimalni trvanlivost

« uvede, jak Ize stanovit optimalni fezné podminky: vypoctem, z tabulek, pomoci nomogramu, pomoci vypocetni
techniky

« vysvétli pojem obrobitelnost materialu:

o pfi hrubovani — Ffeznd rychlost, fezny odpor, utvérfeni tfisek, drsnost obrobené plochy
o pfi obrdbéni na Cisto — drsnost obrobené plochy, fezné rychlost, utvafeni tfisek, fezny odpor

« vysvétli a navrhne vstupni parametry pro volbu feznych podminek pro soustruzeni: druh obrabéného materialu,
materidl bfitu fezného néstroje, chlazeni, pfesnost rozmérd a tvaru, jakost obrobeného povrchu, ovlivnéni
povrchové vrstvy obrobené plochy, vysvétli pojem fezna rychlost, rychlost posuvu, hloubka fezu

« vysvétli a navrhne vstupni parametry pro volbu feznych podminek pro frézovani: druh obrabéného materiélu,
materidl bfitu fezného néstroje, chlazeni, pfesnost rozmérd a tvaru, jakost obrobeného povrchu, ovlivnéni
povrchové vrstvy obrobené plochy. Vysvétli pojem fezna rychlost, rychlost posuvu stolu frézky, posuv na otacku

« vysvétli a navrhne vstupni parametry pro volbu feznych podminek pro brouseni: podle zplsobu brouseni, podle
druhu pojiva. Vysvétli pojem fezna rychlost (obvodova rychlost kotouce)

« upina obrobky s ohledem na jejich tvar a velikost. Obrabi technologicky neslozité obrobky na zakladnich druzich
konvencénich obrdbécich strojich

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Obrabéni soustruzenim:

« Opotfebeni bfitu nastroje

« Trvanlivost bfitu nastroje

« Produktivita obrabéni

« Volba optimalnich feznych podminek
o Vypocet optimalnich feznych podminek pfi hrubovani
o Vypocet optimalnich feznych podminek pfi obrabéni na Cisto
o Ur€ovani feznych podminek podle normativi

« Hodnoceni obrobitelnosti materiélu

« Rezné podminky pro soustruzeni

« Rezné podminky pro frézovani

« Rezné podminky pro brouseni

Uc&ebni Cinnosti zakl a strategie vyuky
Teoreticka pfiprava:

samostudium odborné literatury, katalogy feznych podminek vyrobcl feznych nastroju, CD ROM vyrobcl feznych



nastrojl, ukazky opotfebovanych a poskozenych feznych nastroji pfi nedodrzeni optimalnich feznych podminkach,
vzorove pfiklady pro volbu feznych podminek pro soustruzeni, frézovani a brouSeni pomoci strojnickych tabulek,
katalogl, nomogramd, vypocetni techniky

« odborny vyklad a prezentace na téma:
o opotfebeni a trvanlivost bfitu nastroje
o hodnoceni obrobitelnosti materialu
o vypocCet optimalnich feznych podminek pfi hrubovani a pfi obrabéni na Cisto
o prezentace s ukazkami vzorovych pfikladl pro volbu feznych podminek pro soustruzeni, frézovani a
brouseni pomoci uréeni hodnot ze strojnickych tabulek, katalog, nomogramd, vypocetni techniky

Praktick& pfiprava:

odborny vycvik ve strojni dilné, volba feznych podminek pro soustruzeni, frézovani a brouseni. Zhotoveni jakosti povrchu
na vyrobku hrubovanim a obrabénim na &isto.

e zak zvoli vhodny material a polotovar na vyrobu zadané soucasti

« Zak stanovi optimalni fezné podminky vypoétem z tabulek, pomoci nomogram(l, pomoci vypocetni techniky.
« 73k provede stanoveni technologickych podminek a parametr(i provadénich jednotlivych operaci

« zak doplni strojni ¢asy pro jednotlivé Useky a Ukony

« 738k zhotovi zadanou strojni sou€ést s pozadovanou jakosti povrchu hrubovanim a obrabénim na &isto

Exkurze:

« exkurze do vyrobniho podniku
Zarazeni do ucebniho planu, roénik
Navazujici modul k tématu Strojni obrabéni

2. rocnik
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovérovani dosazenych vysledki

Pisemny test:

« otazky z oblasti opotfebeni bfitu ndstroje, trvanlivost bfitu nastroje, produktivita obrabéni, volba optimalnich
feznych podminek, hodnoceni obrobitelnosti materialu, fezné podminky pro soustruzeni, frézovani, brouseni

Praktické zkouseni:

« vysledek z odborného vycviku, zhotoveni jakosti povrchu na vyrobku hrubovanim a obrabénim na Cisto

Kritéria hodnoceni

« Pisemny test: test dosaZenych znalosti.
o Max. 100 bodu, minimalné 65 bod(

« Praktické zkouSeni: hodnoceni jakosti povrchu na vyrobku z odborného vycviku
o Max. 100 bodu, minimalné 65 bod(

« Celkové hodnoceni: uspél (a) — neuspél (a)

o Zak uspél, pokud uspél z obou ¢asti zkouseni.

Doporucena literatura
JANYS, GLANC, Dilenské tabulky, SNTL Praha 1973, ISBN; 04-201-73

RASA, J., GABRIEL, V., Strojirenska technologie 3 — metody, stroje a néstroje pro obrabéni 1. dil, Scientia, Praha
2005, ISBN; 80-7183-337-1

HLUCHY M., HANEK, V., Strojirenska technologie 2 — koroze, zaklady obrabéni, vyrobni postupy 2. dil , Scientia, Praha
2001, ISBN; 80-7183-245-6



RASA, J., SVERCL, J., Strojnické tabulky 1, Scientia, Praha 2004, ISBN; 80-7183-312-6

Poznamky

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materilu a véech jeho asti, neni-li uvedeno jinak, je Martin Griindl. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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