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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Praskova metalurgie E

Kéd modulu
23-m-2/AE84

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
E (dvouleté, EQF Uroven 2)

H (EQF uroveri 3)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Praskova metalurgie

Obory vzdélani - poznamky
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-52-H/01 Néastrojar

23-55-H/01 Klempif

23-51-E/01 Strojirenské prace
Délka modulu (pocet hodin)
8

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Nejsou pozadovany.



JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je ziskani odbornych znalosti védomosti a dovednosti v oblasti podstaty vlastnosti a pouziti praskové
metalurgie, postupu vyroby, zpracovani a pouziti slinutych karbidu.

Ocekavané vysledky uceni

Z&k:

popiSe a charakterizuje podstatu praskové metalurgie
vysvétli hlavni postupy ve vyrobé

charakterizuje zpracovani kovovych praski

pouziva kovové prasky ve vyrobé

interpretuje Udaje o pouziti postupl ve vyrobé
definuje pouziti slinutych kovl ve strojirenstvi

ok wnd

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
PraSkova metalurgie:

Praskova metalurgie — historie a sou¢asnost, vyznam a pouziti
Vyroba, zpracovani a vlastnosti kovovych prasku

Zakladni rozdéleni slinutych karbidd

Slinuté karbidy — loZiska, filtry, fezné desticky, nastroje
Vymeénitelné bfitové desticky

Pokyny a BOZP pro préaci s feznymi nastroji

ok~

Uc&ebni Cinnosti zakl a strategie vyuky
Doporucené postupy vyuky:

1. Deduktivni metoda - od obecné poucky k jednotlivym prikladiim. Zaci sami aplikuji poucky, pravidla nebo
postupy, které si sami odvodili nebo jim byly sdéleny k feSeni dalSich pfikladu.

2. Induktivni metoda - od znamych poznatkd k obecnym zaverim. Ugitel vhodné kladenymi otazkami navazuje na
odborné znalosti Zaku a pfivadi je k samostatnym zavéram, heuristicky rozhovor. UCitel zakim zada promysSleny
ukol a vhodné kladenymi otazkami je dovedl k jeho vyfeSeni.

3. Metoda nazorné — demonstracni - pomoci nazornych pomdcek a to pfimo v u¢ebné. S metodou pozorovani se
znacneé prekryva, ovSem odliSuje se funkénim zaméfenim. Pfedvadéni - pozornost Zaku je planovité a cilevédomé
vedena k detailni analyze pfedvadéného pfedmétu nebo jevu. Pozorovani -vytvareni celkovych pfedstav pojmd.

Didakticky postup:

« Predkladat pfedméty co nejvice smyslim.

« Dokonald pfiprava ucitele (je tfeba zajistit funk&nost vSech pfistroju).

« Celkové pfedvadéni je tfeba rozlozit na jednodussi prvky.

« Predvadény pfedmét musi byt dostatecné velky a vhodné umistény.

« Do pfedvadéni je vhodné zapojit Zaky, ¢imz se zvysi jejich aktivita.

« Na za¢atku vykladu nepfedvadét, protoze zaci vykladu nevénuji pozornost.

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a prezentace na téma:

« vyznam slinutych karbid(l v navaznosti na kovové materidly, pouzivanych ve strojirenské vyrobé, jejich vlastnosti a
moznosti pouziti

« vhodné druhy slinutych karbidd pro dany druh obrabénych materiald a polotovaru

« vyznam technologickych zasad pouziti slinutych karbid( a nastroju s hroty a destiCkami z SKI pro jejich pouziti a
zpracovani

« ukazka navrhu pouziti vhodného druhu a rozmérd nastroju a bfitovych desti¢ek pro hroty obrabécich nastrojl

« ukazka vhodnych druh( slinutych karbidd pro vyrobu obrabécich nastroju podle jejich oznaceni a vycteni z ného



jejich zakladni charakteristiky, nebo jejich vyhledani v Strojnickych tabulkach
Praktick4 ¢ast:

« 2ak provede volbu vhodného druhu slinutych karbid( pro vyrobu obrabécich nastrojl

« 23k provede vyhledani potfebnych Gdaji v normé a Strojnickych tabulkach pro navrh polotovaru

« diskuze zakl k vyznamu praskové metalurgie, pojem a historie

« samostatna prace zaku na zadané modularni praci na odborné téma druhy a rozmeéry nastroji a bfitovych desti¢ek
pro hroty obrabécich nastroju pro zadany druh obrabéného materialu a polotovaru

Exkurze:
« exkurze zakl do vyrobniho podniku
Zarazeni do ucebniho planu, roénik

1. ro¢nik
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovérovani dosazenych vysledkd

Ustni zkougeni -

« otazky na provéreni odbornych znalosti z oblasti charakteristiky podstaty praskové metalurgie, hlavnich postupt
vyroby a pouziti slinutych kovu ve strojirenstvi

Pisemné zkouseni -

« védomostni test s otazkami na charakteristiku zpracovani kovovych praskd a pouzivani kovovych praski ve
vyrobé

Zavére¢na modulova prace -

« samostatna prace zaku na zadané modularni praci na odborné téma druhy a rozméry nastroju a bfitovych desticek
pro hroty obrabécich nastroju pro zadany druh obrabéného materialu a polotovaru

Kritéria hodnoceni

Ustni zkougeni — provéFeni obornych znalosti z oblasti pragkové metalurgie se zpétnou vazbou
Pisemné zkouSeni — bodové hodnoceni védomostniho testu, (spinéno — vice nez 40 %)
Zavéretna modulova pis. prace — max. 100 %, min 40 %

Hodnoceni vysledki:

Klasifikace pfevodem z bodového nebo percentualniho hodnoceni:

« 90-100% ... 1
e 80- 89%...2
e 66- 79%...3
e« 40- 65% ... 4
e 0- 39%...5

Doporucéena literatura

RASA, GABGRIEL: Strojirenské technologie, Scientia Praha 2005, ISBN 80-7183-337-1
CERNOCH: Strojné technicka priru¢ka, SNTL Praha, 04-224-68

LEINVEBER, VAVRA: Strojnické tabulky, Albra, Uvaly 2008, ISBN 978-80-7361-051-7
BOTHE, Otakar, Strojirenska technologie 1, SNTL, Praha, 1989, 173 s.



KNOUREK, Jifi,Technologie zpracovani kovl 1, SNTL, Praha, 1996, 268 s., ISBN 80-902110-0-3
https://eluc.kr-olomoucky.cz/

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Mirko Simon. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pavod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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