EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu
Nerozebiratelné spoje

Kéd modulu
23-m-3/AE64

Typ vzdélavani
Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Pajeni na mékko

Obory vzdélani - poznamky
23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-56-H/01 Obrabéé kovi

23-52-H/01 Nastrojar

Délka modulu (pocet hodin)
60

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Zakladni znalosti technologie zpracovani a obrabéni kovu.



Zakladni znalosti technologickych vlastnosti materialu.

Znalosti BOZP.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je ziskani a prohloubeni znalosti a dovednosti 24k pii nerozebiratelném spojovani sougasti. Zak ziska
prehled v rliznych metodach nerozebiratelnych spoji. Dokaze spravné zvolit vhodny zplisob nerozebiratelného spoje.

Ocekavané vysledky uceni
24k :
« dodrzuje predpisy BOZP
« dokaze spravné zvolit vhodny zpuUsob nerozebiratelného spoje.
« urCuje vhodné pouziti spojovacich soucastek pro dany spoj
« urcuje spravné pouziti naradi, nastroju a pomuicek
« ovlada technologické postupy pfi nerozebiratelném spojovani soucasti
« zvlada pfipravu soucasti a materiall pro riizné druhy spojl
« pouziva vhodna méfidla pro kontrolu
« pracuje samostatné

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Nerozebiratelné spoje:
Druhy spojlii —

1. lisované spoje — spoje s nalisovanim, lisované spoje smrstovanim, lisované spoje ochlazeni spoijtl
2. lepené spoje — druhy lepidel, pfiprava povrchu, zpracovani lepidla, vytvrzovani

3. pajeni — mékké pajeni, tvrdé pajeni, tavidla

4. svafovani — plamenem, elektrickym obloukem, v ochrannych atmosférach

Ucebni ¢innosti Zaku a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad a prezentace na téma: rozdéleni nerozebiratelnych spoju:
o druhy nerozebiratelnych spoju - lepeni, pajeni na mékko, pajeni na tvrdo, nytovani, bézné technologie
svafovani a moznosti jejich vyuziti
o 0obsluha soupravy pro svafovani plamenem
o obsluha fezani kyslikem
o obsluha zafizeni pro ru¢ni svafovani elektrickym obloukem.
o znaceni a normalizaci soucasti pro provedeni nerozebiratelnych spojl
o pfedvedena prakticka ukazka alespor jedné technologie svafovani
o predvedena ukazka pouziti jednotlivych nerozebiratelnych spojl a jejich funkénosti

Prakticka ¢ast:

« 23k provede rozlieni jednotlivych druhd nerozebiratelnych dild soucasti

« 7ak popiSe spravné pouziti naradi, nastrojii a pomucek

« 23k popise technologické postupy montazi a demontazi nerozebiratelnych spojl
« 2ak zhotovi jednotlivé druhy nerozebiratelnych spojl podle zadani Gkolu

« z3ak uvede pravidla dodrzovani BOZP pfi praci s nerozebiratelnymi spoiji

Exkurze:



« exkurze zaku do vyrobniho podniku
Zatazeni do ucebniho planu, ro¢nik
Zarazeni spole¢né s modulem Rozebiratelné spoje-
Pro skupinu obortl H v 2. roéniku.

Pro skupinu obor( L ve 3. ro¢niku.
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovérovani dosazenych vysledkd

1. Teoreticka ¢ast:

« pisemné ovéreni odbornych znalosti formou testu, otazky z oblasti druh( nerozebiratelnych spoja (lepeni, pajeni
na mekko, pajeni na tvrdo, nytovani), bézné technologie svafovani a moznosti jejich vyuziti a znaceni a
normalizaci soucasti pro provedeni nerozebiratelnych spoju.

2. Prakticka cast:

« ovéfeni znalosti a dovednosti soubornou a kontrolni praci s vypracovanim navrhu druhu spoje, technologického
postupu vyroby spoje, navrhu pouzitych souc¢asti a materialt véetné vhodnych méfidel pro kontrolu zhotoveného
spoje podle zadani.

Kritéria hodnoceni
1. Teoreticka Cast:

» pisemné pfezkouseni - test odbornych teoretickych znalosti z oblasti nerozebiratelnych spojl a jejich vyuziti,
maximalné 100 bodud na Uspesné absolvovani modulu 55 bodu

2. Prakticka cast:

« vypracovani samostané modulové prace s technickou dokumentaci navrhu nerozebiratelného spoje podle
konkrétniho zadani a jeho zhotoveni v odborné dilné nebo na pracovisti strojirenské firmy, maximalné 200 bodu na
Uspésné absolvovani modulu 110 bod

Doporucéena literatura
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Poznamky
Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturdlnich a investicnich fondd a jehoz
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Frantisek Navrétil. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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