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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Ruéni zpracovani kov( — vyroba dér

Kéd modulu
23-m-3/AE38

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

VyuZzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF uroven 3)

LO (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni Uloha

Méfeni dilu |

Ruéni zpracovani kovl — orysovani, déleni a fezani kovl
Ruéni zpracovani kovl — vyroba presnych otvord

Obory vzdélani - poznamky

23-44-1L/01 Mechanik strojl a zafizeni

23-51-H/01 Strojni mechanik

23-52-H/01 Nastrojaf

Délka modulu (pocet hodin)
20

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni prfedpoklady

Nejsou stanoveny.

JADRO MODULU



Charakteristika modulu

Modul je uréen pro odborné zaméreni strojirenstvi. Pfipravuje teoreticky Zaky na zaklady ruéniho zpracovani kovi —
vyrobu dér. Cilem modulu je naudit zaky technickému mysleni, které je zdkladem pro v§echny technické obory. Pfipravit
zaky pro vyuziti teoretickych poznatk( pro praktické vyucovani.

Ocekavané vysledky uceni

Z4k:

ur¢i vyznam ru€niho a strojniho obrabéni

vyjmenuje vstupni veli€iny pro vrtani dér

voli vhodny zplsob vyroby dér

pozna jednotlivé druhy vrtakil

vyjmenuje a popiSe nafadi a stroje pro vrtani, vyhrubovéni, vystruzovani a zahlubovani
dodrzi pfedpisy BOZP

Obsah vzdeélavani (rozpis uciva)

Ruéni zpracovani kov(- vyroba dér:

metody a postup vrtani dér v kovovych materidlech
druhy vrtadek

druhy vrtaki

vyhrubovani dér

vystruzovani dér

zahlubovani otvord

vyroba vnitfnich zavitd zavitniky

UcCebni Cinnosti zaku a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

odborny vyklad, video a samostudium odborné literatury na téma — vrtani, druhy vrtakd, vrtacky, upinani nastroju a
obrobk, vyhrubniky, vystruzniky, postup vyroby vystruzené diry, fezné podminky, zahlubniky, ruéni vyroba vnitfnich
a vnéjsich zavitl, vyroba zavitl na vrtacce, bezpeénost prace:

o metody a postupy vrtani dér v kovovych materialech

o jednotlivé druhy vrtacek a druhy vrtakd

o vyznam vstupnich veli¢i pro vrtani - fezna rychlost, posuv, Uhel bfitli, material obrobku, fezny material a fezna

kapalina
o fezné nastroje pro vyrobu pfesné diry - vrték, vyhrubnik, vystruznik a zhlubnik
o Ukézka technologického postupu vyroby vnitfniho zavitu zavitniky

Prakticka ¢ast:

238k rozezna jednotlivé fezné nastroje pro vyrobu dér do kovych materiall
28k popiSe technologicky postup vyroby pfesné diry do kovového materialu
zak urci vstupni fezné veli€iny za pouziti strojirenskych tabulek

zak dodrzuje pravidla BOZP pro dané pracovisté

Exkurze:

exkurze zakl do vyrobniho podniku

Zafazeni do u¢ebniho planu, roénik

1. roénik

VYSTUPNI CAST

Zplsob overovani dosazenych vysledkl

Ustni zkouseni - otazky z oblasti vyznamu ruéniho a strojniho obrabéni, vyznamu vstupnich veligin pro vrtani dér a volby
vhodného zpusob vyroby dér

Pisemné zkousSeni - test s otazkami bezpecnosti prace ve strojirenstvi



Praktické zkouSeni - hodnoceni samostatné prace zakl za dodrzeni technologického postupu a dodrzeni ¢asového limitu
na vyrobu zadané soucasti

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se zndmkou:

Stupen 1 (vyborny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly uceleng, pfesné a UpIné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
Stupen 2 (chvalitebny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté ucelen&, presné a Uplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.
Stupen 3 (dobry)

Zak ma v ucelenosti, presnosti a Uplnosti osvojeni pozadovanych termind, znakii, symbol(i a zakonitosti nepodstatné
mezery.

Stupen 4 (dostate¢ny)
Zak ma v ucelenosti, presnosti a tplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(i, symbol(i a zakonitosti zavazné mezery.
Stupen 5 (nedostate¢ny)

Z4k si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, pfesné a GpIné, ma v nich zavazné a znaéné
mezery.

Do celkového hodnoceni zaka ucitel zahrne:

« Aktivitu na vyuCovani

« Spravnost pouzivané terminologie

o Samostatnost

« Vécna spravnost plnéni zadanych ukoll

e Spravnost vybéru norem

o Vhodnost vybéru podkladi k vypracovani

« DodrZzovani technologickych postupl

« Dodrzovéani ¢asoveého planu vypracovani zadani

Estetické zpracovani zadani

Doporucena literatura

JOSEF DILLINGER a kolektiv. Moderni strojirenstvi pro kolu i praxi. SOBOTALES, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1

Poznadmky

Obsahové upresnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ

realizaci zajistoval Nrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Jaroslav Buchta. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÍ ČÁST
	Název modulu
	Kód modulu
	Typ vzdělávání
	Typ modulu
	Využitelnost vzdělávacího modulu
	Kategorie dosaženého vzdělání
	Skupiny oborů
	Komplexní úloha
	Obory vzdělání - poznámky
	Délka modulu (počet hodin)
	Poznámka k délce modulu
	Platnost modulu od
	Platnost modulu do
	Vstupní předpoklady


	JÁDRO MODULU
	Charakteristika modulu
	Očekávané výsledky učení
	Obsah vzdělávání (rozpis učiva)
	Učební činnosti žáků a strategie výuky
	Zařazení do učebního plánu, ročník

	VÝSTUPNÍ ČÁST
	Způsob ověřování dosažených výsledků
	Kritéria hodnocení
	Doporučená literatura
	Poznámky
	Obsahové upřesnění


