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* * Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
2 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Programovani a prace na CNC stroji

Koéd modulu
82-m-3/AD76

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny oboru

82 - Uméni a uzité uméni
Komplexni dloha

Profesni kvalifikace
Stavebni truhlaf (kéd: 33-002-H)

Truhlar nabytkar (kéd: 33-001-H)

Umélecky fezbaf (kéd: 82-002-H)

Umélecky truhléf (kéd: 82-001-H)

Platnost standardu od
26. 04. 2016

Obory vzdélani - poznamky

« 82-51-H02 Umeélecky truhlar a rezbar
o 82-51-L02 Uméleckofemesiné zpracovani dieva

Délka modulu (pocet hodin)
24

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady


http://www.narodnikvalifikace.cz/kvalifikace-252/revize-172
http://www.narodnikvalifikace.cz/kvalifikace-251/revize-186
http://www.narodnikvalifikace.cz/kvalifikace-807/revize-1279
http://www.narodnikvalifikace.cz/kvalifikace-359/revize-1507

Nejsou stanoveny
JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je osvojeni dovednosti v oblasti programovani a prace na CNC stroji:

o modul je zaméfen na zakladni dovednosti programovani NC a CNC stroju

« modul je zaméfen na zhotoveni polotovar( nabytkovych dilci na umeéleckofemesiné vyrobky pomoci NC a CNC
strojll

« modul je zaméfen na zhotoveni polotovar( stavebné truhlarsky dilc uméleckofemesinych vyrobkd pomoci NC a
CNC strojli

« modul je zaméfen na zhotoveni zdobnych, dekoraénich prvk pomoci NC a CNC stroju

o Modul je zaméfen na dodrzovani bezpecnosti prace a ochrany zdravi pfi praci na NC a CNC strojl

Po absolvovani modulu 24k programuje a pracuje na CNC stroji. Zaci budou pfipraveni pro slozeni zkousky z profesni
kvalifikace Umélecky truhlaf (kdd: 82-001-H) nebo Umeélecky fezbar (kod: 82-002-H).

Ocekavané vysledky uceni
Ocekavané vysledky uceni vychazeji z kompetenci definovanych v profesni kvalifikaci Umélecky truhlar (kod: 82-001-H).

v

Zak:

« ziska zakladni dovednosti programovani NC a CNC strojl
« zhotovuje polotovary nabytkovych dilci na uméleckofemesiné vyrobky pomoci NC a CNC stroju
« zhotovuje polotovary stavebné truhlarsky dilc uméleckofemesinych vyrobk( pomoci NC a CNC stroji
« zhotovuje zdobné, dekoraéni prvky pomoci NC a CNC stroju
« provede Ukony nezbytné pro programovani a praci na CNC stroji

o pfipravi pracovisté u NC a CNC stroje

o pfipravi vhodné pracovni ochranné pomdcky

o vybere a upevni vhodnou obrabéci frézu (neni-li stroj vybaven zasobnikem fréz)

o prevede vykresy dilct do programu NC, CNC stroje

o provede pocate¢ni nastaveni NC, CNC stroje na uméleckofemesiny dilec

o provede zhotoveni uméleckofemesiného dilce vyrobku
« dodrzuje bezpecnost prace a ochrany zdravi pfi praci na NC a CNC stroju

Kompetence ve vazbé na NSK
82-001-H Umélecky truhlar:

« Obsluha dfevoobrabécich stroju a strojnich zafizeni

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Obsahové okruhy uciva:
1. Zakladni dovednosti programovani NC a CNC stroju

« vykresy v CAD programech uméleckofemesiného prvku

o vykresy v CAD programech uméleckofemesiného prvku v riiznych méfitkach (zvétSovani x zmensovani)
« technologické postupy CAD a orientace v technologickych postupech CAD

« orientace v technologickych postupech CAD

2. Ukony nezbytné pro programovani a praci na CNC stroji

« pfiprava pracovisté u NC a CNC stroje

« pfiprava vhodnych pracovnich ochrannych pomucek

o Vybér a upevnéni vhodné obrabéci frézy (neni-li stroj vybaven zasobnikem fréz)
« prevedeni vykresu dilct do programu NC, CNC stroje

« provedi po¢atecniho nastaveni NC, CNC stroje

3. Zhotoveni polotovart pomoci NC a CNC strojl



« vyroba 3D modelu a kone¢ného 3D produktu

« vyroba polotovar(i nabytkovych dilct na umeéleckofemesiné vyrobky

« vyroba polotovar(l stavebné truhlarsky dilcd uméleckofemesinych vyrobk
« vyroba zdobnych a dekoraénich prvku

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky
Strategie uceni: ve vyuce se doporucuje kombinovat nize uvedené metody vyuky.

o monologické metody (popis, vysvétleni, vyklad)
« dialogické metody (rozhovor, diskuze)

Metoda nazorné demonstrace:

« prfedvedeni technologickych postupl
« pozorovani demonstrace

Metody praktické:
« nacvik praktickych dovednosti
Ucebni ¢innost zaka:

e Zaci v ramci vykladu:
o seznamuiji se s obsluhou NC, CNC stroje
o seznamuji se zdkladnimi drahami (x,y,z)
o UCi se ur€ovat kvalitu a mozné zavady obrdbéni
o Seznamuji se s moznymi riziky pfi obrabéni
e zaci v ramci praktické ukazky:
o sleduji ukazku
o reaguji na dotazy ucitele
o Z4ci se naudi:
o stanovit vhodné technologické postupy
o vyhodnotit UspésSnost pfi obrabéni materialu a dodrzovat BOZP

Zafazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

o 3.roénik

Vyuka probiha ve vyu€ovacim pfedmétu odborny vycvik, odborné praxe, praktické vyucovani.

VYSTUPNI CAST
Zpusob ovéfovani dosazenych vysledku
Praktické pfedvedeni s Ustnim vysvétlenim ve vyu€ovacim pfedmétu odborny vycvik.
Prakticka forma zkouseni:

« provedeni praktické prace ( navrh, programovéani a vyroba polotovaru)
V ramci vyuky jsou ovéfovany prfedevSim praktické dovednosti formou praktické prace.
Ovérované okruhy:

« spravnost zvolené technologie

» oOrganizace pracovisté

« dodrzeni BOZP a PO

« pfiprava a naprogramovani vyrobku
« pfiprava materialu

o umisténi do CNC

o zvladnuti méfitka



« vyhotoveni vyrobku

Kritéria hodnoceni

prospél — neprospél

« Prospél: spInéni zadani (pfiprava a naprogramovani vyrobku, pfiprava materidlu; umisténi do CNC, zvladnuti
meéfitka, dodrzeni bezpecnosti prace, vyhotoveni vyrobku)
« Neprospél: nesplnéni zadani; obsluhu programu a stroje zvladne jen s pomoci ucitele; vlastni prace vykazuiji

zavazné nedostatky, hrubé poruseni bezpecnosti prace

o 1 — 23k splnil vSechna poZadovana kritéria bez pfipominek

o 2 —zak splnil vSechna pozadovand kritéria, prace vykazuje nepodstatné nedostatky

« 3 —zak splnil vSechna pozadovana kritéria, prace vykazuje drobné nedostatky

« 4 — 73k splnil vSechna pozadovana kritéria, ale prace vykazuje nedostatky, ale je pouzitelna
« hranice Uspésnosti zkousky — Zak nesplnil dané pozadavky

Pro splnéni modulu ho musi zak absolvovat s maximalni absenci do 25 %.

Doporuéena literatura

Rhinoceros: Podpora. Www.rhinocad.cz/ [online]. MC NEEL [cit. 2019-10-09]. Dostupné z:
www.rhinocad.cz/podpora/mcneel/vyuka.aspx

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV NSK - Odborné vzdélavani ve vztahu k NSK

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondi a jehoZ
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a vsech jeho ¢asti, neni-li uvedeno jinak, je Radek Hejkal. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÍ ČÁST
	Název modulu
	Kód modulu
	Typ vzdělávání
	Typ modulu
	Využitelnost vzdělávacího modulu
	Kategorie dosaženého vzdělání
	Skupiny oborů
	Komplexní úloha
	Profesní kvalifikace
	Platnost standardu od
	Obory vzdělání - poznámky
	Délka modulu (počet hodin)
	Poznámka k délce modulu
	Platnost modulu od
	Platnost modulu do
	Vstupní předpoklady


	JÁDRO MODULU
	Charakteristika modulu
	Očekávané výsledky učení
	Kompetence ve vazbě na NSK
	Obsah vzdělávání (rozpis učiva)
	Učební činnosti žáků a strategie výuky
	Zařazení do učebního plánu, ročník

	VÝSTUPNÍ ČÁST
	Způsob ověřování dosažených výsledků
	Kritéria hodnocení
	Doporučená literatura
	Poznámky
	Obsahové upřesnění


