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- 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLS

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Vyroba strojni soucasti (dili operace) na klasickych obrabécich strojich

Koéd modulu
23-m-3/AP73

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

Skupiny oboru

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni tloha
Profesni kvalifikace
Platnost standardu od
26.07.2016

Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obrabéc kovl

Délka modulu (pocet hodin)
21

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Znalost sefizeni a obsluhy obrabécich strojl
Znalost technologického postupu vyroby

Znalost pfedpisti BOZP a protipozarni ochrany pfi praci ve strojni dilné
JADRO MODULU

Charakteristika modulu



Cilem modulu je schopnost zaka vyrobit na klasickém obrabécim stroji strojni sou¢ast nebo vykonat na daném vyrobku
dil¢i operaci. Modul se uskuteéni na pracovistich strojirenskych firem.

Ocekéavané vysledky uceni
Z&k:

« rozeznava jednotlivé druhy nastroju a pomutcek pro obrabéni

« rozeznava typické ¢asti jednotlivych nastroji a pomucek pro obrabéni

» udrZuje nastroje a pomUcky pouzivané pfi obrabéni

« vysvétli podstatu tfiskového obrdbéni na obrabécich strojich

« Uupina nastroje, polotovary a obrobky a ustavuje jejich polohu na rdznych druzich obrabécich strojl

« voli nastroje pro technologické operace obrabéni

« sefizuje stroje pro provedeni technologickych operaci obrabéni

o 0Obrabi na obrabécich strojich polotovary hrubovanim

« voli pro zvoleny zpusob obrabéni ekologicky vhodné fezné kapaliny

« obrabi technologicky neslozité obrobky na zakladnich druzich konvenénich obrabécich stroju (soustruzich, frézach,
vrtackach, brouskach apod.)

« kontroluje vysledky obrabéni méfidly a méficimi pfistroji

« fidi se pfi obsluze stroju a zafizeni zasadami a pfedpisy pro obsluhu elektrickych zafizeni

« kontroluje vysledky technologickych operaci provedenych na sefizeném stroji

« dodrzuje stanovené postupy pfi vyrobé

« provadi pribéznou a vyslednou kontrolu prace

« dodrzuje predpisy BOZP a protipozarni prevence

« naklada s materialy ekonomicky a ekologicky

« pracuje samostatné, dba na kvalitu

Kompetence ve vazbé na NSK
23-022-H Soustruzeni kovovych material(:
« Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek
« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci
« Volba postupu prace a technologickych podminek soustruzeni, potfebnych nastroju, pomuicek a materiall
« Meéfeni a kontrola délkovych rozmér(, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvki a jakosti povrchu
« Upinani nastrojl, polotovarli a obrobkl a ustavovani jejich polohy na riznych druzich soustruh( a vyvrtavacek
« Obsluha soustruh( a vyvrtavacek
« OSetfovani a udrzba soustruhll a vyvrtavacek
« Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovarud pred jejich obrabénim
Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
o Obsluha a sefizeni obrabécich strojli
« druhy nastrojq, jejich upinani, zpisoby upinani obrobk
« technologické postupy vyroby
« stanoveni feznych podminek pro obrabéni
UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky
Praktické vyuka:
Odborny vycvik se uskute¢ni na pracovistich strojirenskych firem: vyroba strojni souc¢asti na CNC dérovacim stroji dle
technické dokumentace.
Zartazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

3. roénik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

Praktické zkouSeni — vysledek OV — vyrobena strojni souc¢ast nebo zhotovena dil¢i operace dle vykresové dokumentace.

Kritéria hodnoceni

Praktické zkouseni — hodnoceni postupu prace:



o Technologicky postup vyroby strojni soucasti

« Volba feznych podminek a nastrojl

o Dodrzeni rozmér( a tvaru vyrobku

« Sefizeni, nastaveni stroje a vyroba

« Dodrzovani BOZP a protipozZarni ochrany, ekologické nakladani s odpady

Klasifikace:

« vyborny (10085 bod()

« chvalitebny (84—70 bodu)
« dobry (69-55 bod()

« dostatec¢ny (54—40 bod()

« nedostate¢ny (39—0 bod)

Celkové hodnoceni: uspél(a) — neuspél(a)
Z&k uspél, pokud dosahl minimainé 40 bod.

Doporucena literatura

Josef Dililger a kol.: Moderni strojirenstvi pro $kolu i praxi. Europa-Sobotéles, Praha, 2007.
Pfiru¢ka obrabéni, fa sandvik CZ s.r.0., Praha 1997

Poznamky

Obsahové upfesnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturdlnich a investicnich fondd a jehoz

realizaci zajistoval Nérodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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