i EVROPSKA UNIE
* * Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
2 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST
Nazev modulu
Soustruzeni — upinani obrobkud na soustruhu

Koéd modulu
23-m-3/AP68

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny oboru

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
21 - Hornictvi a hornicka geologie, hutnictvi a slévarenstvi
26 - Elektrotechnika, telekomunikacni a vypocetni technika

Komplexni dloha
Profesni kvalifikace
Platnost standardu od
26.07.2016

Obory vzdélani - pozndmky

23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-45-L/01 Mechanik sefizova¢
23-51-H/01 Strojni mechanik

23-52-H/01 Néstrojar

23-56-H/01 Obrabé¢ kovl

21-44-1L/01 Technik modelovych zafizeni
21-53-H/01 Modeléaf

26-41-L/01 Mechanik elektrotechnik

26-51-H/01 Elektrikar



Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Nejsou pozadovany.
JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem je naucit zaka znalostem, jak spravné upinat obrobky pfi jednotlivych zplisobech soustruzeni, pouzivat vhodné
pfipravky pfi upinani obrobkil v zavislosti na bezpe€nost prace, jejich moznosti upinani obrobkl na klasickych
konvenénich, ale i CNC strojich, aby byl schopen zvolit vhodny a bezpeény zplsob upnuti obrobku pro jednotlivé
technologické operace.

Ocekavané vysledky uceni

Zak:

1) popiSe bezpecnost prace pfi upinani obrobk

2) popise vyznam vhodného upnuti obrobku

3) popise zpusoby upinani obrobkl a druhy upinacl na soustruzich

4) provede bezpecné upnuti obrobku na soustruhu

5) z vykresové dokumentace vycte tvar obrobku a podle toho ur€i vhodny upina¢ a bezpeény zplsob upnuti obrobku pfi
obrabéni

6) stanovi fezné podminky na zvoleny upinac
7) upne rotacni i nerotaéni soucasti
8) vyrovna upina¢ pomoci ¢iselnikového uchylkoméru

Kompetence ve vazbé na NSK

23-022-H Soustruzeni kovovych material(:

« Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek
« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci
o Upinani nastrojd, polotovar(l a obrobk(l a ustavovani jejich polohy na riznych druzich soustruhll a vyvrtavacek

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Soustruzeni — upinani obrobku na soustruh:

« bezpecnost prace

« vykresova dokumentace
« druhy upinacd

o zpusoby upnuti
 upinaci sila

« technologicky postup

« fezné podminky

« zaklady méfeni



Upinace — déleni dle upinaci sily:

 rucni upinani

« pneumatické a hydraulické
Druhy upinacu:

« sklic¢idla

« Kklestiny

« segmentové upinani

« hroty

. trny

« upinaci desky, uhelniky

« dalsi pomicky a pfipravky

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

« bezpecnost prace na soustruhu

« bezpeéné upinani obrobku

« Cteni vykresové dokumentace

« ur€eni technologického postupu prace dle vykresové dokumentace
e popis upinacl

« volba vhodného upinace

« upinani nerotaénich soucasti

« upinani dlouhych obrobki

Zafazeni do uc€ebniho planu, ro¢nik

1.—2. ro¢nik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

K 1.1. — dodrzuje bezpecnost prace (10 b.)

K 1.2. — vybere podle typu obrobku vhodny upinac (20 b.)

K 2.1. — stanovi fezné podminky (30 b.)

K 2.2. — vypracuje pisemné technologicky postup soucasti (30 b.)
K 3.1. — pouzije spravné upinaci prvky pro dany obrobek (10 b.)
K 3.2. — sefidi upina€ a upne bezpecné obrobek (20 b.)

K 4.1. — nastavi fezné podminky na stroji (30 b.)

K 4.2. — umi upnout nerota¢ni soucasti (30 b.)

K 5.1. — umi upnout dlouhé obrobky (30 b.)

K5.2 — umi vyrovnat obrobek pomoci ¢iselnikového uchylkoméru (20 b.)

Kritéria hodnoceni

Klasifikace kazdého dil¢iho vysledku zndmkou pfevodem z bodového hodnoceni:

« 90-100b. ... 1

e 80-89Db....2
e 66-79Db....3
e 40-65b. ... 4
« 0-39b. ...5

Zpusob hodnoceni:



Zak ustné odpovi na 2-3 otazky z oblasti BP, dle vykresové dokumentace zvoli vhodny upina¢ a upne obrobek.
Vyjmenuje dalSi upinace a popise jejich pouziti. Pfedvede upnuti nerotaéni soucasti a nastavi fezné podminky. Popise
postup vyrovnani obrobku v upinaci pomoci iselnikového tchylkoméru.

Doporucena literatura

HAJUNICEK, J., KOMIZ, S. Technologie strojniho obrabéni Ill pro SOU. SNTL, Praha: 1986.
JANS, B., RAFTL, K. Technologie Il Soustruznik kov(i, SNTL, Praha: 1961.

DILLINGER, J. a kolektiv. Moderni strojirenstvi pro Skolu a praxi. EAN: 9788086706191 ISBN:80-86706-19-2 Nakladatel:
Europa-Sobotales cz. s.r.o. Rok vydani: 200712

HAVLICEK, Ing. Josef, Ing. J. BENES, K. HAVRANEK. Dilenské praxe: pro |. roénik sttednich primyslovych $kol
strojnickych. 2. vyd. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi, 1962. U¢ebnice odbornych skol

Poznédmky

Obsahové upfesnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoz

realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materilu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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