EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Soustruzeni — upinani obrobkud na soustruhu
Kéd modulu

23-m-3/AP68

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani

H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

21 - Hornictvi a hornicka geologie, hutnictvi a slévarenstvi
26 - Elektrotechnika, telekomunikacni a vypocetni technika
Komplexni uloha

Profesni kvalifikace

Platnost standardu od

26.07. 2016

Obory vzdélani - poznamky

23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni

23-45-L/01 Mechanik sefizovac

23-51-H/01 Strojni mechanik

23-52-H/01 Néstrojar

23-56-H/01 Obrabé¢ kovl

21-44-L/01 Technik modelovych zafizeni

21-53-H/01 Modelar

26-41-L/01 Mechanik elektrotechnik



26-51-H/01 Elektrika
Délka modulu (pocCet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Nejsou pozadovany.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem je naucit zaka znalostem, jak spravné upinat obrobky pfi jednotlivych zplsobech soustruzeni, pouzivat vhodné
pfipravky pfi upinani obrobk( v zavislosti na bezpe¢nost prace, jejich moznosti upinani obrobkl na klasickych
konvencnich, ale i CNC strojich, aby byl schopen zvolit vhodny a bezpecny zplisob upnuti obrobku pro jednotlivé
technologické operace.

Ocekéavané vysledky uceni

Z4k:

1) popiSe bezpelnost prace pfi upinani obrobki

2) popide vyznam vhodného upnuti obrobku

3) popise zpusoby upinani obrobkl a druhy upinacd na soustruzich
4) provede bezpec€né upnuti obrobku na soustruhu

5) z vykresové dokumentace vycte tvar obrobku a podle toho uréi vhodny upinac a bezpe€ny zplsob upnuti obrobku pfi
obrabéni

6) stanovi fezné podminky na zvoleny upinac

7) upne rotacni i nerotaéni soucasti

8) vyrovna upina¢ pomoci &iselnikového uchylkoméru
Kompetence ve vazbé na NSK

23-022-H Soustruzeni kovovych material(:

« Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek
« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci
« Upinani nastrojd, polotovar( a obrobk( a ustavovani jejich polohy na riiznych druzich soustruhl a vyvrtavacek

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Soustruzeni — upinani obrobku na soustruh:

« bezpecnost prace

« vykresova dokumentace
« druhy upinacl

« zpUsoby upnuti

« upinaci sila

« technologicky postup



o fezné podminky
« zaklady méfeni

Upinace — déleni dle upinaci sily:
o ruéni upinani
« pneumatické a hydraulické

Druhy upinact:

« sklicidla

« klestiny

« segmentové upinani

« hroty

o trny

« upinaci desky, uhelniky

« dal$i pomUcky a pfipravky

Ucebni Cinnosti Zaku a strategie vyuky

« bezpec€nost prace na soustruhu

o bezpeéné upinani obrobkl

« Cteni vykresové dokumentace

« ur€eni technologického postupu prace dle vykresové dokumentace
« popis upinacd

« volba vhodného upinace

« upinani nerotaCnich soucasti

« upinani dlouhych obrobki

Zarazeni do ucebniho planu, ro¢nik

1.—2. ro¢nik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledku

K 1.1. — dodrzuje bezpec¢nost prace (10 b.)

K 1.2. — vybere podle typu obrobku vhodny upinac (20 b.)

K 2.1. — stanovi fezné podminky (30 b.)

K 2.2. — vypracuje pisemné technologicky postup soucasti (30 b.)
K 3.1. — pouzije spravné upinaci prvky pro dany obrobek (10 b.)
K 3.2. — sefidi upina€ a upne bezpecné obrobek (20 b.)

K 4.1. — nastavi fezné podminky na stroji (30 b.)

K 4.2. — umi upnout nerota¢ni soucasti (30 b.)

K'5.1. — umi upnout dlouhé obrobky (30 b.)

K5.2 — umi vyrovnat obrobek pomoci Ciselnikového uchylkoméru (20 b.)
Kritéria hodnoceni

Klasifikace kazdého dil¢iho vysledku zndmkou pfevodem z bodového hodnoceni:

« 90-100b. ... 1
e 80-89D....2
e 66-79Db....3



e 40-65b. ... 4
e 0-39Db. ...5

Zplsob hodnoceni:

Z&k Ustné odpovi na 23 otazky z oblasti BP, dle vykresové dokumentace zvoli vhodny upinaé a upne obrobek.
Vyjmenuje dalSi upinae a popise jejich pouziti. Pfedvede upnuti nerotaCni soucasti a nastavi fezné podminky. PopiSe
postup vyrovnani obrobku v upinaci pomoci ¢iselnikového uchylkoméru.
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Poznamky

Obsahové upfesnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoz

realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÍ ČÁST
	Název modulu
	Kód modulu
	Typ vzdělávání
	Typ modulu
	Využitelnost vzdělávacího modulu
	Kategorie dosaženého vzdělání
	Skupiny oborů
	Komplexní úloha
	Profesní kvalifikace
	Platnost standardu od
	Obory vzdělání - poznámky
	Délka modulu (počet hodin)
	Poznámka k délce modulu
	Platnost modulu od
	Platnost modulu do
	Vstupní předpoklady


	JÁDRO MODULU
	Charakteristika modulu
	Očekávané výsledky učení
	Kompetence ve vazbě na NSK
	Obsah vzdělávání (rozpis učiva)
	Učební činnosti žáků a strategie výuky
	Zařazení do učebního plánu, ročník

	VÝSTUPNÍ ČÁST
	Způsob ověřování dosažených výsledků
	Kritéria hodnocení
	Doporučená literatura
	Poznámky
	Obsahové upřesnění


