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2 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Soustruzeni strojnich soucasti

Koéd modulu
23-m-3/AP66

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu
Kategorie dosazeného vzdélani

H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny oboru

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni dloha
Profesni kvalifikace
Platnost standardu od
26.07.2016

Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obrabéc¢ kov
23-45-1/01 Mechanik programator

Délka modulu (pocet hodin)
100

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Znalosti technologie obrabéni, znalost technického kresleni
JADRO MODULU

Charakteristika modulu



Cilem je naucit zaka znalostem a dovednostem zakladnich praci na konvenénim soustruhu v takovém rozsahu, aby byl
schopen samostatné vyrobit typickou rotani sou¢dast, stanovit pracovni postup, vybér nastroji a stanoveni feznych
podminek.

Oc&ekéavané vysledky uceni
Z4k:
1) ovlada stroj pomoci ovladacich prvkd, upina obrobky a nastroje;

2) vypracuje technologicky postup vyroby soucasti véetné navrhu spravnych nastroji podle typu operace a stanovi
potfebné fezné podminky;

3) spravné upne obrobek z hlediska zasad bezpecénosti a potfeb technologie;

4) soustruZi Celni plochy obrédbéné soucasti na dany rozmér. Soustruzi vnéjsi vélcové plochy na poZzadovany rozmeér —
hladké vélcové plochy a osazené valcové plochy;

5) pomoci zapichovaciho noze soustruzi drazky, upichuje ty€ovy material na potfebny rozmér.

Kompetence ve vazbé na NSK

23-022-H Soustruzeni kovovych material(:

« Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek

« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

« Volba postupu prace a technologickych podminek soustruZeni, potfebnych nastroji, pomucek a materiald

« Mérfeni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu

« Upinani nastrojd, polotovar(l a obrobkil a ustavovani jejich polohy na riznych druzich soustruh(l a vyvrtavacek
o Obsluha soustruhl a vyvrtavacek

« Osetfovani a tdrzba soustruht a vyvrtavacek

« Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovarid pred jejich obrabénim

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Pfiprava vyroby

o druhy nastroju

e upinani nastroju

o fezné podminky

« upinaci zafizeni pro obrobky
« upinani obrobku

« ovladani stroje

« technologicky postup

Soustruzeni — zakladni operace

« sefizovani nastrojl
o zkuSebni tfiska
« odméfovani

Soustruzeni

« Celni plochy

« vnéjsi vélcove plochy
 zapichy

« kontrola rozméru

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

« demonstrace

« prakticka cviceni

« individudlni prace zakul
« vyroba soucésti

Zafazeni do u€ebniho planu, ro¢nik



2. rocnik

VYSTUPNI CAST

Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

K 1.1. — zapne stroj a zafadi otacky, spusti otacky vietena (10 b.)

K 1.2. — vybere podle typu obrobku vhodné néstroje (20 b.)

K 2.1. — stanovi fezné podminky (30 b.)

K 2.2. — vypracuje pisemné technologicky postup soucasti (30 b.)

K 3.1. — upne spravnym zpUlsobem obrobek (10 b.)

K 8.2. — upne a sefidi nastroje do osy (20 b.)

K 4.1. — soustruzi ¢elo obrobku na pozadovany rozmér (30 b.)

K 4.2. — soustruzi vnéjsi valcové plochy hladké a osazené (70 b.)

K 5.1. — urci velikost pfedvrtaného otvoru pro zavit a vyvrta otvor (30 b.)
K 5.2. — upne zavitnik pro fezani zavitu a vyfizne z4vit (40 b.)

K 5.3. — upne zavitovou Celist a vyfizne vnéjsi zavit (40 b.)

K 6.1. — zkontroluje rozméry obrobku pomoci vhodnych méfidel (50 b.)
K 6.2. — vypracuje mefici protokol (10 b.)

Kritéria hodnoceni

Klasifikace kazdého dil¢iho vysledku zndmkou pfevodem z bodového hodnoceni:

90-100b. ... 1
80-89b....2
66-79b. ... 3
40-65b. ... 4
0-39b. ...5

Doporucena literatura
HAJNICEK, J., KOMIiZ, S. Technologie strojniho obrabéni Ill pro SOU. SNTL, Praha: 1986.

JANS, B., RAFTL, K. Technologie Il Soustruznik kovd, SNTL, Praha: 1961.

DILLINGER, J. a kolektiv. Moderni strojirenstvi pro Skolu a praxi. EAN: 9788086706191 ISBN:80-86706-19-2 Nakladatel:
Europa-Sobotales cz. s.r.o. Rok vydani: 200712

Poznamky

Obsahové upresnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdelavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondi a jehoZ
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materiélu a vsech jeho ¢asti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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