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Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLST

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Obsluha a programovani CNC strojl
Kéd modulu

23-m-3/AP55

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Profesni kvalifikace
Platnost standardu od

29.04. 2019

Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obrabég kov

23-45-L/01 Mechanik sefizovaé
Délka modulu (pocet hodin)
100

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

znalosti technologie obrabéni, znalost technického kresleni, znalost prace na konvencnich obrabécich strojich



JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem je naucit zaka dovednostem zakladnich praci na CNC strojich v takovém rozsahu, aby byl schopen samostatné
vyrobit naprogramovanou soucast, kontrolovat prabéh prace, zasahnout do pracovniho procesu a korigovat jeho priibéh.
Sefizovat korekce néstrojl, fesit posunuti NB.

Ocekéavané vysledky uceni
Z&k:

1. Pomoci ovladacich prvki ovlada stroj. Upne obrobek a nastroje do nastrojovych drzakd. V fidicim systému
vyhleda a aktivuje program. Vyhleda a otevre tabulku korekci nastroju a tabulku posunuti NB, manipuluje s daty:
zaklada nové polozky, vyplfuje Udaje o nastrojich.

2. Upne obrobek a stanovi posunuti Nulového bodu. Sefidi nastroj do osy. Sefidi korekce nastrojli a zapise je do
tabulek.

3. Zkontroluje program v grafické simulaci. Spusti program v automatickém cyklu a ovéfi spravnost prabéhu.

Kompetence ve vazbé na NSK
23-026-H Obsluha CNC obrabécich stroju:

« Dodrzovani bezpecénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci na CNC strojich
« MérFeni a kontrola délkovych rozmértd, geometrickych tvarti, vzajemné polohy prvki a jakosti povrchu
» Modifikace program pro CNC stroje

« Upinani nastrojl, polotovar(i a obrobkll a ustavovani jejich polohy na riznych druzich CNC stroja

« Obsluha ¢islicové fizenych strojl

« Sefizovani, oSetfovani a udrzba CNC obrabécich strojl

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Pfiprava vyroby:

« druhy nastroju

« upinani nastrojl

« sefizovani do osy

« upinani obrobku

« ovladani stroje

« tabulka nastrojovych dat
« tabulka posunuti NB

« graficka simulace

Préce na stroji:

« sefizovani nastroju

o posunuti NB

« aktivace programu

« start programu

« kontrola béhu programu a zasah do prabéhu

Uc&ebni Cinnosti zakl a strategie vyuky

« demonstrace

« prakticka cviceni

« individualni prace zaki
« Vvyroba soucasti

Zarazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

3. rocnik



VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledki

K 1.1. — zapne stroj a najede referenéni body (5 b.)

K 1.2. — vyhledd a aktivuje program (5 b.)

K 1.3. — vyhleda tabulku korekci nastrojli a vytvofi nové nastroje podle sefizovaciho listu (20 b.)
K 2.1. — upne nastroje do nastrojovych drzak( a sefidi je do osy (10 b.)

K 2.2. — upne obrobek a posune Nulovy bod (10 b.)

K 2.3. — sefidi jednotlivé nastroje — zjisti a zapiSe hodnoty jejich korekci (10 b.)

K 3.1. — zkontroluje program v grafické simulaci (10 b.)

K 3.2. — spusti program na stroji v automatickém cyklu a kontroluje jeho prabéh (20 b.)
K 3.3. — zkontroluje spravnost rozmérll a opravi korekce podle potfeby (10 b.)
Kritéria hodnoceni

Klasifikace kazdého dil¢iho vysledku znamkou pfevodem z bodového hodnoceni:

90-100b. ... 1
80-89b....2
66-79b. ... 3
40-65b. ... 4
0-39b. ...5

Doporucena literatura
HAJNICEK, J., KOMIZ, S. Technologie strojniho obrabéni Ill pro SOU. SNTL, Praha: 1986.
JANS, B., RAFTL, K. Technologie Il Soustruznik kov(i, SNTL, Praha: 1961.

DILLINGER, J. a kolektiv. Moderni strojirenstvi pro Skolu a praxi. EAN: 9788086706191 ISBN:80-86706-19-2 Nakladatel:
Europa-Sobotales cz. s.r.o. Rok vydani: 200712

Poznamky
Obsahové upfesnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZz
realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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