EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Frézovani — volba a upinani nastrojl
Kéd modulu

23-m-3/AP51

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani

H (EQF aroven 3)

LO (EQF urover 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

21 - Hornictvi a hornicka geologie, hutnictvi a slévarenstvi
26 - Elektrotechnika, telekomunikacni a vypocetni technika
Komplexni uloha

Profesni kvalifikace

Platnost standardu od

29.11. 2016

Obory vzdélani - poznamky

23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni

23-45-L/01 Mechanik sefizovac

23-51-H/01 Strojni mechanik

23-52-H/01 Néstrojar

23-56-H/01 Obrabé¢ kovl

21-44-L/01 Technik modelovych zafizeni

21-53-H/01 Modelar

26-51-H/01 Elektrikar



26-41-L/01 Mechanik elektrotechnik

Délka modulu (pocCet hodin)
12

Poznamka k délce modulu

Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Nejsou pozadovany.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem je naucit zaka znalostem poznat zakladni frézovaci nastroje a jejich moznosti upinani na klasickych konvenénich
frézkach, aby byl schopen vybrat spravny nastroj pro jednotlivé technologické operace na frézkach, védél, jak se nastroj
do stroje upne, a stanovil jeho fezné podminky.

Ocekavané vysledky uceni

Z&k:

popiSe a provede postup bezpecné prace pfi upinani nastroju
pojmenuje nastroje pro frézovani

urci dle technologického postupu, ktery nastroj pouzije
stanovi fezné podminky na zvoleny nastroj

vymeéni bfitové desticky u nastrojd, které to umozniuiji

zvoli a pojmenuje spravny upinac dle pouZitého nastroje
vyhodnoti, kdy je nastroj otupen

N oM~

Kompetence ve vazbé na NSK
23-023-H Frézovani kovovych material(:

« Dodrzovani bezpecénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

« Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

« Volba postupu prace a technologickych podminek frézovani, hoblovani, protahovani a obrazeni, potfebnych
nastrojl, pomucek a materiald

« Upinani nastrojl, polotovar(l a obrobk(l a ustavovani jejich polohy na riznych druzich frézek, hoblovek, obrazecek
a protahovacek

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Frézovani — volba a upinani nastroj:

« bezpecnost prace

« druhy nastroju

« upinani nastrojl

« fezné podminky

« technologicky postup

« upinaci trny
« ostfeni

Nastroje:

« stopkové frézy



« nastréné frézy

« kotoucové frézy

o kuzelové frézy

« Uhlové frézy

« tvarové specialni frézy

Upinani:

o néstréné — frézovaci trny, letmé upinaci trny
« stopkové — pouzdra, klestiny

Ucebni Cinnosti zakl a strategie vyuky

o ukazky nastrojli

« ukéazky upinacich trnt

« technologicky postup

« ostfeni nastroju

« fezné podminky

« upnuti jednotlivych nastrojd
« pouziti nastrojl

Zarazeni do ucebniho planu, ro¢nik

1.—2. ro¢nik

VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledku

K 1.1. — dodrzuje bezpec¢nost prace (10 b.)

K 1.2. — vybere podle typu obrobku vhodné nastroje (20 b.)

K 2.1. — stanovi fezné podminky (30 b.)

K 2.2. — vypracuje pisemné technologicky postup soucasti (30 b.)
K 3.1. — pouzije spravné upinaci prvky pro zvoleny nastroj (10 b.)
K 3.2. — upne a sefidi nastroje (20 b.)

K 4.1. — nastavi fezné podminky na stroji (30 b.)

K 4.2. — umi vymeénit bfitové desti¢ky (30 b.)

K 5.1. — ur¢i vhodny zplsob obrabéni pro danou soucast a nastroj (30 b.)
Kritéria hodnoceni

Klasifikace kazdého dil¢iho vysledku zndmkou pfevodem z bodového hodnoceni:

e« 90-100b. ... 1

o« 80-89D....2
e 66-79Db....3
e 40-65b. ... 4
« 0-39b. ...5

Zplsob hodnoceni :

Zak Ustné odpovi na 2-3 otazky z oblasti BP, dle technologického postu vyroby vybere potfebné nastroje pro zhotoveni
dané operace &i vyrobku, k nastrojiim vybere vhodné upinace, nastroje upne a nastavi potfebné fezné podminky na
stroji, popiSe postup pouziti jednotlivych nastrooju.

Doporucena literatura



KOCMAN, Karel. Technologické procesy obrabéni. Vyd. 1. Brno: Akademické nakladatelstvi CERM, 2011. 330 s. ISBN
80-7204-722-2.

HAVLICEK, Ing. Josef, Ing. J. BENES, K. HAVRANEK. Dilenska praxe: pro I. roénik stfednich pramyslovych skol
strojnickych. 2. vyd. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi, 1962. U¢ebnice odbornych Skol

Poznamky
Obsahové upfesnéni

Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a véech jeho &dsti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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