EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLST

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Frézovéani vodorovnych, Sikmych a pravouhlych ploch
Kéd modulu

23-m-3/AP50

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
39 - Specialni a interdisciplinarni obory
82 - Uméni a uzité umeéni
Komplexni uloha

Profesni kvalifikace

Platnost standardu od

29. 11.2016

Obory vzdélani - poznamky
23-56-H/01 Obrabéé kov

23-51-H/01 Strojni mechanik
82-51-H/01 Umélecky kovar a zdmecnik
39-41-L/01 Autotronik

Délka modulu (poCet hodin)
36

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od



30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Znalost pfedpist BOZ a pozarni ochrany ve strojni dilné

Znalost pracovisté a jeho vnitfnich smérnic

Znalost ovladani obrabéciho stroje

Znalost bézné udrzby obrabéciho stroje

Znalost materiall a jejich feznych podminek

Znalost nastroju pro frézovani

Orientace ve vykresové dokumentaci

Znalost technologického postupu

Znalost méreni

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je rozsifit dovednosti Zakl v oblasti frézovani zakladnich ploch. Osvoijit si dovednosti pfi obrabéni,
stanoveni feznych podminek a vhodnych néastroju pro obrabéni riznych druht materiald.

Ocekéavané vysledky uceni

v

Zak:

provede pfipravu stroje pro obrabéni

nastuduje vykresovou dokumentaci a technologicky postup
zvoli a upne obrabéci nastroje

upne obrabény material

dodrzuje technologicky postup

dodrzuje predpisy BOZ a pozarni ochrany

provadi pribézné meéfeni

udrzZuje pofadek na pracovisti

pracuje samostatné a dbéa na kvalitu

provede zavére¢né méfeni

vyhodnoti, zda vyrobek splfiuje pfedepsané tolerance
oznadi vyrobek a vypise privodku (uréi instruktor)
provede Uklid pracovisté

Kompetence ve vazbé na NSK

23-023-H Frézovani kovovych materialu:

Dodrzovani bezpec&nosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomuicek

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci

Volba postupu prace a technologickych podminek frézovani, hoblovani, protahovani a obrazeni, potfebnych
nastrojl, pomucek a materiall

Mérfeni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvartl, vzajemné polohy prvkil a jakosti povrchu

Upinani nastrojll, polotovard a obrobku a ustavovani jejich polohy na rliznych druzich frézek, hoblovek, obrazecek
a protahovacek

Obsluha frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

OSetfovani a udrzba frézek, hoblovek, obrazecek a protahovacek

Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovar( pred jejich obrabénim



Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

« druhy a tfidy materiald

« druhy obrabécich nastroju

« urceni feznych podminek

« Cteni a prace s vykresovou dokumentaci

o méfeni

« Udrzba a zakladni sefizeni obrabéciho stroje

Ucebni Cinnosti zakl a strategie vyuky
1. Teoretickd pfiprava:

Vyklad, demonstrace, samostudium — obsluha a Udrzba obrabéciho stroje, druhy material(i, obrabéci nastroje, fezné
podminky, vykresova dokumentace, méfeni.

2. Prakticka vyuka:

Probih& na jednotlivych pracovistich — frézovani vodorovnych, Sikmych a pravouhlych ploch, prace s vykresovou
dokumentaci, méfeni a vyhodnoceni vyrobku, oznageni vyrobku, vypsani privodky, Uklid pracovisté.

Zarazeni do u€ebniho planu, ro¢nik
Modul je ur€en pro 2. ro€niky oboru:

23-56-H/01 Obrabé¢ kovl

23-51-H/01 Strojni mechanik

81-51-H/01 Umélecky kovaf a zamecénik

39-41-L/01 Autotronik
VYSTUPNI CAST
Zpusob ovéfovani dosazenych vysledku

1. Pisemné zkouSeni — védomostni test

BOZP a predpisy pozarni ochrany, druhy frézek a jejich pouziti, obrabéci nastroje a jejich geometrie, vykresova
dokumentace, drsnosti povrchu, tolerance, udrzba sefizovani obrabécich stroju.

2. Praktické zkouSeni — vysledek OV

Vyrobeni sougasti dle vykresové dokumentace.
Kritéria hodnoceni

Spinény modul je tehdy, kdyz zak:

« absolvuje minimalné 75 % predepsanych hodin pro modul
« slozi védomostni test
« vyrobi soucast dle vykresové dokumentace

(Je hodnoceno dodrzovani BOZ a pozarnich pfedpisu, dodrzovani technologického postupu, volba néastroji a feznych
podminek, rozmeéry a drsnost povrchu, pofadek na pracovisti.)

Doporucena literatura

Jaroslav Rasa, Vladimir Gabriel. Strojirenska technologie 3, 1. dil: Metody, stroje a nastroje pro obrabéni . Scientia, 2005.
156 str. ISBN: 80-7183-337-1.

Poznamky



Obsahové upfesnéni
Spol - Spoluprace Skol se zaméstnavateli

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoz
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Projekt MOV. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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