i EVROPSKA UNIE
* * Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
2 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST
Nazev modulu
Z&klady ruéniho kovani

Koéd modulu
82-m-3/AM23

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF urovern 4)

M (EQF uroven 4)

Skupiny obort

82 - Uméni a uzité uméni
41 - Zemédelstvi a lesnictvi

Komplexni dloha

Klepadlo

Klika

Kozlik do krbu
Krbové néaradi
Lustr

Mrizka

Domovni zvonek
Kvétinovy stolek
Renesancni svicen
Zaveés na dvere
Zrcadlo

Kovand zidle

Stojanovy vésak



Vyvésni &tit

Vésak na zed

Kovana rize

Korouhvic¢ka

Obory vzdélani - poznamky

82-51-H/01 Umeélecky kovar a zamecnik, pasif
82-51-L/01 Uméleckofemesliné zpracovani kov(
41-56-H/01 Lesni mechanizator

41-45-M/01 Mechanizace a sluzby

41-56-H/02 Opravaf lesnickych stroju
41-55-H/01 Opravar zemédélskych strojl
41-54-H/01 Podkovar a zemédeélsky kovar

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Zak vhodné pouziva ruéni naradi a zakladni technologické postupy obrabéni kovil; objasni zakladni technologické
postupy a techniky kovani,

JADRO MODULU

Charakteristika modulu
Modul navazuje na moduly ruéniho zpracovani kovovych materiald, méfeni a orysovani a teoreticky modul kovani.

Z4ci se naudi pracovat s ohfatym kovem. Spravné ohteji tvafeny material, pouzivaji zakladni kovarské naradi a vybaveni
kovarny.

V pribéhu modulu se nauci zakladni kovarské prace.

Oc&ekéavané vysledky uceni
Zak

Objasni podstatu tvafeni kovd — kovani, pouzivani vybaveni kovarny, pouzivani vyhni a ohfivacich peci

o Ohfeje ocel na spravnou kovaci teplotu

Spravné pouziva nafadi ke kovani — kovadlinu, kladiva, klesté, nafadi do kovadliny, méfidla

« RozliSuje a objasni zékladni kovaFskeé prace — prodluzovéni, rozsifovani, osazovani, probijeni, péchovani, ohybani,
kovani profild, tvarové kovani, kovarské svarfovani

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

1. Kovani



o Princip kovani
2. Zafizeni kovarny

o Vyhen

o Obsluha vyhné

« Vkladani oceli do ohné
« Ohfivaci pece

« Paliva

3. Ohtev oceli

« Méfeni teploty

« Zmény v oceli pfi ohfivani

« Druhy ohfaté oceli

« Vliv Uderu kladiva na material
o Ztraty oceli pfi kovani

4. Ur€eni velikosti oceli pro vykovek
5. Naradi ke kovani

« Kovadlina

o Kladiva

o Klesté

o Pomocné kladiva

« Néaradi do kovadliny
o Meéfidla

6. Zakladni kovarské prace

e Prodluzovani

o Kovani klinu a hrotu
o RozSifovani

o Osazovani

e Sekani

« Probijeni

o Péchovani

« Ohybani

« Jednoduché profily

o Tvarové kovani

o Kovarské svarovani

7. Bezpecnost prace pfi obsluze vyhné a ruénim kovani

UcCebni Cinnosti Zaka a strategie vyuky
UcCebni Cinnosti:

Z4ci se nau¢i pracovat se zakladnim vybavenim ruéni kovarny

v

Zak:

« Ovlada kovarskou vyhen

o Rozdéla oheni a ovlada intenzitu hofeni

« Spravné vlozi ohfivany material do vyhné

« Ohreje materidl v ohfivacich pecich

« Ur€i spravnou teplotu kovani a na tuto teplotu ohfeje material
« Aplikuje znageni oceli a umi vybrat spravnou ocel pro kovani
o Rozpozna spalenou, pfehfatou a nedohratou ocel

« Zvoli spravnou velikost oceli pro zhotoveni vykovku

« Vybere spravné naradi pro kovani a také jej spravné pouziva
« Prodlouzi dany material, vykovat hrot nebo klin

o Zvétsi §itku materialu podle zadani



o Provadi postup osazovani a umi jej provést na daném materialu
« Déli materiél sekanim zatepla i zastudena

« Vyrobi otvor v materialu pomoci probijeni

« Péchuje material

« Ohyba material

o Kove jednoduché profily

« Spojuje materiél kovarskym svafovanim

« Podle vykresu vyrobi jednoduché kovarskeé vyrobky

« Dusledné dodrzuje zasady BOZP

Strategie vyuky
Ve vyuce se doporuCuje kombinovat nize uvedené metody vyuky.
Metody slovni:

« monologické metody (popis, vysvétleni, vyklad)
« dialogické metody (rozhovor, diskuze)

Metody nazorné demonstrace:

« predvedeni technologickych postupt
« pozorovani demonstrace

Metody praktické:
« nécvik praktickych dovednosti

Zafazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

Vyuka probiha v prvnim ro¢niku.
VYSTUPNI CAST
Zplsob ovéfovani dosazenych vysledku

Hodnoti se zvladnuti praktickych Ukold

o Ovladani kovarské vyhne
o Spravny postup rozdélani ohné
o Ovladani vyhné — kvalita plamene
o Citéni a Gdrzba vyhné
« Pouzivani spravného naradi
o Spravné zvolené kladivo
o Spravné zvolené a pouzité klesté
o Spravné pouzivani pomocného nafadi
o Pracovni postupy kovani
o Dokaze prodlouzit zadany material
o Dokaze rozsifit zadany materiél
o Provede osazeni materidlu dle zadani
o Dokaze vhodnym postupem rozdélit material
o Dokaze vyrobit otvor zadané velikosti
o Umi napéchovat konec materialu
o Doké&ze ohnout ohfaty material
o Dokaze ohraty material vykovat do zadanych tvar( a profil{l
o Kovarskym svarovanim dokaze spojit material
« Hodnoti se vykovky dle zadani vyucujiciho

Kritéria hodnoceni

Pro splnéni modulu jej musi zak absolvovat s maximalini absenci do 20 %.

Ovérovani znalosti probiha priibézné béhem celé pracovni doby.



Na konci kazdého pracovniho dne je zhodnocen vysledek prace kazdého Zaka.
Hodnoti se zndmkou vyborny az nedostatecny.
Kritéria hodnoceni:

« Stuperi 1 (vyborny): Zak ovlada pozadované dovednosti a prace je provedena kvalitné.

« Stuperi 2 (chvalitebny): Zak ovlada pozadované dovednosti, prace vykazuje drobné nedostatky.

« Stupeti 3 (dobry): Zak ma v osvojeni dovednosti nepodstatné mezery. Prace je s nepfesnosti spinéna, nepresnosti
a chyby dovede za pomoci ucitele korigovat.

« Stupefi 4 (dostatedny): Zak ma v osvojeni dovednosti zavazné mezery. Pracovni chyby dovede Zak s pomoci
ucitele opravit.

« Stupefi 5 (nedostate&ny): Zak ma v osvojeni dovednosti zavazné mezery. Neprojevuje samostatnost, vyskytuiji se
¢asté nedostatky pfi feSeni zadanych Ukoll a nedovede své védomosti a dovednosti uplatnit ani s podnéty ugcitele.

Zvlastni dirraz je kladen na dodrzovani spravnych pracovnich postupl a hlavné zasad BOZP.

Pro zvladnuti modulu zak musi ovladat uéivo: Prodluzovani, Kovani klinu a hrotu, RozSifovani, Osazovani, Sekani,
Probijeni, Péchovani, Ohybani, Jednoduché profily, Tvarové kovani, Kovarské svarovani.

Pro Uspésné zvladnuti modulu musi zak odevzdat vyrobky zadané vyucujicim a zaroven nesmi poruSovat zasady BOZP
pfi praci.

Doporucena literatura

VOKAL, V. Technologie I. Statni zemé&d&lské nakladatelstvi, Praha 1976. 229 s.

CERMAK, M. Technologie kovarskych praci. Institut vychovy a vzdélavani Mze CR, Praha 1994. 110 s. ISBN 80-7105-
072-5.

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturdlnich a investicnich fondd a jehoz

realizaci zajistoval Nérodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je Jindfich Pelaj. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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