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- 5 Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST
Nazev modulu

Obrabéni

Koéd modulu
82-m-3/AM20

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

odborny teoreticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF urovern 4)

Skupiny oboru

82 - Uméni a uzité uméni

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
41 - Zemédelstvi a lesnictvi

Komplexni dloha

Obory vzdélani - poznamky

82-51-H/01 Umélecky kovar a zdmecnik, pasif
82-51-L/01 Uméleckofemesiné zpracovani kovU
41-56-H/01 Lesni mechanizator

41-45-M/01 Mechanizace a sluzby

41-56-H/02 Opravar lesnickych strojl
41-55-H/01 Opravar zemédélskych strojli
41-54-H/01 Podkovar a zeméedélsky kovar
23-55-H/02 Karosar

23-55-H/01 Klempi¥

23-68-H/01 Mechanik opravaf motorovych vozidel
23-51-H/01 Strojni mechanik

Délka modulu (pocet hodin)

MINIS
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Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Z4k objasni postupy méfent, orysovani a kontroly rozmérd pomoci kalibrii. Vysvétli zakladni pracovni postupy ruéniho
zpracovani kova.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Modul navazuje na moduly ru¢niho zpracovani kovovych materiall, méreni a orysovani.

ZAci ziskaji zakladni informace o obrabécich strojich, jejich rozdéleni a vyuziti. Nauci se zakladni technologické
nazvoslovi a zdsady strojniho tfiskového obrabeéni.

Nauci se postupy soustruzeni, frézovani, hoblovani a brouseni v€etné spravné volby obrabécich nastroji. Seznami se s
bezpecnosti prace a ochranou zdravi pfi strojnim obrabéni.

Ocekavané vysledky uceni

Ocekavaneé vysledky uceni s vazbou na RVP 82-51-H/01 Umélecky kovar a zamecnik, pasif a 82-51-L/01
Umeéleckofemesiné zpracovani kovl

Z&k
« popise zakladni rozdéleni obrabécich stroju
o spravné voli obrabéci nastroje
« zvoli spravny postup tfiskového obrabéni
« nastavuje zakladni parametry tfiskového obrabéni — feznou rychlost, velikost tfisky, rychlost posuvu
« dodrzuje zaklady bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci na obrabécich strojich

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Rozpis uciva:
Obrabéci stroje — zakladni rozdéleni
« pouziti podle ucelu
Zaklady strojniho obrabéni — prehled strojniho obrabéni

« z&sady tfiskového obrabéni
« fezné nastroje a jejich materialy

Soustruzeni — zaklady soustruzeni

« nastroje
« upinani nastroju a obrobku

Frézovani — zakladni frézarské prace
« nastroje
 upinani nastroju a materialu

« zvlastni pfisluSenstvi frézovacich stroju — délici pfistroj, otoény stll, obrazeci hlava

Hoblovani a obrazeni — zakladni zptsoby



o nastroje
 upinani nastroju a materialu

Brouseni — zakladni zplisoby brouseni

o brusné materialy
« upinéni, vyvazovani, tvarovani
« zaklady tvarového brouseni

CNC stroje — rozdéleni cnc stroju

e programy
o ovladani

Ochrana zdravi a bezpecnost prace pfi praci s obrabécimi stroji

UcCebni Cinnosti zaka a strategie vyuky

Ucebni Cinnosti zakl se odehravaji v uCebné za pfitomnosti odborného pedagoga, ktery vede odborny vyklad a na zaky
soustavné dohlizi.

Vyuka probiha formou vykladu s vyuzitim prezentaci a nazornych ukazek k jednotlivym tématim. Vyuziva se napf.
dataprojektor, TV &i PC, realny inventar a dalsi pomucky.

ZAci se teoreticky seznami s moznostmi obrabén.

v

Zak:

« sleduje odborny vyklad ucitele
o ziskava teoretické znalosti, vyhledava informace
« pfi hledani fedeni spolupracuje s ostatnimi spoluzaky
o rozdéli obrabéci stroje
o vysvétli rozdil mezi jednotlivymi zplisoby obrabéni
o zvoli spravny stroj pro dany zpusob obrabéni
o stanovi zakladni parametry obrabéni — feznou rychlost, rychlost posuvu, velikost tfisky
« definuje zaklady soustruzeni
o zvoli postup soustruzeni
o Vvysveétli rozdéleni soustruznickych nozi
o spravneé zvoli zplisob upnuti obrobku
« ovlada zaklady frézovani
o objasni konstrukci frézky — vertikalni, horizontalni
o vysvétli zpisoby upnuti obrabécich segment(
« zvoli vhodny postup obrazeni a hoblovani
o navrhne spravny postup obrabéni
o vysvétli zakladni podminky obrabéni a hoblovani
« zvoli vhodny zpudsob brouseni
o vysvétli rozdil mezi brouSenim na plocho a na kulato
« vysvetli moznosti a vyuziti CNC obrabéni
o popiSe zaklady ovladani CNC strojl
o orientuje se v zékladech programovani
o vytvofi jednoduchy vykres pro CNC stroje

Zafazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

Vyuka probiha ve tfetim rocniku.

VYSTUPNI CAST
Zplsob ovéfovani dosazenych vysledki

Vysledky Zaku jsou ovéfovany ustnim a pisemnym zkousenim.



Testovani teoretickych znalosti — pisemné/elektronické s vyuzitim uzavrenych i otevienych otazek. ZkouSeni se rozdéluje
na jednotlivé ¢asti modulu:

« Pisemné a Ustni zkouSeni z kazdé ¢asti modulu
o Obecné obrabéni
o Soustruzeni
o Frézovani
o Obrazeni a hoblovani
o BrouSeni
o CNC obrabéni

Pisemné hodnoceni je vyhodné provadét formou testu.
« Z&kovsky projekt — zaci zpracuiji samostatny projekt k jednotlivym zptisobtim obrabéni

(nepovinné)

Kritéria hodnoceni

Vychazeji z klasifikacni stupnice klasifikacniho fadu Skoly.
Vysledné hodnoceni vychazi z hodnoceni jednotlivych ¢asti.

U ustniho zkousSeni jsou hodnoceny odborné znalosti a védomosti, vztahy mezi probranymi obsahovymi okruhy,
srozumitelnost, plynulost projevu.

Pfi hodnoceni testl je posuzovana vécna spravnost odpovédi.
PfepoCet mezi procenty spravnych odpovédi a znamkou:
¢ spravné je méneé nez 35 % — znamka 5
o spravneé je alespon 35 a méné nez 50 % — znamka 4
« spravne je alespon 50 a méné nez 70 % — znamka 3
« spravne je alespon 70 a méné nez 85 % — znamka 2
o spravne je alespon 85 % — znamka 1
Za splnény se povazuje modul pfi dodrzeni nasledujicich kritérii:
o zak je povinen splnit min. 75 % hodin dochazky do vyuky
« min. 3x Ustni zkouSeni znalosti za dobu realizace modulu
« min. 3x pisemné ovéfeni znalosti a dovednosti z navrzenych obsahovych okruht
e min. 2x zndmky souhrnnych znalosti
Hodnoceni slovni + znamkou.
Pfi hodnoceni nedostatecny, musi 2&k pfisludnou ¢ast znovu nastudovat a nasledné absolvovat pfezkou$eni.

Z&k musi splnit véechny &asti modulu s hodnocenim alespori dostate¢ny.

Doporucena literatura
VOKAL Vladimir. Technologie I. SZN 1976.

Ing. Miroslav Cermak. Technologie kovarskych praci. Institut vychovy a vzd&lavani Mze CR v Praze, 1994.
Karel Golasovsky, Vladimir Vokal. Technologie oprav. Statni zemédélské nakladatelstvi v Praze, 1989.
Technické pfirucky vyrobcl obrabécich stroju

Poznamky
Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ



realizaci zajistoval Narodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a vsech jeho ¢asti, neni-li uvedeno jinak, je Jindfich Pelaj. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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