EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Integrovany vyrobni Usek - obrobna
Kéd modulu

23-m-3/AL57

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu

(odborny) teoreticko—prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF aroven 3)

LO (EQF uroven 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Komplexni tloha

Obory vzdélani - poznadmky
23-44-L/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-45-1/01 Mechanik sefizovac
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-56-H/01 Obrabéé kov(

23-52-H/01 Nastrojar

Délka modulu (pocet hodin)
8

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od

30. 04. 2020

Platnost modulu do
Vstupni pfedpoklady

Absolvovani 1. roéniku uvedenych obord.



Zakladni znalosti o0 zplusobech konvencniho i CNC obrabéni.
Zakladni znalosti z automatizace strojirenskych vyrob — mechanizace, automatizace, PRaM.

Zakladni znalosti v terminologii a tvorbé technologickych postupt obrabéni véetné zplsobl kontroly hotového obrobku.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je ziskani znalosti vyuziti ¢islicové fizené techniky v komplexnim usporadani vyrobnich prostfedkd
(obrabécich strojli rizného technologického typu i stupné automatizace) ve vyrobnim prostoru pfi obrabéni tvarové
podobnych soucasti pro zajisténi optimalniho sledu vyrobnich operaci, coz vede k optimalizaci vyroby obrabéné soucasti,
z pohledu technologického, ekonomického a Setfeni pracovnich sil.

Ocekavané vysledky uceni
Z&k:
« charakterizuje pruzny vyrobni systém
« formuluje hlavni vlastnosti pruzného vyrobniho systému pro obrabéni, véetné vysvétleni vyhod a nevyhod
zavedeni do vyroby
« tfidi druhy technologickych pracovist moznych k zatazeni v pruznych vyrobnich systémech
« hodnoti kompletnost sestaveni pruzného vyrobniho systému z pohledu potfeby technologického postupu
« vysvétli vhodnost zavedeni integrovaného vyrobniho Useku do procesu technologie obrabéni z pohledu zvySovani
produktivity vyroby a pozadavkl trhu bez zvySovani investi¢nich nakladt na vyrobu pfi vyrobé rtiiznych soucasti
¢ pracuje samostatné

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
Integrovany vyrobni usek — obrobna
Druhy obrabécich stroju z pohledu automatizace vyroby:

. jednoucelové

. stavebnicové

. automaty

NC a CNC stroje

. obrabéci centrum

. manipulatory a roboty

. bezobsluzné obrabéci stroje

. pruzné vyrobni systémy

. integrovany vyrobni Usek pro obrabéni

Ucebni Cinnosti Zaku a strategie vyuky

1. Teoreticka cast:

Vyklad, prezentace na téma:

Druhy obrabécich stroji z pohledu automatizace vyroby a jejich pfedvedeni obrazem ¢&i DVD.
2. Prakticka ¢ast

Exkurze, odborna praxe

Navstéva socialnich partnerll z oblasti vyroby soucasti obrabeénim, ktefi jsou v regionu Skoly a maji usporadani
obrabécich pracovist typu vyrobni linky a pruzné vyrobni jednotky nebo pruzného vyrobniho systému, nejlépe typu
integrovaného vyrobniho systému. Nasledné pak samostatnou praci ¢i domacim Ukolem porovnat tyto typy vyroby.

Zarazeni do u€ebniho planu, ro¢nik

2. rocnik



VYSTUPNI CAST

Zpusob ovérovani dosazenych vysledki
1. Teoreticka c¢ast:

« pisemné ovéreni odbornych znalosti formou testu s otazkami na hlavni vlastnosti pruzného vyrobniho systému pro
obrabéni, véetné vysvétleni vyhod a nevyhod zavedeni do vyroby a tfidéni druhl technologickych pracovist
moznych k zafazeni v pruznych vyrobnich systémech

2. Prakticka cast:

« ovéfeni znalosti a dovednosti vypracovanim samostatné prace nebo domaciho Ukolu na téma usporadani
obrabécich pracovist typu vyrobni linky a pruzné vyrobni jednotky nebo pruzného vyrobniho systému, nejlépe typu
integrovaného vyrobniho systému

Kritéria hodnoceni

1. Teoreticka cast:

Pisemné prezkouseni

Maximalné 100 bodu na Uspésné absolvovani modulu 55 bodu
2. Prakticka cast:

Maximalné 100 bodud na Uspésné absolvovani modulu 55 bodd
Doporucéena literatura

RASA, Jaroslav. POKORNY, Pfemys| a GABRIEL, Viadimir. Strojirenska technologie 3 — 2. dil. 2. vyd. Praha: Scientia,
2005, 221 s. ISBN 80-718-3336-3.

Poznamky
Doporucené rozvrzeni hodin: celkem 8

« teoretické vyucovani: 4 hodiny
o exkurze nebo praktické vyu€ovani ve firmé: 3 hodiny
« pfezkou$eni: 1 hodina

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondd a jehoz
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materialu a véech jeho &dsti, neni-li uvedeno jinak, je Helena Jagosova. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte ptvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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