EVROPSKA UNIE =
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy r

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Jednotka vysledkl uceni

Popis jednotky vysledki uceni (JVU)

Nazev jednotky Kontrola a méreni strojnich soucasti
Kdd jednotky

N S E R ORI EER Vyssi odborna $kola, stiedni $kola, centrum odborné piipravy Sezimovo Usti, Bud&jovicka 421, 391 02 Sezimovo Usti
realizuje ji
\EYEAVEREL [T FE N GEVELCE I KOVOSVIT MAS, a.s.,

namésti Tomase Bati 419,

391 02 Sezimovo Usti

Garant spoluprace u
zaméstnavatele / Instruktor
Vzdélavaci modul Méreni strojnich souc¢asti na 3D méricim stroji

Kéd a nazev oboru vzdélani, 23-45-L/01 Mechanik sefizovac
nazev SVP (pokud se lisi od

nazvu oboru)

Uroveri kvalifikace podle EQF 4

Vysledky uéeni® Vysledky uceni pro JVU:

Strategie vyuky — planogram

Cinnosti 7aka ve vazbé na vysledky uéent:

1) Méfri délkové rozméry
e znd nejpouzivanéjsi méridla a méfici pristroje pro méreni strojnich soucasti;
e méfis potfebnou presnosti délky riznymi méridly a méricimi pfistroji;
e méfi uhly, tvary, jakost povrchu a vzdjemnou polohu ploch a prvk.

Lyysledky uéeni, tj. znalosti, dovednosti a kompetence, které tato jednotka obsahuje, musi souviset s realizovanym SVP $koly.

Narodni pedagogicky institut Ceské republiky
Projekt Modernizace odborného vzdélavani (MOV)

VIOV Senovaziné nam. 872/25, 110 00 Praha 1
www.projektmov.cz



2) Kontroluje vysledky tepelného ¢i chemicko-tepelného zpracovani
e znd moznosti pouziti zkousek povrchovych a vnitfnich vad bez poruseni materialu;
e zjistuje vlastnosti materialG rGznymi druhy zkousek technologickych vlastnosti;
e provadi zkousky mechanické, statické, dynamické, technologické a bez poruseni materialu.

3) Komplexni méreni strojnich soucéasti
e vysvétli problematiku kontroly strojnich soucasti ve vyrobnim procesu a poutziti pfislusnych méridel a
méfFicich pfistrojU;
e pracuje s tfi soufadnicovym méficim strojem a vyuziva jeho moznosti pro komplexni proméreni strojnich

soucasti;
e sefidi vybrané ndstroje a vypracuje sefizovaci list.

4) Zpracovani vysledkd méreni
e zapisuje, zpracovava a vyhodnocuje vysledky méreni;
vyhodnoti vysledky méfeni pomoci pocitace;
uplatiuje pfi mérenich znalost zakladl metrologie a teorie chyb;
zpracuje protokol o méreni.

Soulad s RVP:
e méfis potfebnou presnosti délky riznymi méridly a méficimi pristroji;
e méfi uhly, tvary, jakost povrchu a vzdjemnou polohu ploch a prvk;
o kontroluje vysledky tepelného ¢i chemicko-tepelného zpracovani;
e zna moznosti pouziti zkousek povrchovych a vnitinich vad bez poruseni materialu;
e uplatiiuje pfi mérenich znalost zaklad(i metrologie a teorie chyb;
e  zapisuje, zpracovava a vyhodnocuje vysledky méreni;
e vyuziva k uvedenym c¢innostem vypocetni techniku s prislusnymi aplikacnimi programy;

Vztah k NSK (hodnotici a (nepovinné)
kvalifikacni standardy, odborné
zpUsobilosti)

Uéebni &innosti o 73k:




e zopakuje praktické Cinnosti z instruktaze

e konzultuje jednotlivé Cinnosti s instruktorem OV

e aplikuje teoretické znalosti do praktickych pfikladd, (mezipredmétové vztahy)
e odhaluje pfipadné chyby a provede napravu

Cinnosti 7aka ve vazbé na vysledky uéent:
1) MEéfit délkové rozméry
e vybere hodné méridlo a méfici pfistroj pro méreni strojnich soucasti;
e zméfi s potfebnou presnosti rdznymi méridly a méticimi pfistroji;
e zméfi jakost povrchu a vzajemnou polohu ploch a prvkd.

2) Kontrolovat vysledky tepelného ¢i chemicko-tepelného zpracovani
e pouzivd zkousky povrchovych a vnitfnich vad bez poruseni materialu;
e zjistuje vlastnosti materiala rGznymi druhy zkousek technologickych vlastnosti;

3) Komplexné méfit strojnich soucdsti
o vysvétli problematiku kontroly strojnich souédsti ve vyrobnim procesu a poufziti pfislusnych méridel
a méfricich pfistroj;
e pracuje s tfi souradnicovym méficim strojem a vyuzivd jeho moZnosti pro komplexni proméreni
strojnich soucasti;
e sefidi vybrané nastroje a vypracuje sefizovaci list.

4) Zpracovavat vysledky méreni
e zapiSe, zpracuje a vyhodnoti vysledky méfeni;
e vyhodnoti vysledky méreni pomoci pocitace;
e uplatni pfi mérenich znalost zdkladd metrologie a teorie chyb;
e zpracuje protokol o méreni.

Predpokladana délka trvani 25 hodin
jednotky
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Casova organizace Sudé nebo liché tydny, dle planu skoly na sk.rok 2018/2019

Pozadavky na Zaka Absolvovani 2. ro¢niku obor — 23-41-M/01 Strojirenstvi
Proskoleni BOZP, PO a prvni pomoci na pracovisti
Proskoleni osobni hygieny a hygieny na pracovisti
Proskoleni — prace s technickym zafizenim

Pozadavky na vybaveni
pracovisté a pouzivané
technologie

Zpusoby ovérovani vysledku Zak:
uceni definovanych v JVU

Vybere hodné méridlo pro zméreni daného rozméru

méri rozméry soucasti s potfebnou presnosti

stanovi hodnou zkousku technologickych vlastnosti
provede méreni technologickych vlastnosti

na 3D méficim stroji zméri pozadované rozméry

vyhodnoti za pomoci vypocetni techniky namérené hodnoty
zpracuje méfici protokol soucdsti.

Bé&hem plnéni jednotlivych ¢asti Zak slovné jednotlivé Cinnosti popisuje. Bude se hodnotit rychlost, bezchybnost,
organizace prace, dodrzovani hygieny a BOZP.

Kritéria hodnoceni Nejvyssi pocet dosazenych bodl 100, spinéni tkolu minimalné dosazeni 40 bod

Zak:

e Vybere hodné méfidlo pro zméreni daného rozméru (10 bod);

e méfi rozméry soucasti s potfebnou presnosti (20 bodu);

e stanovi vhodnou zkousku technologickych vlastnosti (10 bod);
provede méreni technologickych vlastnosti (20 bodu);
na 3D méficim stroji zméfi poZzadované rozméry (20 bodi);
vyhodnoti za pomoci vypocetni techniky namérené hodnoty (10 bodu);
zpracuje méfici protokol soucasti (10 bodu).




Priloha

Posuzuje se dodrZeni ¢asu, organizace prace, samostatnost, zodpovédnost, dodrzeni BOZP a hygieny, ptiprava a
uklid pracovisté.

(moZnost pripojit pfilohu, napr. dokument smlouvy apod.; nepovinné)




