EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy

on

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Plan spoluprace

identifikace Skoly

Vy$8i odborna $kola a Stfedni prlimyslova $kola Zdar nad
Sazavou

Studentska 1,

591 01 Zd4r nad Sazavou

IC: 48895598 DIC: CZ48895598

identifikace zaméstnavatele

ZDAS, a.s., Strojirenskd 675/6, Zdar nad Sazavou 1
591 01 Zd'ar nad Sazavou, Ceska republik
IC: 46347160 DIC: CZ46347160

¢ast firmy / divize

Ndastrojarna, Metalurgie (modelarna), Strojirny, Sluzby

kontaktni osoba u zaméstnavatele

Jitka Skorpikova

identifikace SVP

RVP 23-45-L/01 Mechanik sefizova¢, Mechanik sefizovac

formy spoluprace

1. odborny vycvik
2. maturitni prace ve firmé
3. odborna exkurze

1. odborny vycvik - 3. rocnik, 4. ro¢nik
2. maturitni prace ve firmé — 4. roc¢nik

rocnik(y) 3. odborné exkurze- 1. rocnik, 2. ro¢nik, 3. ro¢nik
1. odborny vycvik
3. ro¢nik
e pracovat s technickou dokumentaci
e 0brdbét materidly na béZznych druzich obrabécich
stroju zakladnimi technologickymi
e sefizovat bézné druhy konvencnich i CNC vyrobnich
strojU, zafizeni a linek pro vykonavani
e dbat na bezpecnost prace a ochranu zdravi pfi praci
kompetence e usilovat o nejvyssi kvalitu své prace, vyrobkd nebo

sluzeb

e jednat ekonomicky a v souladu se strategii
udrzitelného rozvoje

4. roCnik

e obsluhovat zakladni druhy konvencnich a islicové
fizenych obrabécich stroju pfi obrabéni
technologicky stfedné slozitych obrobki

e oSetfovat obrabéci stroje, provadét jejich béznou
udrzbu a drobné opravy
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Narodni pedagogicky institut Ceské republiky
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nastavovat predepsané technologické podminky
stroju

upinat obrobky s ohledem na jejich tvar a velikost
vytvaret pro CNC obrabéni dilenské programy

2. maturitni prace ve firmé

4. rocnik

aplikovat a vyuzivat ziskané informace ve vyrobnim
procesu, pfi stanoveni postupu vyroby, pfi sefizovani
vyrobnich strojd, pfi volbé technologickych
podminek

popsat ¢asti a obsluhu vyrobniho zatizeni

zpracovat vykresovou dokumentaci a postup vyroby

3.odborna exkurze

1.

rocnik

Pracovat s technickou dokumentaci

vyhleddavat informace v normdach, katalozich aj.
informacnich zdrojich

Obrabét materialy na béznych druzich obrabécich stroju
zakladnimi technologickymi operacemi

urcovat s vyuZitim pracovnich podklad( druh a typ
strojniho zafizeni pro vykonani predepsané
technologické operace

rozliSovat obrabéné materidly podle jejich
normovaného oznaceni, zna jejich vlastnosti a
zohlednuje je pfi jejich zpracovani

BOzP

znat a dodrzovat zakladni pravni predpisy tykajici se
bezpelnosti a ochrany zdravi pfi

praci a pozarni prevence

chapat bezpecnost prace jako nedilnou soucdst péce
o zdravi své i spolupracovnikd

rocnik

Pracovat s technickou dokumentaci

ziskavat relevantni informace z vyrobni
dokumentace v konvencni i elektronické podobé
zobrazovat zakladni strojni soucasti s podporou
pocitacového software ve dvojrozmérném a
trojrozmérném zobrazeni

aplikovat a vyuzivat ziskané informace ve vyrobnich
procesech, pfi sefizovani vyrobnich

stroj(, zafizeni a linek, volbé technologickych
podminek apod.




Obrabét materialy na béznych druzich obrabécich strojti
zakladnimi technologickymi operacemi

volit nastroje, naradi, méridla a dalsi pracovni
pomtcky, pomocné materialy a hmoty pro vykonani
predepsané technologické operace, respektovat
pfitom poZzarni, hygienicka a ekologicka hlediska
pouzivat ndstroje, upinaci prostfedky, méfidla a
mérici pomucky, pomocné a pracovni prostredky a
hmoty v souladu se stanovenym ¢i zvolenym
pracovnim postupem

Sefizovat bézné druhy konvené&nich i CNC vyrobnich
strojU, zafizeni a linek pro vykonavani stfedné naro€nych
technologickych operaci

sefizovat s pouZzitim vyrobni a technologické
dokumentace alespon jeden druh vyrobnich stroj,
zarizeni a linek (napf. obrabécich, tvarecich aj.) a
technologicky souvisejicich manipulacnich
prostredku

rocnik

Pracovat s technickou dokumentaci

zobrazovat zakladni strojni soucasti s podporou
pocitacového software ve dvojrozmérném

a trojrozmérném zobrazeni

aplikovat a vyuZivat ziskané informace ve vyrobnich
procesech, pfi sefizovani vyrobnich stroji, zafizeni a
linek, volbé technologickych podminek apod.
provadét pomocné vypocty a pofizovat pomocné
dilenské ndacrty zhotovovanych dild, navrh( Gprav
vyrobnich pomucek apod.

vytvaret pracovni postupy, stanovovat pracovni
podminky a volit nastroje a naradi technologicky
neslozitych pracovnich operaci (i s vyuZitim
pfislusného software na PC)

Obrabét materialy na béznych druzich obrabécich
strojti zakladnimi technologickymi operacemi
upinat obrobky s ohledem na jejich tvar a velikost,
zpUsob obrabéni a pozadavky na rozmérové a
geometrické tolerance

posuzovat moznosti vyuZziti béznych zpUsobl
nekonvecniho obrabéni (elektroerozivni,

laser, ultrazvuk atd.)




e obsluhovat zakladni druhy konvencnich a Cislicové
fizenych obrabécich stroju pfi obrabén technologicky
stfedné slozitych obrobki

e oSetfovat obrabéci stroje, provadét jejich béZznou
Udrzbu a drobné opravy

e kontrolovat rozmeéry, tvar, vzajemnou polohu ploch a
jakost povrchu obrobk(

pfiblizny pocet Zakohodin u
zaméstnavatele za jeden skolni rok

1. rocnik
Odborna exkurze:

- 12 hodin
2. rocnik
Odborné exkurze:

- 12 hodin
3. rocnik
Odborny vycvik:

- 140 hodin
Odborné exkurze:

- 12 hodin
4. roénik
Odborny vycvik:

- 165 hodin
Maturitni prace ve firmé:

- 60 hodin

Nazev vzdélavaciho modulu, ke
kterym se plan spoluprace vztahuje

Soustruzeni vnéjsich a vnitfnich ploch
Frézovani vodorovnych, Sikmych a pravouhlych ploch
Vyroba strojnich soucédasti na CNC obrabécim stroji

Nazev jednotky vysledk( uceni,
které se k planu spoluprace vztahuji

Soustruzeni -soustruZeni vnéjsich a vnitfnich kuZelovych
ploch, véetné licovanych

Frézovani -frézovani tvarovych ploch

Brouseni -rovinné brouseni, brouseni rotacni vnitfni a vnéjsi
Vrtani -vrtani, vyhrubovani a vystruzovani otvord pomoci
horizontalni vyvrtavacky

CNC obrabéni -souradné systémy u Cislicové fizenych strojq,
vztazné body u Cislicoveé fizenych strojl

prilohy




