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Komplexni tiloha : Provadéni rozebiratelnych spoji v plynarenstvi

Pracovni list - PFiprava a provadéni rozebiratelnych spoji

Rozebiratelné spoje rozeznavame zavitove , Sroubovane , pfiruboveé a svérne .

Zavitové
Za zavitové spoje jsou povazovany pouze zavitové spoje tésnici na zavitech . Vnéjsi zavity jsou
vzdy kuzelové . Zavitové spoje je mozno pouzit nejvyse do DN 50 , kromé zavitli pro montaz

armatur .
)

Zasroubovani bez nastroje ( ruéné )

DotaZeni pomoci nistroje

VyuzZita délka zavitu
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Zavitové trubky DN Nejmensi délka zaSroubovani [mm]
10 9
15 11
20 14
25 15
32 16
40 18
50 20

Tésnici materialy musi zajistovat t€snost a musi byt odolné vici pisobeni plynu . Materidly
uréené k tésnéni zavitovych spojli musi umoziovat jejich rozebiratelnost .



Druh materialu Tvrzené Netvrzené
Platny standard CSN EN 751-1 CSN EN 751-2 |CSN EN 751-3
Té&snici material Anaerobni tésnéni Pasty | Vldkna | Tésnici pasky
agel |a PTFE
tésnici
pasky
Druh plynu | 1. skupina ANO ANO |ANO ANO
2. skupina ANO ANO |ANO ANO
3. skupina ANO NE |ANO ANO

Poznamky : - pouziti fermezZe je zakazano !
- Fezny olej na zavity miiZe mit nepriznivy vliv na tésnici prostredky

MontaZni zasady :

* Jiz dtive pouzity zavit je nutno pied novym pouzitim dikladné zkontrolovat ( deformace ,

proreznuti , vile ) a ocistit od vSech zbytkii piivodniho tésniciho materialu .

Nanecisto si zkusime ¢asti daného spoje sesroubovat , abychom zjistili vili a podle toho
volili vhodné mnozstvi , ptipadné druh tésniciho materialu .

Pted pouZzitim je vhodné vné&jsi zavit zdrsnit ( pomoci klesti na zdrsiiovani zavitl , platku
do pilky ) z diivodu lep$iho pfilnuti a drzeni tésniciho materialu .

Tésnici material ( konopi , tésnici vlakno ) nikdy béhem zatésiiovani nenavazujeme , ale

pouzivame vzdy v jednom kuse .
* 'V pfipad¢ nejistoty o spravném provedeni zatésnéni , spoj radéji zatésnime znovu .
* Pfi zatésniovani tésnicimi vlakny sledujeme staii vldkna ( datum vyroby ) - dlouhym
skladovanim nebo nezaviranim obalu mtze vyschnout a sniZzit se jeho tésnici schopnost .
* Pfi zatéstiovani konopim napakovany zavit zCeSeme ocelovym kartd¢em .
* Kontrolujeme , zda pfi zatésnovani nedoslo k prekryti vnitiniho prifezu trubky , tvarovky

nebo armatury .

* Pfiutahovani nebo povolovani spoje pouzivame vzdy vhodné a odpovidajici natadi .
Ridime se tim co utahujeme nebo povolujeme ( trubka , armatura , material ) , jaky
pramér utahujeme nebo povolujeme a jakou silu pottebujeme : ruka — klice — klesté
(sika ) — hasdk — kloubovy hasék .

* Pfiutahovani nebo povolovani vzdy ptidrzujeme ob¢ ¢asti daného spoje .

* Pfiutahovani hliddme zda nedochazi k poSkozovani , deformacim nebo prasknuti
utahovanych ¢asti nebo ,,protoceni pakovani®.

+  Po dotazeni spoje zateSeme ( upravime ) prebyteény tdsnici material - NE OHNEM .

Sroubované

Sroubované spoje jsou mechanické spoje , u nichZ je tésnosti dosazeno stla¢enim tésnéni a je
mozno je demontovat a opétovné vytvatet . Spoj je tvofen z jedné strany Sroubenim —

s prevle¢nou matkou a lemovym nakruzkem ( pertlem ), mize byt i soucasti trubky , tvarovky
nebo armatury a na druhé strané pfislusnym protikusem — trubkou , tvarovkou , armaturou s
vhodnou a odpovidajici dosedaci plochou .
Sroubovany spoj se nikdy nezatésiiuje ,,napakovanim* vnéj§iho zavitu a dotaZenim

prevleéné matky .

Sroubované spoje pouzivame nejéastéji pro piipojovani armatur , plynomérti , regulatori tlaku
plynu nebo spottebict nebo pro zhotovovani rozvodi plynu z trubek vinovcovych z

korozivzdorné oceli .



Dfive se jako materialu pro t€snéni pouzivala kiize napusténa olejem , nyni se pouzivaji tésnéni
z pryZe ( napt. NBR) .
MontaZzni zasady :

» Jiz dfive pouzity Sroubovany spoj je nutno pied novym pouzitim diikladné zkontrolovat
( praskly pertl , matka ) a ocistit od zbytkl ptivodniho tésnéni .

* Pfi zhotovovani pertlu na vinovcové trubce z korozivzdorné oceli dodrzujeme navod nebo
PTN piislusného vyrobce — pouziti ptislusného lisovaciho néradi ( rucni , akumulatorové ) ,
zalisovani ptislusného poctu vinek , spravné vytvotreni dosedaci plochy ( plocha je rovna ,
spravné odiezana trubka , dostatecné zalisovana , neni ovalnd ) , pouziti spravné prevlecné
matky pro pfislusny systém a rozmé&r potrubi .

*  Podminku dostate¢né velké tésnici plochy musi spliiovat vSechny ¢asti spoje , tedy i
pouzivané tvarovky napft. vsuvky .

* Pro utahovéani a povolovani spoje plati stejna pravidla jako pro spoj zavitovy — drzet obé
utahované ¢asti , pouzivat vhodné naradi pro utahovani , s tim , Ze je nutno specialné
zabranit vzniku krutu ( napf. u plynovych pfipojovacich hadic ) , rozméacknuti tésnéni ,
piipadn¢ destrukci pertlu .

Poznamky :

* Vzdy je lepsi spoj utahovat postupné , nez ho utahnout napoprvé ,,na krev* .

* Vzdy pouzivat nové tésnéni , nespoléhat se ,,ze vypada dobie* .

* Pfi praci na dalsi ¢asti rozvodu davat pozor , aby nedochdzelo k namahani sroubovaného
spoje nebo jeho samovolnému povoleni .

Ptiklad Sroubovaného spoje — nastavec pro Upravu roztece k pfipojovani plynoméra

Prirubové
Ptirubové spoje se na rozvodech plynu pouzivaji zejména pro piipojeni armatur nebo zatizeni .
Ptirubovy spoj tésni pomoci tésnéni umisténé¢ho mezi ptiruby , které jsou navzdjem spojeny
Srouby . Pocet otvort pro Srouby je vzdy nasobkem 4 ( tedy 4 , 8 , 12 atd.) . Rozméry Sroubt
odpovidaji zvolené piirubé . . K selhdni piirubového spoje miize dojit : piekroc¢enim mnozstvi
netésnosti , zménami v prirubovém spoji nebo destrukci tésnéni , vystielenim nebo vytlacenim
tésnéni nebo jeho Casti z prirubového spoje .
MontaZni zasady :
* Te&snéni se voli vzdy nové , Srouby u nichz neni zndma historie jejich pouziti , se voli nové ,
pfiruby se oc€isti .
* Pfed montazi je tieba odstranit pfipadné zbytky starého tésnéni a jiné necistoty ( napf.
¢istidlem nebo vhodnym draténym kartac¢em , pii tom nesmi byt poskozeny tésnici plochy .
* Té&snéni musi byt Cisté , nepoSkozené a suché .
* Spravnd montaz predpoklada souosost pfirub bez ptesazeni stiedii . Je vhodné pouzit stfedici



svorniky jako montaZni pomucku . Tésnici plochy je tfeba vzajemné oddalit , aby se tésnéni
mohlo snadno a bez poskozeni vlozit .

* Nejsou-li dosedaci plochy pro matice nebo hlavy Sroubti kvalitni , pouziji se pod né&
podlozky .

+  Srouby s hlavou se nasazuji tak , aby viechny hlavy §roubti byly na jedné strané p¥iruby , u
ptiruby s vodorovné orientovanou tésnici plochou se Srouby nasazuji shora .

+ Srouby se ruéné volné dotahnou kifzové na dosednuti , po té se postupuje stejné pomoci
vhodného naradi .

* Po utaZeni spojii by mély pfecnivat z matic maximalné dva , ale ne vice nez pét chodu zavitu
na koncich Sroubtl pouze pfi utahovani momentovym nafadim , v ostatnich mize byt delsi .
Hlavy Sroubti , matic a podlozky musi dobie dosedat v celé plose .

* Pred demontazi piirubového spoje je nutné zajistit volné vestavby nebo nastavby , aby
nedoslo k jejich pfipadnému uvolnéni nebo poskozeni .

* Povolovani Sroubli nebo matic zacinat na protilehlych stranach spoje a uvoliiovat je
kiizové .Je-li v potrubi mechanické pnuti , je tieba pocitat s posuny a pohyby pii jeho
povolovani a nasledné po ném .

Postup utahovani Sroubt ptirub

Svérné

Svérny spoj je mechanickym spojem , ktery se obvykle nepouzivé tam , kde je vyZadovéana bézné
jeho demontéz a op€tovna montdz . Musi odolavat mechanickému namahani , napt. tahem ,
ohybem nebo krutem . Svérné spoje se na rozvodech plynu pouzivaji pro opravy stavajiciho
potrubi a instalaci nového , pfipojky a u propojovaciho potrubi v plynovych spotiebicich . Svérné
spojky se skladaji z téchto zakladnich ¢asti ( 1i8i se dle materialu potrubi , pro které jsou urceny ) -
télo tvarovky , svéraci krouzek , O — krouzek ( bfitové tésnéni ) , prevlecna matka .Tésnici Casti
spoje je bud’ nedéleny svéraci kovovy krouzek ( ne fezny ) - napt. pro médéné potrubi nebo

O — krouzek nebo bfitové tésnéni z pryze ( elastomeru ) .




Montazni zasady :

Trubku odfizneme kolmo , odstranime hroty a tfisky .

Odstranime piipadnou barvu a necistoty z povrchu trubky .

Dle materidlu potrubi a navodu vyrobce provedeme na trubce nab¢h , vlozime opérné

( rozpérné ) pouzdro .

Trubku zasuneme do svérné spojky .

Rukou utahneme ptevle¢nou matku .

Kli¢em nebo vhodnym néfadim dotdhneme pievle¢nou matku .

Aby se zabranilo poskozeni tésniciho prvku , nesmi se pii montazi otacet jak trubka , tak i
téleso spojky .

Specifickym druhem jsou nasuvné trubni fitinky ISO , kdy se po zasunuti trubky do
tvarovky neprovadi dotésnéni ( dotazeni ) pomoci pievleéné matky , ale natlakovanim
rozvodu . Z toho divodu je hrdlo tvarovky chranéno proti vnikani necistot prachovkou z
pryze ( elastomeru ) .




