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Pracovní list č. 4 – Měření mikrometrem
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Soupis pomůcek

· mikrometr,                                 
· sada měrek,
· polotovary pro měřwní
Pracoviště:

Klasický zámečnický pracovní stůl. 

Pokyny v rámci BOZP     

· Před zahájením pracovní činnosti prostuduj a seznam se s BOZP dle platných norem, předpisů a nařízení.

· Žádná specifická rizika možných úrazů nehrozí.
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Vlastní  postup měření. 
1. Pozorně prostuduj obrázky A B C.
[image: image7.jpg]


2. Základní stupnice jsou na pevné části měřidla  

    vlevo a jsou děleny na milimetrové a půlmili-

    metrové dílky. Před měřením je nutné zkontrolovat 

    seřízení nonia.
3. Noniusové stupnice jsou na pravé části měřidla na 

    otáčejícím se válcovém bubínku a liší se dělením   

    po obvodu na různý počet dílků.                                                                    
4. Na základní stupnici odečítej celé milimetry a  

    proti ose půlmilimetry. Platí pro obrázky A B C.
5. Desetiny, setiny a tisíciny milimetru odečítej na 
    ryskách bubínku proti ose základní stupnice. 
6.Při nastavení měřidel lehce otáčej bubínkem 
   pomocí silového zařízení až se při sevření hrotů 

    měřidla a výrobku začne protáčet naprázdno. Tím 

    je zaručený stejný dotahovací moment síly.
7.Na obrázku A je znázorněno měření s přes- 

   ností na jednu setinu milimetru – tedy 5,075 mm. 
8. Na obrázku B je znázorněno měření s pře- 
   sností na pět tisícin milimetru – tedy 6,965 mm.
9. Na obrázku C je znázorněno měření s přesností 

   na jednu tisícinu milimetru –tedy 4,609 mm.
10. Měření a odečítání prováděj s pečlivostí.
Cvičné  měření pomocí různých druhů mikrometrických měřidel a pomocí kalibračních měrek.
	Zadaný rozměr
	Skutečně naměřeno

	
	

	
	

	
	


Vyučující postupně každému žákovi náhodně vybere ze sady kalibračních měrek různé velikosti a rozměr zapíše do předem připravené šablony pojmenované jménem žáka – viz tabulka výše. Následně žák přidělené měrky změří, výsledek nahlásí učiteli a ten jej zapíše do šablony. 
Cvičné  měření polotovarů pomocí různých druhů mikrometrických měřidel
	Polotovar č. 
	Skutečně naměřeno

	
	

	
	

	
	


Vyučující postupně každému žákovi náhodně vybere tři polotovary různé velikosti a rozměr zapíše do předem připravené šablony pojmenované jménem žáka – viz tabulka výše. Následně žák přidělené polotovary změří, výsledek nahlásí učiteli a ten jej zapíše do šablony. 

Úklid pracoviště 
· ošetři měrky jemným naolejováním, 

· roztříď a ulož měrky do pouzdra, proveď kontrolu jejich počtu,

· ošetři mikrometrická měřidla jemným naolejováním,

· ukliď své pracovní místo,

Závěrem

Praktická výuka měření posuvnými měřidly a měření s danou přesností měřidel vyžaduje především nepoškozená zkalibrovaná měřidla udržovaná v čistotě, měřený material je rovněž zbaven nečistot. Měření vyžaduje pečlivost, zodpovědnost, správné nastavení měřidla vzhledem k měřenému vzorku. Potom je možné se na naměřené hodnoty spolehnout.
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Noniusová stupnice 


1 dílek = 1 setina mm





B





Noniusová stupnice 


1 dílek = 5 tisícin mm





C





Noniusová stupnice 


1 dílek = 1 tisícina mm
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