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Pracovní list – řešení – Tónové hodnoty v hlubotisku 

1.  Popis a charakteristika tiskové formy pro hlubotisk
- Tiskovou formou v hlubotisku je celistvý formový (vícekovový) válec. Jedná se o válec, jehož základna je z oceli. Svrchní část formového válce tvoří buď vrstva mědi (platí pro fotochemické a mechanické zahlubování), nebo zinku (platí pro laserové gravírování). Vlastnosti obou zmíněných kovů umožňují snadné zahlubování tiskových prvků (jamek). 
- Povrch válce je opatřen tenkou vrstvou (4–6 µm) tvrdého chromu. K tomuto účelu se používá proces galvanizace – ovrstvování v elektrochemické lázni. Katodou je formový válec a elektrochemickou lázní je kyselina chromová. 

2.  Hloubkově variabilní princip klasického hlubotisku
- Klasický hlubotisk využívá pigmentové kopie. Tisknoucí prvky jsou o stejné velikosti, ale s variabilní hloubkou v závislosti na tónové hodnotě. Tónové odstíny nejsou vyjádřeny velikostí bodů jako u jiných tiskových technik, ale množstvím (nánosem) tiskové barvy.

3.  Plošně variabilní princip autotypického hlubotisku
- Při autotypickém hlubotisku je hloubka jamky konstantní ve všech tónových hodnotách a plocha jamky je variabilní v závislosti na tónových hodnotách. 

4.  Hloubkově a plošně variabilní princip poloautotypického hlubotisku
Při poloautotypickém hlubotisku je velikost i hloubka jamky variabilní v závislosti na tónových hodnotách. Tisknoucí prvky jsou ryty diamantovou kónickou jehlou. 

5.  Charakteristika fotomechanického, mechanického a laserového vypalování při zhotovení hlubotiskové formy
- Fotochemické zpracování hlubotiskových forem využívá světlocitlivých vlastností chromované želatiny nanesené na podložce, která po vykopírování hlubotiskové sítě diapozitivu vytvoří účinkem světla základy reliéfu. Pigmentový papír je následně přenesen na povrch tiskového válce - nepřímý způsob kopírování.
- Pokud jsou tiskové jamky do povrchu válce  vyryty, tento způsob přenosu obrazu nazýváme elektromechanický. Rytí se provádí pomocí elektromagnetického rydla, které je zakončeno  diamantovou rycí jehlou. Jamky jsou do povrchu formového válce vyrývány ve tvaru obráceného čtyřbokého jehlanu. Čím je optická hustota vyšší, tím je jamka hlubší a vzhledem ke svému pyramidálním tvaru je větší i průmět jamek na povrch válce. Jamky jsou tedy variabilní v ploše i v hloubce.
- Tiskové jamky mohou být  také vypáleny pomocí laseru. Tento způsob přenosu nazýváme optoelektronický. Elektronicky řízený laserový paprsek je vytvořený počítačovým zpracováním předlohy. Tiskové jamky se vypalují do válce modulovaným laserovým paprskem na základě dat v počítači podle snímaných optických hustot. Pohybem laseru ve směru osy válce a současnou rotací formového válce vzniká šroubovicová stopa vypálených jamek.
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