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Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ ​
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Skupiny oborÅ¯

26 - Elektrotechnika, telekomunikaÄ ​nÃ ​ a vÃ½poÄ ​etnÃ ​ technika

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ modul(y)

ProgramovÃ¡nÃ ​ PLC automatÅ¯

Å kola

StÅ™ednÃ ​ odbornÃ© uÄ ​iliÅ¡tÄ› elektrotechnickÃ©, PlzeÅˆ, VejprnickÃ¡ 56, VejprnickÃ¡, PlzeÅˆ

KlÃ ​Ä ​ovÃ© kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ ​

23. 02. 2019 19:56

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

24

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ ​nÃ ​k(y)

3. roÄ ​nÃ ​k

Å˜eÅ¡enÃ ​ Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ ​

Charakteristika/anotace

CÃ ​lem komplexnÃ ​ Ãºlohy je prohloubenÃ ​ mÃ ​ry osvojenÃ ​ znalostÃ ​ a dovednostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯ v problematice bezpeÄ ​nostnÃ ​ch rizik v oblasti programovÃ¡nÃ ​‐
PLC automatÅ¯ v prÅ¯myslovÃ© automatizaci, vyhlÃ¡Å¡ky Ä ​. 50/1978 Sb. ÄŒeskÃ©ho ÃºÅ™adu bezpeÄ ​nosti prÃ¡ce a ÄŒeskÃ©ho bÃ¡ÅˆskÃ©ho
ÃºÅ™adu o odbornÃ© zpÅ¯sobilosti v elektrotechnice, dÃ¡le v oblasti dalÅ¡Ã ​ platnÃ© legislativy, prvnÃ ​ pomocÃ ​ pÅ™i Ãºrazu elektrickÃ½m proudem,
praktickÃ©ho zapojovÃ¡nÃ ​ PLC automatÅ¯ a odlaÄ ​ovÃ¡nÃ ​ programÅ¯ na cviÄ ​nÃ½ch pomÅ¯ckÃ¡ch ve spojenÃ ​ se senzory pracujÃ ​cÃ ​ch na rÅ¯znÃ½ch
principech a vÃ½stupnÃ ​mi prvky, jako jsou napÅ™Ã ​klad stykaÄ ​e a signalizace stavÅ¯ danÃ½ch vÃ½stupÅ¯. V rÃ¡mci Å™eÅ¡enÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy
Å¾Ã¡ci cviÄ ​nÄ› naprogramujÃ ​ PLC automat, navrhnou elektrickÃ© schÃ©ma, potÃ© Ãºlohu realizujÃ ​ a nÃ¡slednÄ› program odladÃ ​.

JÃ ​DRO ÃšLOHY

OÄ ​ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ ​enÃ ​

Å½Ã¡k:

orientuje se v oblasti zÃ¡kladnÃ ​ch rizik pÅ™Ã ​ prÃ¡ci s PLC automaty s vzhledem pouÅ¾itÃ ​ v prÅ¯myslovÃ© automatizaci;

prokÃ¡Å¾e porozumÄ›nÃ ​ legislativÄ› a jejÃ ​m praktickÃ½m dopadÅ¯m do samotnÃ©ho procesu praktickÃ©ho pouÅ¾Ã ​vÃ¡nÃ ​ PLC automatÅ¯;

pouÅ¾Ã ​vÃ¡ zÃ¡kladnÃ ​ terminologiÃ ​ a postupy pÅ™i prÃ¡ci s PLC automaty;



vyuÅ¾Ã ​vÃ¡ vhodnÃ© instrukce pro programovÃ¡nÃ ​ urÄ ​itÃ½ch konkrÃ©tnÃ ​ch ÃºkolÅ¯ v prÅ¯myslovÃ© automatizaci;

pÅ™ipravÃ ​ pracoviÅ¡tÄ› a zapojÃ ​ PLC automat vhodnÃ½m zpÅ¯sobem dle zadÃ¡nÃ ​ Ãºlohy;

provÃ¡dÃ ​ samotnÃ© odlaÄ ​ovÃ¡nÃ ​ programu s ohledem na dodrÅ¾ovÃ¡nÃ ​ principÅ¯ bezpeÄ ​nosti pÅ™i prÃ¡ci na elektrickÃ©m zaÅ™Ã ​zenÃ ​;

vyhodnotÃ ​ realizovanou Ãºlohu a posoudÃ ​ vhodnost pouÅ¾itÃ½ch instrukcÃ ​ vzhledem zadÃ¡nÃ ​ Ãºlohy.

Specifikace hlavnÃ ​ch uÄ ​ebnÃ ​ch Ä ​innostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ ​. doporuÄ ​enÃ©ho Ä ​asovÃ©ho rozvrhu

- pouÄ ​enÃ ​ o bezpeÄ ​nosti prÃ¡ce s dÅ¯razem na prÃ¡ci s PLC automaty a na prÃ¡ci s bezpeÄ ​nÃ½m napÄ›tÃ ​m; seznÃ¡menÃ ​ se zadÃ¡nÃ ​m Ãºlohy â€“ 180
minut;

- programovÃ¡nÃ ​ PLC automatu; vypracovÃ¡nÃ ​ vÃ½vojovÃ©ho diagramu, rozvaha pouÅ¾itÃ½ch urÄ ​itÃ½ch konkrÃ©tnÃ ​ch instrukcÃ ​ â€“ 240 minut;

- programovÃ¡nÃ ​ PLC automatu; vypracovÃ¡nÃ ​ programu â€“ 240 minut;

- nahrÃ¡nÃ ​ programu do PLC automatu; odzkouÅ¡enÃ ​ jednotlivÃ½ch Ä ​Ã¡stÃ ​ stroje, snÃ ​maÄ ​Å¯ a vÃ½stupnÃ ​ch prvkÅ¯ â€“ 480 minut;

- postupnÃ© odlaÄ ​ovÃ¡nÃ ​ programu v souÄ ​innosti tvorby programu a oÅ¾ivovÃ¡nÃ ​ celÃ© Ãºlohy â€“ 780 minut.

MetodickÃ¡ doporuÄ ​enÃ ​

KomplexnÃ ​ Ãºloha mÅ¯Å¾e bÃ½t vyuÅ¾ita v rÃ¡mci pÅ™edmÄ›tu praktickÃ©ho vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​.

Na Ãºloze pracuje Å¾Ã¡k samostatnÄ›.

ZpÅ¯sob realizace

teoreticko-praktickÃ¡, v odbornÃ© uÄ ​ebnÄ›

PomÅ¯cky

- AnalogovÃ© mÄ›Å™icÃ ​ pÅ™Ã ​stroje, multimetr;

- poÄ ​Ã ​taÄ ​ s pÅ™Ã ​sluÅ¡nÃ½m software;

- manuÃ¡l pro pouÅ¾itÃ½ typ PLC automatu;

- bÄ›Å¾nÃ© nÃ¡Å™adÃ ​ pro prÃ¡ci s elektromateriÃ¡lem;

- PLC automat.

VÃ ​STUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

- SprÃ¡vnÃ© a bezpeÄ ​nÃ© zapojenÃ ​ pÅ™Ã ​strojÅ¯;

- sprÃ¡vnÃ½ vytvoÅ™enÃ½ vÃ½vojovÃ½ diagram;

- sprÃ¡vnÃ© zpracovÃ¡nÃ ​ namÄ›Å™enÃ½ch hodnot, postupÅ¯;

- sprÃ¡vnÃ© nastavenÃ ​ snÃ ​maÄ ​Å¯;

- sprÃ¡vnÃ© odladÄ›nÃ ​ programu.

KritÃ©ria hodnocenÃ ​

ProspÄ›l na vÃ½bornÃ½:

- bezchybnÃ¡ funkce celÃ©ho pracoviÅ¡tÄ›;

- bezchybnÃ© nastavenÃ ​ senzorÅ¯;

- bezchybnÃ© pouÅ¾Ã ​vÃ¡nÃ ​ sprÃ¡vnÃ½ch instrukcÃ ​ programu.

ProspÄ›l na chvalitebnÃ½:

- bezchybnÃ¡ funkce celÃ©ho pracoviÅ¡tÄ›;

- bezchybnÃ© nastavenÃ ​ senzorÅ¯;

- drobnÃ© zÃ¡vady pÅ™i tvorbÄ› programÅ¯, nevhodnÃ© pouÅ¾itÃ ​ instrukcÃ ​ programu a podobnÄ›.

ProspÄ›l na dobrÃ½:

- pracoviÅ¡tÄ› je funkÄ ​nÃ ​, ale neodpovÃ ​dÃ¡ pÅ™esnÄ› zadÃ¡nÃ ​, drobnÃ© chyby funkce pracoviÅ¡tÄ›;

- nevhodnÄ› nastavenÃ© senzory;

- chyby pÅ™i tvorbÄ› programu.

ProspÄ›l na dostateÄ ​nÃ½:

- pracoviÅ¡tÄ› je funkÄ ​nÃ ​ z vÃ ​ce neÅ¾ poloviny krokÅ¯ vÃ½vojovÃ©ho diagramu, ale nenÃ ​ kompletnÃ ​;

- program pro danÃ© pracoviÅ¡tÄ› nenÃ ​ kompletnÄ› vypracovÃ¡n.



NeprospÄ›l:

- pracoviÅ¡tÄ› je nefunkÄ ​nÃ ​ s vÃ ​ce neÅ¾ poloviny krokÅ¯ vÃ½vojovÃ©ho programu;

- hrubÃ© nedostatky pÅ™i tvorbÄ› programu;

- nedostateÄ ​nÃ© mechanickÃ© nastavenÃ ​ pracoviÅ¡tÄ›.

Å½Ã¡k musÃ ​ splnit vÅ¡echna kritÃ©ria na STEJNÃ‰ ÃšROVNI. PÅ™i neshodÄ› se poÄ ​Ã ​tÃ¡ znÃ¡mka dle poÄ ​tu kritÃ©riÃ ​ niÅ¾Å¡Ã ​ho stupnÄ›.

DoporuÄ ​enÃ¡ literatura

- Skripta SOUE, PrÅ¯myslovÃ¡ automatizace PLC automat S7/200

- Skripta SOUE Senzorika

- manuÃ¡ly vÃ½robcÅ¯ PLC automatÅ¯

PoznÃ¡mky

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ ​

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve vztahu k RVP

PÅ™Ã ​lohy

Odborny-vycvik_Jednoduche-programovani-PLC-automatu.docx
Dokumentace_Prvni-pomoc-pri-urazu-elektrickym-proudem.pdf

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ​ch a investiÄ ​nÃ ​ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ ​ pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä ​Ã¡stÃ ​, nenÃ ​-li uvedeno jinak, je BohumÃ ​r Sobotka. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ ​te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ ​.

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/79145/Odborny-vycvik_Jednoduche-programovani-PLC-automatu.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/79146/Dokumentace_Prvni-pomoc-pri-urazu-elektrickym-proudem.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÃ� ÄŒÃ�ST
	NÃ¡zev komplexnÃ­ Ãºlohy/projektu
	KÃ³d Ãºlohy
	VyuÅ¾itelnost komplexnÃ­ Ãºlohy
	Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ­
	Skupiny oborÅ¯
	Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ­ modul(y)
	Å kola
	KlÃ­Ä�ovÃ© kompetence
	Datum vytvoÅ™enÃ­
	DÃ©lka/Ä�asovÃ¡ nÃ¡roÄ�nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ­
	DÃ©lka/Ä�asovÃ¡ nÃ¡roÄ�nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ­
	PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy
	RoÄ�nÃ­k(y)
	Å˜eÅ¡enÃ­ Ãºlohy
	Charakteristika/anotace


	JÃ�DRO ÃšLOHY
	OÄ�ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ�enÃ­
	Specifikace hlavnÃ­ch uÄ�ebnÃ­ch Ä�innostÃ­ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ�. doporuÄ�enÃ©ho Ä�asovÃ©ho rozvrhu
	MetodickÃ¡ doporuÄ�enÃ­
	ZpÅ¯sob realizace
	PomÅ¯cky

	VÃ�STUPNÃ� ÄŒÃ�ST
	Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯
	KritÃ©ria hodnocenÃ­
	DoporuÄ�enÃ¡ literatura
	PoznÃ¡mky
	ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ­
	PÅ™Ã­lohy


