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DA®©lka/AasovA;j nAjroAnost - OdbornA® vzdAIAjvAinA

4

DA®lka/AasovA;j nAjroAnost - VAjeobecnA®© vzdAsIAjvAinA
PoznAjmka k dA®©Ice A%lohy

RoAnAk(y)

3. roAnAk

A“eAjenA Aclohy

individuA|InA

Charakteristika/anotace

Komplean Acloha spoAAvA, v orientaci v NC programu, jeho dekA3dovA|nA a nA,sIednA@ho nAjArtu tvaru obrobku dle NC kA3du. PraktickA;j AAjst Aclohy
spoAAVA| v samotnA©m nAjArtu souAAsti die kA%du a popisu jednotlivAtzch blokA™ programu.

JADRO ASLOHY

OAekAjvanA®© vAssledky uAenA
AveAjk:

« dodrA%A zAjsady souA™adnAGho systA©@mu

. dodrA%A sprA,vnA‘/z nAjzev programovacAch funkcA

. popAA.e ]ednotllVA@ programovacA funkce

. popAA.e a dodrA%UJe zAjsady a podmAnky pATMl programovAjnA CNC



o rozliAjA chyby vzniklA© pA™i programovA;nA
e popAAje programovacA funkce a L cykly
« dodrA%A strukturu programu v zAjvislosti na technologickA'zch operacAch

Specifikace hlavnAch uAebnAch AinnostA A%A;jkA7/aktivit projektu vA. doporuAenA®ho AasovA©ho rozvrhu

A‘/zA,C| popAA,A zA,kIadnA principy a or|entu1A sev souATMadnA©m systA@mu OsvojujA si zAjkladnA nAjzvoslovA a AAel programovacAch funkcA.
UAA se dovednostem a nAjvykA™m, kterAvzch pA™i prAici vyuA%AvajA.

ACEasovAl% rozvrh:

4 hodiny teoreticko-praktickA; AA;jst 46 spinA-nA komplexnA Aclohy
prostudovAjnA zadAjnA

popis struktury programu

nAjArt souAA;sti dle NC kA3du

dekA3dovAjnA programu

MetodickA; doporuAenA

CNC a€“ souATMadnA‘/z systA@m frA©zovA.nA je komplexnA A%loha, kterA. obsahuje AA.st teoreticko-praktickou, kterA© j jsou zahrnuty v oblasti
Technologie. A1/2A|C| samostatnA» dekA3du1A program a zhotovujA nA.Art souAA.stl dle pATMedIoA%enA©ho NC kA3du. OpArajA se o znalosti z modulu
Technologie 2, Technologie 3, TechnickAj dokumentace |, InformaAnA a komunikaAnA dovednosti Il.

ZpA“sob realizace
Realizace nebo provedenA tA®to komplexnA Alohy, mA-A%4e bAvzt realizovAino ve specializovanA® uAebnA> CNC strojA™.
PomA-cky

VzorovAYs program
« milimetrovA¥z papAr - o
¢ pAsemnA®© zadAjnA komplexnA Aflohy pro A%Aijka
¢ psacA potA™eby
« kalkulaAka

VASTUPNA ACEAST

Popis a kvantifikace vAjech plAjnovanA'sch vAVzstupA”

« PA™Aprava formulAjA™e

« SprAjvnA® dekA3dovAinA programu

. SprA,vnA@ naArtnutA souAAisti

« SprAjvnA; formulace programovacAch funkcA

KritA©ria hodnocenA

SpInAsnA AasovA®ho limitu

Kvalita zpracovAjnA

SprAjvnost

DodrA%enA zAjsad souA™adnAGho systA©mu
HodnocenA znAjmkou:

1 (vAzbornAvz)

AveAik dodrAz4el AasovAYz limit, kvalitu zpracovAjnA,
dodrA%soval zAjsady

2 (chvalitebnAvz)

AveAik dodrA34el AasovAYz limit, zhorAjenAj kvalita zpracovAinA, dodrA%soval zAjsady s drobnAYzmi chybami v nAjArtu
3 (dobrAvz)

AveAik dodrA34el AasovAYz limit, zhorAjenAj kvalita zpracovAinA, dodrA%soval zAjsady prAjce s drobnAYzmi chybami v nAjArtu a v dekAsdovAjnA NC
programu

4 (dostateAnAtz)
AveAik dodrA34el AasovAYz limit, zhorAjenAj kvalita zpracovAinA, s drobnAYzmi chybami v dekA3dovAjnA NC programu bez nAjArtu
5 (nedostateAnAYz)

AveAik nedodrA%el AasovAvz limit, dopustil se hrubAtsch chyb, AjpatnAtz nAjArt a nedostateAnA® dekAsdovAjnA programu
DoporuAenA,; literatura

FRISCHHERZ, Adolf. PIEGLER, Herbert. PRAGAACE, JaromAr. Technologie zpracovAinA kovA™ 2 : odbornA®© znalosti.4. vyd. Praha: SNTL, 2001. 280 s.



ISBN 80-902655-1-0.
OPLATEK, FrantiAiek, et al. Automatizace a automatizaAnA technika 1V. Brno: COMPUTER PRESS, 2000. 166 s. ISBN 80-7226-249-1.
PoznA;jmky
ObsahovA© upA™esnA>nA
OV RVP - OdbornA® vzdAsIAjvA;nA ve vztahu k RVP
PA™Alohy
o Zadani-CNC- radnicovy- m-frezovani.pdf
o Vzor-programu.pdf
o Reseni-Vzor-programu.pdf
o Milimetrovy-papir.pdf
o Reseni-Milimetrovy-papir.pdf
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