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NÃ¡zev komplexnÃ ​ Ãºlohy/projektu

Technologie 3 - CNC-souÅ™adnÃ½ systÃ©m - soustruÅ¾enÃ ​

KÃ³d Ãºlohy

23-u-4/AE44

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ ​ Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ ​

L0 (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ ​renstvÃ ​ a strojÃ ​renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ modul(y)

CNC soustruÅ¾enÃ ​ I

CNC soustruÅ¾enÃ ​ II

CNC soustruÅ¾enÃ ​ III

Å kola

Å KODA AUTO a.s., SOU strojÃ ​renskÃ©, o.z., tÅ™. VÃ¡clava Klementa, MladÃ¡ Boleslav

KlÃ ​Ä ​ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ ​enÃ ​, Kompetence k Å™eÅ¡enÃ ​ problÃ©mÅ¯, MatematickÃ© kompetence, DigitÃ¡lnÃ ​ kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ ​

19. 07. 2019 09:54

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

8

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ ​nÃ ​k(y)

3. roÄ ​nÃ ​k

Å˜eÅ¡enÃ ​ Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ ​

Charakteristika/anotace

KomplexnÃ ​ Ãºloha spoÄ ​Ã ​vÃ¡ v orientaci v NC programu, jeho dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ a nÃ¡slednÃ©ho nÃ¡Ä ​rtu tvaru obrobku dle NC kÃ³du. PraktickÃ¡ Ä ​Ã¡st Ãºlohy
spoÄ ​Ã ​vÃ¡ v samotnÃ©m nÃ¡Ä ​rtu souÄ ​Ã¡sti dle kÃ³du a popisu jednotlivÃ½ch blokÅ¯ programu.

JÃ ​DRO ÃšLOHY

OÄ ​ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ ​enÃ ​

Å½Ã¡k:

dodrÅ¾Ã ​ zÃ¡sady souÅ™adnÃ©ho systÃ©mu  
dodrÅ¾Ã ​ sprÃ¡vnÃ½ nÃ¡zev programovacÃ ​ch funkcÃ ​  
popÃ ​Å¡e jednotlivÃ© programovacÃ ​ funkce
popÃ ​Å¡e a dodrÅ¾uje zÃ¡sady a podmÃ ​nky pÅ™i programovÃ¡nÃ ​ CNC



rozliÅ¡Ã ​ chyby vzniklÃ© pÅ™i programovÃ¡nÃ ​
popÃ ​Å¡e programovacÃ ​ funkce a cykly
dodrÅ¾Ã ​ strukturu programu v zÃ¡vislosti na technologickÃ½ch operacÃ ​ch

Specifikace hlavnÃ ​ch uÄ ​ebnÃ ​ch Ä ​innostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ ​. doporuÄ ​enÃ©ho Ä ​asovÃ©ho rozvrhu

Å½Ã¡ci popÃ ​Å¡Ã ​ zÃ¡kladnÃ ​ principy a orientujÃ ​ se v souÅ™adnÃ©m systÃ©mu soustruhu. OsvojujÃ ​ si zÃ¡kladnÃ ​ nÃ¡zvoslovÃ ​ a ÃºÄ ​el programovacÃ ​ch
funkcÃ ​. UÄ ​Ã ​ se dovednostem a nÃ¡vykÅ¯m, kterÃ½ch pÅ™i prÃ¡ci vyuÅ¾Ã ​vajÃ ​.

ÄŒasovÃ½ rozvrh:

2 hodina teoretickÃ¡-2 hodiny praktickÃ¡ Ä ​Ã¡st â€“ splnÄ›nÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy

prostudovÃ¡nÃ ​ zadÃ¡nÃ ​
popis struktury programu
nÃ¡Ä ​rt souÄ ​Ã¡sti dle NC kÃ³du
dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ programu

MetodickÃ¡ doporuÄ ​enÃ ​

CNC â€“ souÅ™adnÃ½ systÃ©m soustruÅ¾enÃ ​ je komplexnÃ ​ Ãºloha, kterÃ¡ obsahuje Ä ​Ã¡st teoreticko-praktickou, kterÃ© jsou zahrnuty v oblasti
Technologie 3. Å½Ã¡ci samostatnÄ› dekÃ³dujÃ ​ program a zhotovujÃ ​ nÃ¡Ä ​rt souÄ ​Ã¡sti dle pÅ™edloÅ¾enÃ©ho NC kÃ³du. OpÃ ​rajÃ ​ se o znalosti z modulu
Technologie 2, Technologie 3, TechnickÃ¡ dokumentace I, InformaÄ ​nÃ ​ a komunikaÄ ​nÃ ​ dovednosti II.

ZpÅ¯sob realizace

Realizace nebo provedenÃ ​ tÃ©to komplexnÃ ​ Ãºlohy, mÅ¯Å¾e bÃ½t realizovÃ¡no ve specializovanÃ© uÄ ​ebnÄ› CNC strojÅ¯.

PomÅ¯cky

VzorovÃ½ program

pÃ ​semnÃ© zadÃ¡nÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy pro Å¾Ã¡ka
psacÃ ​ potÅ™eby
kalkulaÄ ​ka
milimetrovÃ½ papÃ ​r

VÃ ​STUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

PÅ™Ã ​prava formulÃ¡Å™e
SprÃ¡vnÃ© dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ programu
SprÃ¡vnÃ© naÄ ​rtnutÃ ​ souÄ ​Ã¡sti
SprÃ¡vnÃ¡ formulace programovacÃ ​ch funkcÃ ​

KritÃ©ria hodnocenÃ ​

SplnÄ›nÃ ​ Ä ​asovÃ©ho limitu

Kvalita zpracovÃ¡nÃ ​

SprÃ¡vnost

DodrÅ¾enÃ ​ zÃ¡sad souÅ™adnÃ©ho systÃ©mu

HodnocenÃ ​ znÃ¡mkou:

1 (vÃ½bornÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, kvalitu zpracovÃ¡nÃ ​,

dodrÅ¾oval zÃ¡sady

2 (chvalitebnÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, zhorÅ¡enÃ¡ kvalita zpracovÃ¡nÃ ​,  dodrÅ¾oval zÃ¡sady s drobnÃ½mi chybami v nÃ¡Ä ​rtu

3 (dobrÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, zhorÅ¡enÃ¡ kvalita zpracovÃ¡nÃ ​, dodrÅ¾oval zÃ¡sady prÃ¡ce s drobnÃ½mi chybami v nÃ¡Ä ​rtu a v dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ NC
programu

4 (dostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, zhorÅ¡enÃ¡ kvalita zpracovÃ¡nÃ ​, s drobnÃ½mi chybami v dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ NC programu bez nÃ¡Ä ​rtu

5 (nedostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k nedodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se hrubÃ½ch chyb, Å¡patnÃ½ nÃ¡Ä ​rt a nedostateÄ ​nÃ© dekÃ³dovÃ¡nÃ ​ programu

DoporuÄ ​enÃ¡ literatura

FRISCHHERZ, Adolf. PIEGLER, Herbert. PRAGAÄŒ, JaromÃ ​r. Technologie zpracovÃ¡nÃ ​ kovÅ¯ 2 : odbornÃ© znalosti. 4. vyd. Praha: SNTL, 2001. 280 s.
ISBN 80-902655-1-0.

OPLATEK, FrantiÅ¡ek. et al. Automatizace a automatizaÄ ​nÃ ​ technika IV. Brno: COMPUTER PRESS, 2000. 166 s. ISBN 80-7226-249-1.



PoznÃ¡mky

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ ​

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve vztahu k RVP

PÅ™Ã ​lohy

Zadani-CNC-Souradnicovy-system-soustruzeni.pdf
Vzor-programu.pdf
Reseni-Vzor-programu.pdf
Milimetrovy-papir.pdf
Reseni-Milimetrovy-papir.pdf

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ​ch a investiÄ ​nÃ ​ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ ​ pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä ​Ã¡stÃ ​, nenÃ ​-li uvedeno jinak, je Otakar RaulÃ ​m. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ ​te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ ​.

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84191/Zadani-CNC-Souradnicovy-system-soustruzeni.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84192/Vzor-programu.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84193/Reseni-Vzor-programu.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84194/Milimetrovy-papir.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84195/Reseni-Milimetrovy-papir.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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