EVROPSKA UNIE
Evropskeé strukturalni a investicni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani R

VSTUPNA ACEAST

NAjzev komplexnA A%lohy/projektu

VrtAjnA, vyhrubovAjnA, vystruA%ovAinA a€“ zhotovenA otvorA™ A 28H8 a A 38H8
KAz3d A2lohy

23-u-3/AE23

VyuA%itelnost komplexnA A2lohy

Kategorie dosaA%enA©ho vzdA>IAjnA

H (EQF AcroveA” 3)

LO (EQF AcroveA" 4)

M (EQF AroveA” 4)

Skupiny oborA~

23 - StrojArenstvA a strojArenskAj vAtsroba

Vazba na vzdAsIAjvacA modul(y)

ObrAjbAsnA na konvenAnAch strojAch - vrtAjnA, vyhrubovAinA, vystruA%4ovAinA

A kola

StA™ednA Ajkola informatiky, elektrotechniky a A™emesel RoA%nov pod RadhoAjtAsm, A kolnA, RoA%nov pod RadhoAijtA>m
KIAAovA© kompetence

Kompetence k uAenA, Kompetence k A™eAjenA problA©mA-, Kompetence k pracovnAmu uplatnA-nA a podnikatelskAvam aktivitAjm
Datum vytvoA™enA

17.07.2019 21:34

DA®©lka/AasovA;j nAjroAnost - OdbornA® vzdAIAjvAinA

16

DA®lka/AasovA;j nAjroAnost - VAjeobecnA®© vzdAsIAjvAinA

PoznAjmka k dA®©Ice A%lohy

RoAnAk(y)

2. roAnAk, 3. roAnAk

A“eAjenA Aclohy

individuA|InA

Charakteristika/anotace

Komplean Acloha obsahuje dvA, AA|st| a to teoretickou a praktickou. CAlem A%ohy je nabytA odbornA‘/zch znalosti a dovednosti pATMl pI‘A|CI na

konvenAnAch strOJAch a€" vrtA|nA vyhrubovA,nA vystruA%ovA,nA Tato A%loha se opArAj o JlA% probranA®© tA©mata, zhotovenA otvorA~ vrtAjnAm,
soustruA%senA vnitA™nAch vAjlcovAvach ploch.

JADRO ASLOHY

OAekAjvanA®© vAssledky uAenA
AveAjk:
« orientuje se ve vAVskresovA© dokumentaci

o urAA sprA|vnA‘/2 druh stroje
« ovlAjdAj podstatu tA™AskovAGho obrAjbA:nA



rozliAjuje obrAjbA-nA® materiAjly podle platnA'zch norem

volA technologickAY2 postup B

orientuje se ve strojnickAYzch tabulkAjch

volA nA,strOje a upAnacA prostATMedky nA.strOJA' a polotovarA™

nastavA A™eznA© podmAnky dle druhu materiAjlu

volA sprA|vnA| mA>A™idla (pATMApravky) kalibry

volA pomA” cky a pomoan@ hmoty (ATMeznA© kapaliny a oleje)

kontroluje vA‘/zsIedky obrAle>nA a€" vrtA|nA vyhrubovA,nA vystruA%ovA,nA

dodrA%ule zAjkladnA prAjvnA pA™edpisy tAzkajAcA se bezpeAnosti a ochranA> zdravA pA™i prA;ci, zA sady poskytovAjnA prvnA pomoci

e o6 o o o o o o o

Specifikace hlavnAch uAebnAch AinnostA A%A;jkA/aktivit projektu vA. doporuAenA®ho AasovA©ho rozvrhu

A‘/zA,C| popAA,A zA,kIadnA informace o vAlsrobA s trOJnA souAA,stl materlA,Iech a zpracovAmA kterA© vyhodnoculA pATMl rAznAvsch sz sobech
tA™AskovA©ho obrAjbA-nA. UAA se dovednostem a nAjvykA m, kterAvzch v praxi vyuA%AvajA. ZhotovA otvory vrtAjnAm, vyhrubovAjnAm,
vystruA%ovAinAm na konvenAnAch strojAch.

DetailnA AasovA'% rozvrh je v kompetenci pedagoga.
8 hodin teoretickA; AAjst 4€“ vAlzuka a pAsemnA®© zpracovAinA Aflohy
8 hodin praktickA;j AAjst 4€* spinA-nA komplexnA Aclohy

prostudovAjnA techn. dokumentace

volba stroje &€* seznA,menA a pouAenA, pA™Aprava
nA,strOJe nA|ATMadA

volba upAnacAch zaATMAzenA

sz soby upAnAjnA nA,strolA' poIotovarA

volba dle druhu materlA,Iu

technologie zhotovenA otvorA™

A™eznA©® podmAnky

mAsA™idla, mA-A™enA

orientace v tabulkAjch

® ® o o o o o o o o

MetodickA; doporuAenA

ZhotovenA otvorA™ A ,20H8 a A 28H8 je komplean Acloha, kterA. obsahuje AA.st teoretickou a AA.st praktickou, kterA©Jsou zahrnuty v oblasti StrojnAho
obrA,bA>nA na konvenAnAch strojAch. A‘/zA.C| samostatnA> pAsemnA> vypracujA technologlckA‘/z postup podle pATMlloA%enA© technickA© dokumentace
S pouA%ltAm StrOJnlckA‘/zch tabulek. TechnologickAYs postup zahrnuje znalosti z vAce vzdA IA.vacAch modulA”, kterA© musA A%A.k absolvovat pATMed
vypracovAjnAm tA®to komplexnA A%lohy. Jednou s moA%4nostA jak realizovat tuto A%lohu je pA™iloA%eno a€zSprA|vnA© A™eA enAatce.

ZpA“sob realizace

Realizace tAGto komplean Aclohy je teoreticko &4€* praktlckA© a mA"A%e bAv4t provedeno na rA"znAvzch uAebnAjch a dAInAjch praktickAGho
vyuAovAinA, jak A|koInAch tak i odlouAenAvsch pracowA|tAch

PomA-cky

PracovnA list A. 1 € teoretickA; AA;st

« pAsemnA®© zpracovAinA komplexnA Aclohy A%A ka
« strojArenskA© tabulky

PracovnA list A. 2 € praktickA; AA;st

« technickA© vybavenA dAlny, technickAj dokumentace, technologickAYz postup, typ stroje, polotovar, kalibry, digitAjInA posuvnA® mA-A™idlo,
mikrometr, pomocnA®© chladAcA a mazacA hmoty.

VASTUPNA ACEAST

Popis a kvantifikace vAjech plAjnovanAvzch vA'sstupA”
TeoretickA; AA;st:

 zpracovat detailnA technologlckA‘/z postup
« vypsat nA;stroje, upAnacA zaA™AzenA, mA>A™idla, pATMApravky

PraktickAj AA;st:
« technickA© zabezpeAenA dAlny 4€“ konvenAnA stroje
. vyhrubovA,nA otvorA v polotovaru vrtAjnAm (soustruA%enAm)

. zhotovenA otvorA A 20H8 a A 28H8
o mAA™enA, mAs AT'V'ldIa kallbry

KritA©ria hodnocenA

SpInAsnA AasovA®ho limitu

DodrA3%4enA tolerance rozmAsrA” dle technickA© dokumentace
Kvalita opracovAjnA

FunkAnost obrobku

DodrA%enA BOZP

HodnocenA znAjmkou:



1 (vAv:bornA:)

AveAik dodrAz4el AasovA?z limit, otvory jsou v toleranci, opracovAinA, dodrA%oval BOZP

2 (chvalitebnAvz)

AveAik dodrAz4el AasovA?z limit, otvory jsou v toleranci, dodrA%soval BOZP

3 (dobrAvz)

AveAik dodrA34el AasovA?z limit, dopustil se drobnAvach chyb, dodrA%4oval BOZP

4 (dostateAnAtz)

AveAik dodrA34el AasovAYz limit, dopustil se chyb, nedodrA%el toleranci, dodrA%oval BOZP
5 (nedostateAnAYz)

AveAik nedodrA%el AasovAvz limit, dopustil se hrubAvsch chyb, dodrA%oval BOZP

DoporuAenA,; literatura

LEINVEBR, JIA™A. VAVRA, Pavel. StrojnickA®© tabulky. Asvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.
PoznA;jmky

ObsahovA®© upA™esnA>nA

OV RVP - OdbornA® vzdAsIAjvA;nA ve vztahu k RVP

PA™Alohy

« Prezentace-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.pptx

. ravne-r ni. X

MateriAjl vznik v rAjmci projektu Modernizace odbornA©ho vzdA:1AjvAinA (MOV), kterA¥z byl spolufinancovAjn z EvropskA¥zch strukturAjinAch a investiAnAch fondA™ a jehoA% realizaci zajiAjA¥oval
NAjrodnA pedagogickAYz institut ACEeskA® republiky. Autorem materiAjlu a vAjech jeho AAjstA, nenA-li uvedeno jinak, je ZdenA-k Malina. Creativ mmon. BY SA 4.0 4€" UveAte pA'vod &€*
Zachovejte licenci 4.0 MezinAjrodnA.


https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84023/Pracovni-list-1-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84024/Vykres-Pouzdro-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84025/Prezentace-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.pptx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/93396/Spravne-reseni.docx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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