
VSTUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

NÃ¡zev komplexnÃ ​ Ãºlohy/projektu

VrtÃ¡nÃ ​, vyhrubovÃ¡nÃ ​, vystruÅ¾ovÃ¡nÃ ​ â€“ zhotovenÃ ​ otvorÅ¯ Ã¸28H8 a Ã¸38H8

KÃ³d Ãºlohy

23-u-3/AE23

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ ​ Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ ​

H (EQF ÃºroveÅˆ 3)

L0 (EQF ÃºroveÅˆ 4)

M (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ ​renstvÃ ​ a strojÃ ​renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ modul(y)

ObrÃ¡bÄ›nÃ ​ na konvenÄ ​nÃ ​ch strojÃ ​ch - vrtÃ¡nÃ ​, vyhrubovÃ¡nÃ ​, vystruÅ¾ovÃ¡nÃ ​

Å kola

StÅ™ednÃ ​ Å¡kola informatiky, elektrotechniky a Å™emesel RoÅ¾nov pod RadhoÅ¡tÄ›m, Å kolnÃ ​, RoÅ¾nov pod RadhoÅ¡tÄ›m

KlÃ ​Ä ​ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ ​enÃ ​, Kompetence k Å™eÅ¡enÃ ​ problÃ©mÅ¯, Kompetence k pracovnÃ ​mu uplatnÄ›nÃ ​ a podnikatelskÃ½m aktivitÃ¡m

Datum vytvoÅ™enÃ ​

17. 07. 2019 21:34

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

16

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ ​nÃ ​k(y)

2. roÄ ​nÃ ​k, 3. roÄ ​nÃ ​k

Å˜eÅ¡enÃ ​ Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ ​

Charakteristika/anotace

KomplexnÃ ​ Ãºloha obsahuje dvÄ› Ä ​Ã¡sti, a to teoretickou a praktickou. CÃ ​lem Ãºlohy je nabytÃ ​ odbornÃ½ch znalosti a dovednosti pÅ™i prÃ¡ci na
konvenÄ ​nÃ ​ch strojÃ ​ch â€“ vrtÃ¡nÃ ​, vyhrubovÃ¡nÃ ​, vystruÅ¾ovÃ¡nÃ ​. Tato Ãºloha se opÃ ​rÃ¡ o jiÅ¾ probranÃ© tÃ©mata, zhotovenÃ ​ otvorÅ¯ vrtÃ¡nÃ ​m,
soustruÅ¾enÃ ​ vnitÅ™nÃ ​ch vÃ¡lcovÃ½ch ploch.

JÃ ​DRO ÃšLOHY

OÄ ​ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ ​enÃ ​

Å½Ã¡k:

orientuje se ve vÃ½kresovÃ© dokumentaci
urÄ ​Ã ​ sprÃ¡vnÃ½ druh stroje
ovlÃ¡dÃ¡ podstatu tÅ™Ã ​skovÃ©ho obrÃ¡bÄ›nÃ ​



rozliÅ¡uje obrÃ¡bÄ›nÃ© materiÃ¡ly podle platnÃ½ch norem
volÃ ​ technologickÃ½ postup
orientuje se ve strojnickÃ½ch tabulkÃ¡ch
volÃ ​ nÃ¡stroje a upÃ ​nacÃ ​ prostÅ™edky nÃ¡strojÅ¯ a polotovarÅ¯
nastavÃ ​ Å™eznÃ© podmÃ ​nky dle druhu materiÃ¡lu
volÃ ​ sprÃ¡vnÃ¡ mÄ›Å™idla (pÅ™Ã ​pravky), kalibry
volÃ ​ pomÅ¯cky a pomocnÃ© hmoty (Å™eznÃ© kapaliny a oleje)
kontroluje vÃ½sledky obrÃ¡bÄ›nÃ ​ â€“ vrtÃ¡nÃ ​, vyhrubovÃ¡nÃ ​, vystruÅ¾ovÃ¡nÃ ​                  
dodrÅ¾uje zÃ¡kladnÃ ​ prÃ¡vnÃ ​ pÅ™edpisy tÃ½kajÃ ​cÃ ​ se bezpeÄ ​nosti a ochranÄ› zdravÃ ​ pÅ™i prÃ¡ci, zÃ¡sady poskytovÃ¡nÃ ​ prvnÃ ​ pomoci

Specifikace hlavnÃ ​ch uÄ ​ebnÃ ​ch Ä ​innostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ ​. doporuÄ ​enÃ©ho Ä ​asovÃ©ho rozvrhu

Å½Ã¡ci popÃ ​Å¡Ã ​ zÃ¡kladnÃ ​ informace o vÃ½robÄ› strojnÃ ​ souÄ ​Ã¡sti, materiÃ¡lech a zpracovÃ¡nÃ ​, kterÃ© vyhodnocujÃ ​ pÅ™i rÅ¯znÃ½ch zpÅ¯sobech
tÅ™Ã ​skovÃ©ho obrÃ¡bÄ›nÃ ​. UÄ ​Ã ​ se dovednostem a nÃ¡vykÅ¯m, kterÃ½ch v praxi vyuÅ¾Ã ​vajÃ ​. ZhotovÃ ​ otvory vrtÃ¡nÃ ​m, vyhrubovÃ¡nÃ ​m,
vystruÅ¾ovÃ¡nÃ ​m na konvenÄ ​nÃ ​ch strojÃ ​ch.

DetailnÃ ​ Ä ​asovÃ½ rozvrh je v kompetenci pedagoga.

8 hodin teoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st â€“ vÃ½uka a pÃ ​semnÃ© zpracovÃ¡nÃ ​ Ãºlohy

8 hodin praktickÃ¡ Ä ​Ã¡st â€“ splnÄ›nÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy

prostudovÃ¡nÃ ​ techn. dokumentace
volba stroje â€“ seznÃ¡menÃ ​ a pouÄ ​enÃ ​, pÅ™Ã ​prava
nÃ¡stroje, nÃ¡Å™adÃ ​
volba upÃ ​nacÃ ​ch zaÅ™Ã ​zenÃ ​
zpÅ¯soby upÃ ​nÃ¡nÃ ​ nÃ¡strojÅ¯, polotovarÅ¯
volba dle druhu materiÃ¡lu
technologie zhotovenÃ ​ otvorÅ¯
Å™eznÃ© podmÃ ​nky
mÄ›Å™idla, mÄ›Å™enÃ ​ 
orientace v tabulkÃ¡ch

MetodickÃ¡ doporuÄ ​enÃ ​

ZhotovenÃ ​ otvorÅ¯ Ã¸20H8 a Ã¸28H8 je komplexnÃ ​ Ãºloha, kterÃ¡ obsahuje Ä ​Ã¡st teoretickou a Ä ​Ã¡st praktickou, kterÃ© jsou zahrnuty v oblasti StrojnÃ ​ho
obrÃ¡bÄ›nÃ ​ na konvenÄ ​nÃ ​ch strojÃ ​ch. Å½Ã¡ci samostatnÄ› pÃ ​semnÄ› vypracujÃ ​ technologickÃ½ postup podle pÅ™iloÅ¾enÃ© technickÃ© dokumentace
s pouÅ¾itÃ ​m StrojnickÃ½ch tabulek. TechnologickÃ½ postup zahrnuje znalosti z vÃ ​ce vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ch modulÅ¯, kterÃ© musÃ ​ Å¾Ã¡k absolvovat pÅ™ed
vypracovÃ¡nÃ ​m tÃ©to komplexnÃ ​ Ãºlohy. Jednou s moÅ¾nostÃ ​ jak realizovat tuto Ãºlohu je pÅ™iloÅ¾eno â€žSprÃ¡vnÃ© Å™eÅ¡enÃ ​â€œ.

ZpÅ¯sob realizace

Realizace tÃ©to komplexnÃ ​ Ãºlohy je teoreticko â€“ praktickÃ© a mÅ¯Å¾e bÃ½t provedeno na rÅ¯znÃ½ch uÄ ​ebnÃ¡ch a dÃ ​lnÃ¡ch praktickÃ©ho
vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​, jak Å¡kolnÃ ​ch, tak i odlouÄ ​enÃ½ch pracoviÅ¡tÃ ​ch.

PomÅ¯cky

PracovnÃ ​ list Ä ​. 1 â€“ teoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st

pÃ ​semnÃ© zpracovÃ¡nÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy Å¾Ã¡ka    
strojÃ ​renskÃ© tabulky                          

PracovnÃ ​ list Ä ​. 2 â€“ praktickÃ¡ Ä ​Ã¡st

technickÃ© vybavenÃ ​ dÃ ​lny, technickÃ¡ dokumentace, technologickÃ½ postup, typ stroje, polotovar, kalibry, digitÃ¡lnÃ ​ posuvnÃ© mÄ›Å™idlo,
mikrometr, pomocnÃ© chladÃ ​cÃ ​ a mazacÃ ​ hmoty.

VÃ ​STUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

TeoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st:

zpracovat detailnÃ ​ technologickÃ½ postup
vypsat nÃ¡stroje, upÃ ​nacÃ ​ zaÅ™Ã ​zenÃ ​, mÄ›Å™idla, pÅ™Ã ​pravky

PraktickÃ¡ Ä ​Ã¡st:

technickÃ© zabezpeÄ ​enÃ ​ dÃ ​lny â€“ konvenÄ ​nÃ ​ stroje
vyhrubovÃ¡nÃ ​ otvorÅ¯ v polotovaru vrtÃ¡nÃ ​m (soustruÅ¾enÃ ​m)                   
zhotovenÃ ​ otvorÅ¯ Ã¸20H8 a Ã¸28H8                                 
mÄ›Å™enÃ ​, mÄ›Å™idla, kalibry

KritÃ©ria hodnocenÃ ​

SplnÄ›nÃ ​ Ä ​asovÃ©ho limitu

DodrÅ¾enÃ ​ tolerance rozmÄ›rÅ¯ dle technickÃ© dokumentace

Kvalita opracovÃ¡nÃ ​

FunkÄ ​nost obrobku

DodrÅ¾enÃ ​ BOZP

HodnocenÃ ​ znÃ¡mkou:



1 (vÃ½bornÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, otvory jsou v toleranci, opracovÃ¡nÃ ​, dodrÅ¾oval BOZP

2 (chvalitebnÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, otvory jsou v toleranci, dodrÅ¾oval BOZP

3 (dobrÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se drobnÃ½ch chyb, dodrÅ¾oval BOZP

4 (dostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se chyb, nedodrÅ¾el toleranci, dodrÅ¾oval BOZP

5 (nedostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k nedodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se hrubÃ½ch chyb, dodrÅ¾oval BOZP

DoporuÄ ​enÃ¡ literatura

LEINVEBR, JiÅ™Ã ​. VÃ ​VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky. Ãšvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.

PoznÃ¡mky

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ ​

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve vztahu k RVP

PÅ™Ã ​lohy

Pracovni-list-1-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.docx
Vykres-Pouzdro-1.docx
Prezentace-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.pptx
Spravne-reseni.docx

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ​ch a investiÄ ​nÃ ​ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ ​ pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä ​Ã¡stÃ ​, nenÃ ​-li uvedeno jinak, je ZdenÄ›k Malina. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ ​te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ ​.

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84023/Pracovni-list-1-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84024/Vykres-Pouzdro-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/84025/Prezentace-Vrtani-vyhrubovani-vystruzovani.pptx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/93396/Spravne-reseni.docx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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