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Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLST

VSTUPNI CAST

Nazev komplexni ulohy/projektu

Tvorba CNC programu — frézovani pomoci pfikazt GO, G1, G2, G3
Kéd ulohy

23-u-3/AE21

Vyuzitelnost komplexni ulohy

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF droven 3)

LO (EQF droven 4)

M (EQF drover 4)

Skupiny obort

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
Vazba na vzdélavaci modul(y)
Programy pro CNC a jejich skladba
Skola

Stredni primyslova $kola Tfebi¢, Manz. Curieovych, Trebic¢
Klicové kompetence

Kompetence k u¢eni, Kompetence k feSeni problému, Kompetence k pracovnimu uplatnéni a podnikatelskym aktivitam,
Digitalni kompetence

Datum vytvoreni

17.07.2019 12:46

Délka/€asova naro¢nost - Odborné vzdélavani
16

Délka/Casova narocnost - VSeobecné vzdélavani
Poznamka k délce ulohy

Rocnik(y)

3. roénik

Reseni tlohy

individualni

Charakteristika/anotace

Komplexni Uloha je rozdélena na teoretickou a praktickou ¢ast.



V teoretické Casti se zak seznamuije s teorii programovani frézky.

V praktické Casti sestavi NC program obrysu soucasti na frézce.

JADRO ULOHY

Ocekavané vysledky uceni

Z4k:
« pouziva zakladni pfikazy GO, G1, G2, G3 na frézce
« rozpozna vhodnost jejich pouZiti
« sestavi jednoduchy program

Specifikace hlavnich u€ebnich ¢innosti Zaku/aktivit projektu v€. doporu¢eného
¢asového rozvrhu

Zéci ziskavaji, prohlubuji si a upeviuiji védomosti programovani tvarti na frézce.
Casovy rozvrh:

8 hodin teoreticka ¢ast - vyklad

Pfikazy:

o GO
o G1
o« G2
o« G3

8 hodin prakticka ¢ast - spInéni komplexni Ulohy naprogramovani pozadovanych tvard.
Metodicka doporuceni

Komplexni tloha tvorba CNC programu — frézovani pomoci pfikazt G0, G1, G2, G3 se sklada z teoretické a praktické
&asti. Navazuje na komplexni Glohu struktura programu pro frézovani. Uloha je sou&asti modulu Programy pro CNC a
jejich skladba.

ZAci v teoretické i praktické &asti komplexni tlohy pracuji samostatné.

1. Vyklad - Teoreticka ¢ast - Komplexni tloha Tvorba CNC programu — frézovani pomoci pfikazi G0, G1, G2, G3

2. Slovni zadani praktické ¢asti 1 - Pracovni list Cislo 1 Komplexni uloha - zadani Tvorba CNC programu — frézovani
pomoci pfikazti GO, G1

3. Spravné feSeni praktické ¢asti 1 - Pracovni list €islo 1 Komplexni Uloha - feSeni Tvorba CNC programu —
frézovani pomoci pfikazi GO, G1

4. Slovni zadani praktické ¢asti 2 - Pracovni list Cislo 1 Komplexni uloha - zadani Tvorba CNC programu — frézovani
pomoci pfikaz( GO, G1

5. Spravné feSeni praktické ¢asti 2 - Pracovni list €islo 1 Komplexni tloha - feSeni Tvorba CNC programu —
frézovani pomoci pfikazd GO, G1

6. Slovni zadani praktické ¢asti 3 - Pracovni list €islo 1 Komplexni Uloha - zadani Tvorba CNC programu — frézovani
pomoci pfikaz( GO, G1, G2, G3

7. Spravné feseni praktické ¢asti 3 - Pracovni list Cislo 1 Komplexni Gloha - fedeni Tvorba CNC programu —
frézovani pomoci pfikaza GO, G1, G2, G3

8. Hodnotici tabulky - hodnoceni 1. komplexni tlohy

Zpusob realizace
Teoreticko-prakticka
Odborn& ucebna vybavena SW Sinumerik;

Pomucky



Teoreticka cast:
Rysovaci a psaci potfeby
Prakticka cast:

SW — Sinumerik
VYSTUPNI CAST
Popis a kvantifikace vSech planovanych vystupt

Vysledkem jsou vytvofené NC kody pro dané zadani.

Kritéria hodnoceni
Teoreticka a prakticka ¢ast je hodnocena individualné.

Pro teoretickou a praktickou ¢ast jsou vypracovany hodnotici tabulky.

Doporucena literatura
STULPA, Miloslav. CNC - Programovani obrabécich strojui, Grada, 2014, 244 s. ISBN 978-80-247-5269-3

Poznamky
1) Délka/¢asova naro¢nost
Odborné vzdélavani:

« Obory H 4 hodiny
« Obory LO a M 8 hodin

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Pilohy

« Ucebni-material-Programovani-CNC-frezovani-G0-G1-G2-G3.pdf
« Pracovni-list-1-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
o Reseni-Pracovni-list-1-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
« Pracovni-list-2-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
« Pracovni-list-2-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
« Pracovni-list-3-CNC-frezovani-GO-GO1-GO2-GO83.pdf
« Reseni-Pracovni-list-3-CNC-frezovani-GO-GO1-GO2-GO3.pdf
« Hodnoceni-KU-Tvorba-CNC-programu-frezovani.xls
Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoZ

realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Frantisek Lustig. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte pavod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83979/Ucebni-material-Programovani-CNC-frezovani-G0-G1-G2-G3.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83980/Pracovni-list-1-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83981/Reseni-Pracovni-list-1-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83982/Pracovni-list-2-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83983/Pracovni-list-2-CNC-frezovani-GO-GO1.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83984/Pracovni-list-3-CNC-frezovani-GO-GO1-GO2-GO3.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83985/Reseni-Pracovni-list-3-CNC-frezovani-GO-GO1-GO2-GO3.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83986/Hodnoceni-KU-Tvorba-CNC-programu-frezovani.xls
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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