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DA®lka/AasovA;j nAjroAnost - VAjeobecnA®© vzdAsIAjvAinA
PoznAjmka k dA®Ice A%lohy

RoAnAk(y)

3. roAnAk

A“eAjenA Aclohy

individuA|InA

Charakteristika/anotace

KomplexnA Aloha spoAAVA; ve vyhotovenA pATMApravy pro vAlzrobu jako podkladu pro vAYsrobu danA© souAA|st| DA.Ie na zA.kIadA> tAGto pATMA-

pravy zhotovenA programu pro CNC frA©zovacA stroj. PraktickA; AA|st A%lohy spoAAvA, v samotnA©m vyhotovenA pATMApravy vAlsroby s vyuA%ltAm
kalkulaAky A™eznAv2ch podmAnek, nAjstrojovA®ho listu a zhotovenAm NC kA3du pro obrAjbA-cA CNC stroj.

JADRO ASLOHY

OAekAjvanA®© vAssledky uAenA
AveAjk:

. dodrA%UJe zA.sady sprA|vnA© volby nA|strOJA
. dodrA%UJe zA.sady sprALvnA© volby Am™eznAvach podmAnek

. popAA.e nA.strole a pouA%AVvA| je

. popAA.e a dodrA%UJe zA|sady a podmAnky pATMl programovAjnA CNC
. rozI|A|u1e chyby vznikIA© pAT'V'l programovA;nA



e popisuje programovacA funkce a cykly
. dodrA%UJe strukturu programu v zAjvislosti na technologickAtzch operacAch

Specifikace hlavnAch uAebnAch AinnostA A%AjkA/aktivit projektu vA. doporuAenA®ho AasovA©ho rozvrhu

A‘/zA,C| popAA,A zA,kIadnA ovIA|dA|nA S|muIA|torA CNC obrA,bA>cAch strOjA' a ovIA,dAmA kalkuIaAky ATMeznAVzch podmAnek, prAici s formuIAlAT'V'em
pATMApravy vAVeroby, kterAls zpracovAjvajA. UAA se dovednostem a nA|vykA m, kterAvsch pAT'V'l prAici vyuA%AvaJA

ACEasovAlz rozvrh:
4 hodiny teoreticko-4 hodiny praktickA;j AA;jst 4€“ spInA>nA komplexnA A%lohy

prostudovA| nA zadA,nA
dopInA>nA formulA,ATMe pATMApravy vAVeroby
sz soby programovA,nA

vAvspoAet Am™eznAvach podmAnek a jejich zAjpis
volba technologlckA‘/zch operacA
vyhotovenA NC kAsdu

e o o o o o

MetodickA; doporuAenA

CNC - frA©zovA,nA je komplean Acloha, kterA; obsahuje AA.st teoreticko-praktickou, kterA® jsou zahrnuty v oblasti Technologie. A1/2A|C| samostatnA»
programujA a zhotovujA formulAjA™ vA‘/zroby s pA™ehledem A™eznAvach podmAnek a technologickAYsch operacA. OpArajA se o znalosti z modulu
Technologie 2, Technologie 3, TechnickAj dokumentace |, InformaAnA a komunikaAnA dovednosti Il.

ZpA“sob realizace
Realizace nebo provedenA tA®to komplexnA Alohy, mA-A%4e bAvzt realizovAjno ve specializovanA® uAebnA> CNC strojA™.
PomA-cky
FormulAjA™ pA™Apravy A
. pAsemnA@ zadAjnA komplexnA A%lohy pro A%Aka
« psacA potAT'V'eby
« kalkulaAka A™eznAvsch podmAnek
« nAjstrojovAs list
PraktickA; AAjst
PC:

o nAjstrojovAvz list
« simulAjtor CNC strojA”

VASTUPNA ACEAST

Popis a kvantifikace vAjech plAjnovanAvzch vA'sstupA”

. PATMAprava formulA,ATMe
. SprA,vnA@ zvolenA nA,strolA
. SprA,vnA@ zvoIenA ATMeznA‘/zch podmAnek
. ZA|p|s nA,strolA a A™eznAvsch podmAnek
. SprA,vnA| postup technologickAtzch operacA
o NC kAsd
« VyhotovenA formulAjA™e pA™Apravy vAvzroby
KritA©ria hodnocenA

SpinAsnA AasovA®ho limitu

Kvalita zpracovAjnA protokolu

SprAjvnost

HodnocenA znAjmkou:

1 (vAzbornAvz)

AveAik dodrA34el AasovAYz limit, kvalitu zpracovAjnA, vAv.poAty, dodrA%4oval zAjsady prAjce s mA>A™idly. DodrA%oval BOZP.

2 (chvalitebnAvz)

AveAik dodrA34el AasovAYz limit, kvalita zpracovAjnA, vAY4poAty, dodrA%4oval zAjsady prAjce s mA>A™idly s drobnAtzmi chybami. DodrA%4oval BOZP.
3 (dobrAvz)

AvzAjk dodrAvsel AasovAY: limit, zhorAjenA| kvalita zpracovAinA, vAvzpoAty, dodrAvsoval zAjsady prAjce s mA-A™idly s drobnAvami chybami.
DodrA%oval BOZP.

4 (dostateAnAtz)

A‘/zA,k dodrA%el AasovA1/z limit, zhorAjenA| kvalita zpracovAjnA, drobnA©® nepA™esnosti ve vAzpoAtech, dodrA%soval zAjsady prAjce s mAA™idly s
drobnAtsmi chybami. DodrA%oval BOZP.

5 (nedostateAnAYz)



AY2Ajk nedodrA3el AasovA"z limit, dopustil se hrubA'zch chyb, AjpatnA® vAYzpoAty, AjpatnAj manipulace s mA>A™idly. DodrA%oval BOZP.
DoporuAenA,; literatura

DVOA"AACEKOVA, A tA-pAjnka. KARASEK, JIA™A. StrojArenskAj metrologie I. Liberec, TechnickAj univerzita v Liberci, 2014. 80
DVOA"AACEKOVA, A tA-pAjnka. KARASEK, JIA™A. StrojArenskAj metrologie II. Liberec, TechnickAj univerzita v Liberci, 2014. 73 s.
PoznA;jmky

ObsahovA© upA™esnA>nA

OV RVP - OdbornA® vzdAsIAjvA;nA ve vztahu k RVP

PA™Alohy
. ni-Technologie-3-3-CNC-frezovani.pdf
o Formular-A.pdf
« Reseni-Formular-A.pdf
« Vzorovy-program-KU-Technologie-3-3.pdf

o Nastrojovy-list.pdf

MateriAjl vznik v rAjmci projektu Modernizace odbornA©ho vzdA:1AjvAinA (MOV), kterA¥z byl spolufinancovAjn z EvropskA¥zch strukturAjinAch a investiAnAch fondA™ a jehoA% realizaci zajiAjA¥oval
NAjrodnA pedagogickAYz institut ACEeskA® republiky. Autorem materiAjlu a vAjech jeho AAjstA, nenA-li uvedeno jinak, je Otakar RaulAm. Creative Commons CC BY SA 4.0 &€" UveAte pA'vod 4€"
Zachovejte licenci 4.0 MezinAjrodnA.


https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83935/Zadani-Technologie-3-3-CNC-frezovani.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83936/Formular-A.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83937/Reseni-Formular-A.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83938/Vzorovy-program-KU-Technologie-3-3.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83939/Nastrojovy-list.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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