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Kompetence k u¢eni, Kompetence k feseni problému, Kompetence k pracovnimu uplatnéni a podnikatelskym aktivitam,
Digitalni kompetence

Datum vytvofeni

17.07. 2019 10:53

Délka/Casova narocnost - Odborné vzdélavani
8

Délka/Casova narocnost - V8eobecné vzdélavani
Poznamka k délce ulohy

RocCnik(y)

3. roénik

Reseni tlohy

individualni

Charakteristika/anotace

Komplexni Uloha spoc€iva ve vyhotoveni pfipravy pro vyrobu jako podkladu pro vyrobu dané souc¢ésti. Dale na zakladé této
pfipravy zhotoveni programu pro CNC frézovaci stroj. Praktickd ¢ast ulohy spociva v samotném vyhotoveni pfipravy
vyroby s vyuzitim kalkulacky feznych podminek, nastrojového listu a zhotovenim NC kédu pro obrabéci CNC stroj.



JADRO ULOHY

Ocekavané vysledky uceni
Zak:
« dodrZuje zasady spravné volby nastrojll
» dodrzuje zdsady spravné volby feznych podminek
« popiSe nastroje a pouziva je
» popiSe a dodrzuje zadsady a podminky pfi programovani CNC
« rozliSuje chyby vzniklé pfi programovani
» popisuje programovaci funkce a cykly
« dodrzuje strukturu programu v zavislosti na technologickych operacich

Specifikace hlavnich u€ebnich ¢innosti zakd/aktivit projektu v&. doporu¢eného ¢asového
rozvrhu

ZAci popisi zakladni ovladani simulatori CNC obrabécich strojl a ovladani kalkulacky feznych podminek, praci s
formulafem pfipravy vyroby, ktery zpracovavaji. UCi se dovednostem a navykim, kterych pfi praci vyuzivaji.

Casovy rozvrh:
4 hodiny teoreticko-4 hodiny prakticka ¢ast — splnéni komplexni tlohy

» prostudovani zadani

 doplnéni formuléfe pfipravy vyroby

« zplisoby programovani

« vypocet Feznych podminek a jejich zapis
« volba technologickych operaci

« vyhotoveni NC kédu

Metodicka doporuceni

CNC - frézovani je komplexni Uloha, ktera obsahuje ¢ast teoreticko-praktickou, které jsou zahrnuty v oblasti Technologie.
ZAaci samostatné programuiji a zhotovuji formula¥ vyroby s prehledem feznych podminek a technologickych operaci.
Opiraji se o znalosti z modulu Technologie 2, Technologie 3, Technicka dokumentace |, Informacni a komunika¢ni
dovednosti Il.

Zpusob realizace

Realizace nebo provedeni této komplexni tlohy, miZe byt realizovano ve specializované u¢ebné CNC stroju.
Pomucky

Formulaf pfipravy A

o pisemné zadani komplexni Ulohy pro Zaka
» psaci potfeby

« kalkulacka feznych podminek

o nastrojovy list

Prakticka cast
PC:

 nastrojovy list
« simulator CNC strojli

VYSTUPNI CAST

Popis a kvantifikace vSech planovanych vystupu



« Pfiprava formulare

o Spravné zvoleni nastroju

« Spravné zvoleni feznych podminek

o Zapis nastroju a feznych podminek

» Spravna postup technologickych operaci
« NC kéd

» Vyhotoveni formuléfe pfipravy vyroby

Kritéria hodnoceni

Splnéni ¢asového limitu

Kvalita zpracovani protokolu

Spravnost

Hodnoceni znamkou:

1 (vyborny)

Zak dodrzel ¢asovy limit, kvalitu zpracovani, vypoéty, dodrzoval zasady prace s méfidly. Dodrzoval BOZP.
2 (chvalitebny)

Zak dodrzel dasovy limit, kvalita zpracovani, vypodty, dodrzoval zasady prace s méfidly s drobnymi chybami. Dodrzoval
BOZP.

3 (dobry)

Zak dodrzel dasovy limit, zhor§ena kvalita zpracovani, vypoéty, dodrzoval zasady prace s méfidly s drobnymi chybami.
Dodrzoval BOZP.

4 (dostatecny)

Zak dodrzel gasovy limit, zhor8ena kvalita zpracovani, drobné nepresnosti ve vypodtech, dodrzoval zasady prace s
meéfidly s drobnymi chybami. Dodrzoval BOZP.

5 (nedostatecny)

Z4ak nedodrzel Sasovy limit, dopustil se hrubych chyb, $patné vypodty, $patna manipulace s méfidly. Dodrzoval BOZP.
Doporucéena literatura

DVORACKOVA, Stépanka. KARASEK, Jifi. Strojirenska metrologie I. Liberec, Technicka univerzita v Liberci, 2014. 80
DVORACKOVA, Stépanka. KARASEK, Jifi. Strojirenska metrologie Il. Liberec, Technicka univerzita v Liberci, 2014. 73 s.
Poznamky

Obsahové upresnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Pilohy

o Zadani-Technologie-3-3-CNC-frezovani.pdf
o Formular-A.pdf
o Reseni-Formular-A.pdf
o Vzorovy-program-KU-Technologie-3-3.pdf
« Nastrojovy-list.pdf
Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturainich a investi¢nich fondu a jehoz

realizaci zajistoval Nérodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je Otakar Raulim. Creative
Commons CC BY SA 4.0 — Uvedte puvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.


https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83935/Zadani-Technologie-3-3-CNC-frezovani.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83936/Formular-A.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83937/Reseni-Formular-A.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83938/Vzorovy-program-KU-Technologie-3-3.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83939/Nastrojovy-list.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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