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Pracovni list Cislo 1. reseni
Vstrikovani plasti

RESENI:

Realizace nebo provedeni této komplexni tlohy - ptiprava a postup prace:

- Odebrani vzorovych dild pred skonéenim produkce predchoziho vyrobku - pfed koncem produkce
pti standardnich parametrech procesu odebereme potrebny pocet vzorovych dil{.

- Zastaveni stroje, vyplnéni dokumentace,

- Vyprazdnit vélec, redukce teplot; vycisténi ndsypky stroje

- Vyjmuti a konzervace vyjimané formy

- Pfiprava temperacnich hadic

- VloZeni formy do stroje

- Montéz vyhazovaci tyce, upnuti vyhazovaci, otevieni formy, kontrola, nastaveni vyhazovacl a
vysky formy

- Zapojeni hydrauliky.

- Vytvoreni programu a zapsani parametr( ze sefizovaciho listu

- Natopeni plastifikacniho valce

- Prosnazsi odformovani prvnich vylisk(l dle potfeby pouZit separacni sprej

- Prvnicykly pouze v poloautomatu, bez dotlaku, respektive posunout dfive bod pfepnuti. V dalSich
cyklech postupné plnit, zvySovat dotlak do hodnot viz karta parametrd.

- Minimalné 10 cykll po zméné parametr( vyhodit do zmetk(

- Pocca 15 -20 min. ustalené produkce zapsat do karty dosazené parametry procesu

Vysledkem je automatickd produkce podle nasledujiciho obrazku




