
VSTUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

NÃ¡zev komplexnÃ ​ Ãºlohy/projektu

Å˜ezÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ zÃ¡vitnÃ ​ky a zÃ¡vitovÃ½mi Ä ​elistmi

KÃ³d Ãºlohy

23-u-3/AE05

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ ​ Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ ​

H (EQF ÃºroveÅˆ 3)

L0 (EQF ÃºroveÅˆ 4)

M (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ ​renstvÃ ​ a strojÃ ​renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ modul(y)

Å˜ezÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ zÃ¡vitnÃ ​ky a zÃ¡vitovÃ½mi Ä ​elistmi

Å kola

StÅ™ednÃ ​ Å¡kola - PodorlickÃ© vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ centrum, DobruÅ¡ka, PulickÃ¡, DobruÅ¡ka

KlÃ ​Ä ​ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ ​enÃ ​, Kompetence k Å™eÅ¡enÃ ​ problÃ©mÅ¯, Kompetence k pracovnÃ ​mu uplatnÄ›nÃ ​ a podnikatelskÃ½m aktivitÃ¡m

Datum vytvoÅ™enÃ ​

16. 07. 2019 12:13

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

20

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ ​nÃ ​k(y)

2. roÄ ​nÃ ​k

Å˜eÅ¡enÃ ​ Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ ​

Charakteristika/anotace

KomplexnÃ ​ Ãºloha spoÄ ​Ã ​vÃ¡ jak ve vypracovÃ¡nÃ ​ teoretickÃ© Ä ​Ã¡sti pÃ ​semnou formou, tak v praktickÃ© Ä ​Ã¡sti vytvoÅ™enÃ ​m vÃ½robku.

TeoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st: pÃ ​semnÃ¡ prÃ¡ce â€“ 9 otevÅ™enÃ½ch otÃ¡zek a dle vÃ½kresovÃ© dokumentace vypracovÃ¡nÃ ​ technologickÃ©ho postupu

PraktickÃ¡ Ä ​Ã¡st: Å™ezÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ zÃ¡vitnÃ ​ky a zÃ¡vitovÃ½mi Ä ​elistmi. Tato Ãºloha se opÃ ​rÃ¡ o jiÅ¾ probranÃ¡ tÃ©mata â€“ vrtÃ¡nÃ ​ a zahlubovÃ¡nÃ ​‐
prÅ¯chozÃ ​ch a neprÅ¯chozÃ ​ch dÄ›r na konvenÄ ​nÃ ​ch strojÃ ​ch. 

JÃ ​DRO ÃšLOHY

OÄ ​ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ ​enÃ ​

Å½Ã¡k:



orientuje se v technickÃ© dokumentaci
urÄ ​Ã ​ vhodnÃ½ druh nÃ¡stroje, stroje
ovlÃ¡dÃ¡ podstatu tÅ™Ã ​skovÃ©ho opracovÃ¡nÃ ​ materiÃ¡lu
rozliÅ¡uje obrÃ¡bÄ›nÃ© materiÃ¡ly podle platnÃ½ch norem
volÃ ​ technologickÃ½ postup
orientuje se v strojnickÃ½ch a dÃ ​lenskÃ½ch tabulkÃ¡ch
volÃ ​ nÃ¡stroje a upÃ ​nacÃ ​ prostÅ™edky nÃ¡strojÅ¯ a polotovarÅ¯
nastavÃ ​ Å™eznÃ© podmÃ ​nky dle druhu materiÃ¡lu
pouÅ¾Ã ​vÃ¡ pomocnÃ© hmoty â€“ Å™eznÃ© kapaliny a oleje
volÃ ​ sprÃ¡vnÃ¡ mÄ›Å™idla (pÅ™Ã ​pravky)
kontroluje vÃ½sledky obrÃ¡bÄ›nÃ ​ mÄ›Å™idly a mÄ›Å™icÃ ​mi pÅ™Ã ​stroji
dodrÅ¾uje zÃ¡kladnÃ ​ prÃ¡vnÃ ​ pÅ™edpisy tÃ½kajÃ ​cÃ ​ se bezpeÄ ​nosti a ochrany zdravÃ ​ pÅ™i prÃ¡ci, zÃ¡sady poskytovÃ¡nÃ ​ prvnÃ ​ pomoci

Specifikace hlavnÃ ​ch uÄ ​ebnÃ ​ch Ä ​innostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ ​. doporuÄ ​enÃ©ho Ä ​asovÃ©ho rozvrhu

Å½Ã¡ci zÃ ​skajÃ ​ pÅ™ehled o pouÅ¾Ã ​vanÃ½ch nÃ¡strojÃ ​ch a strojÃ ​ch, i o druzÃ ​ch pouÅ¾Ã ​vanÃ½ch zÃ¡vitÅ¯. DozvÃ ​ se zpÅ¯soby rozdÄ›lovÃ¡nÃ ​‐
zÃ¡vitnÃ ​kÅ¯, upÃ ​nÃ¡nÃ ​ obrobkÅ¯ i jejich nÃ¡slednÃ©ho opracovÃ¡nÃ ​. DokÃ¡Å¾Ã ​ rozliÅ¡ovat Å™ezÃ¡nÃ ​ vnitÅ™nÃ ​ch i vnÄ›jÅ¡Ã ​ch zÃ¡vitÅ¯ a
patÅ™iÄ ​nÃ½ch pouÅ¾Ã ​vanÃ½ch nÃ¡strojÅ¯.

ÄŒasovÃ½ rozvrh:

6 hodin teoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st â€“ vÃ½uka a pÃ ​semnÃ© zpracovÃ¡nÃ ​ Ãºlohy

dÄ›lenÃ ​ zÃ¡vitÅ¯
oznaÄ ​ovÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯
druhy zÃ¡vitÅ¯
Å™ezÃ¡nÃ ​ vnÄ›jÅ¡Ã ​ch zÃ¡vitÅ¯
Å™ezÃ¡nÃ ​ vnitÅ™nÃ ​ch zÃ¡vitÅ¯
tvÃ¡Å™enÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ za studena

14 hodin praktickÃ¡ Ä ​Ã¡st â€“ splnÄ›nÃ ​ komplexnÃ ​ Ãºlohy

vÃ½znam a sprÃ¡vnÃ¡ volba rÅ¯znÃ½ch druhÅ¯ zÃ¡vitoÅ™eznÃ½ch nÃ¡strojÅ¯
pÅ™esnÃ¡ Ãºprava dÃ ​ry a dÅ™Ã ​ku pro vnitÅ™nÃ ​ a vnÄ›jÅ¡Ã ​ zÃ¡vit
upevnÄ›nÃ ​ kruhovÃ© zÃ¡vitovÃ© Ä ​elisti do vratidla â€“ pÅ™Ã ​mo, prostÅ™ednictvÃ ​m pouzdra
nastavenÃ ​ kruhovÃ© zÃ¡vitovÃ© Ä ​elisti, upÃ ​nacÃ ​ Å¡roub, rozpÃ ​nacÃ ​ Å¡roub
prÃ¡ce s vratidlem s dÄ›lenou zÃ¡vitovou Ä ​elistÃ ​
prÃ¡ce s Å™ezacÃ ​ Å™ehtaÄ ​kovou hlavicÃ ​ na trubkovÃ© zÃ¡vity
zavÃ¡dÄ›nÃ ​ Å™ezacÃ ​ho nebo doÅ™ezÃ¡vacÃ ​ho zÃ¡vitnÃ ​ku do pÅ™edÅ™ezanÃ© dÃ ​ry
kontrola a mÄ›Å™enÃ ​ zÃ¡vitu â€“ zÃ¡vitovÃ© Å¡ablony a kalibry
BOZP, zÃ¡kladnÃ ​ prÃ¡vnÃ ​ pÅ™edpisy tÃ½kajÃ ​cÃ ​ se bezpeÄ ​nosti a ochrany zdravÃ ​ pÅ™i prÃ¡ci a poÅ¾Ã¡rnÃ ​ prevence, zÃ¡sady poskytovÃ¡nÃ ​‐
prvnÃ ​ pomoci, Ãºrazu elektrickÃ½m proudem

MetodickÃ¡ doporuÄ ​enÃ ​

VÃ½uka pÅ™edstavuje nÃ¡zornÃ© vysvÄ›tlenÃ ​ a praktickÃ© pÅ™edvedenÃ ​ tvorby Å™ezÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ zÃ¡vitnÃ ​ky a zÃ¡vitovÃ½mi Ä ​elistmi a sprÃ¡vnÃ½
zpÅ¯sob pouÅ¾Ã ​vÃ¡nÃ ​ jednotlivÃ½ch dobÅ™e zvolenÃ½ch nÃ¡strojÅ¯.

ZpÅ¯sob realizace

Pro zÃ ​skÃ¡nÃ ​ potÅ™ebnÃ½ch znalostÃ ​ a dovednostÃ ​ je vyuÅ¾Ã ​vÃ¡na pÅ™edevÅ¡Ã ​m metoda teoreticko-praktickÃ¡, kdy kaÅ¾dÃ½ Å¾Ã¡k pracuje
samostatnÄ› na pÅ™idÄ›lenÃ©m pracoviÅ¡ti.

Realizace nebo provedenÃ ​ tÃ©to komplexnÃ ​ Ãºlohy, lze provÃ©st buÄ ​ v Å¡kolnÃ ​ch dÃ ​lnÃ¡ch praktickÃ©ho vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​ nebo v prostorÃ¡ch dÃ ​len
odlouÄ ​enÃ¡ pracoviÅ¡tÄ›.

PomÅ¯cky

PracovnÃ ​ list Ä ​. 1 â€“ teoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st

pÃ ​semnÃ© zadÃ¡nÃ ​ Ãºlohy â€“ 9 otevÅ™enÃ½ch otÃ¡zek
psacÃ ​ potÅ™eby, strojÃ ​renskÃ© tabulky

PracovnÃ ​ list Ä ​. 2 â€“ teoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st

zpracovÃ¡nÃ ​ technologickÃ©ho postupu dle vÃ½kresovÃ© dokumentace
rÃ½sovacÃ ​ a psacÃ ​ potÅ™eby, strojÃ ​renskÃ© tabulky

PracovnÃ ​ list Ä ​. 3 â€“ praktickÃ¡ Ä ​Ã¡st

technickÃ© vybavenÃ ​ dÃ ​lny, technickÃ¡ dokumentace, technologickÃ½ postup, vrtaÄ ​ky, zÃ¡vitoÅ™ezy, polotovar, nÃ¡stroje, mÄ›Å™idla

VÃ ​STUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

TeoretickÃ¡ Ä ​Ã¡st:

zpracovat pÃ ​semnÃ© zadÃ¡nÃ ​ Ãºlohy â€“ 9 otevÅ™enÃ½ch otÃ¡zek
zpracovat technologickÃ½ postup                                
vypsat stroje, nÃ¡stroje, mÄ›Å™idla, pÅ™Ã ​pravky

PraktickÃ¡ Ä ​Ã¡st:

technickÃ© zabezpeÄ ​enÃ ​ dÃ ​lny â€“ nÃ¡stroje, konvenÄ ​nÃ ​ stroje
dle vÃ½kresovÃ© dokumentace provÃ©st Å™ezÃ¡nÃ ​ zÃ¡vitÅ¯ zÃ¡vitnÃ ​ky a zÃ¡vitovÃ½mi Ä ​elistmi



mÄ›Å™enÃ ​, mÄ›Å™idla

KritÃ©ria hodnocenÃ ​

SplnÄ›nÃ ​ Ä ​asovÃ©ho limitu

DodrÅ¾enÃ ​ tolerance rozmÄ›rÅ¯ dle technickÃ© dokumentace

Kvalita opracovÃ¡nÃ ​

FunkÄ ​nost obrobku

DodrÅ¾enÃ ​ BOZP

HodnocenÃ ​ znÃ¡mkou:

1 (vÃ½bornÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, opracovÃ¡nÃ ​, rozmÄ›ry, funkÄ ​nost, dodrÅ¾oval BOZP

2 (chvalitebnÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, opracovÃ¡nÃ ​, dopustil se drobnÃ½ch chyb, funkÄ ​nost, dodrÅ¾oval BOZP

3 (dobrÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se chyb, funkÄ ​nost omezena, dodrÅ¾oval BOZP

4 (dostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se chyb, nefunkÄ ​nÃ ​, dodrÅ¾oval BOZP

5 (nedostateÄ ​nÃ½)

Å½Ã¡k nedodrÅ¾el Ä ​asovÃ½ limit, dopustil se hrubÃ½ch chyb, nefunkÄ ​nÃ ​, dodrÅ¾oval BOZP

DoporuÄ ​enÃ¡ literatura

LEINVEBER, Jan. VÃ ​VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky. Ãšvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.

BENEÅ , VladimÃ ​r. a kolektiv. DÃ ​lenskÃ© tabulky pro Å¡kolu a praxi. Albra 2009

KRÃ ​L, KvÄ›toslav. KlempÃ ​Å™skÃ¡ technologie II. â€“ UÄ ​ebnÃ ​ text. SOÅ  automobilnÃ ​ a SOU automobilnÃ ​ ÃšstÃ ​ nad OrlicÃ ​. 2001/2002.

Å VAGR, JiÅ™Ã ​, VOJTÃ ​K, Jan. Technologie ruÄ ​nÃ ​ho zpracovÃ¡nÃ ​ kovÅ¯. Praha 1985 , SNTL

PoznÃ¡mky

1) DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost

DoporuÄ ​enÃ© rozvrÅ¾enÃ ​ hodin:

teoretickÃ© vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​: 6 hodin
praktickÃ© vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​: 14 hodin

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ ​

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve vztahu k RVP

PÅ™Ã ​lohy

Pracovni-list-1.docx
Pracovni-list-2.docx
Pracovni-list-3.docx
Ucebni-material-Doporucene-predvrtani-otvoru-pro-zavity.pdf
Ucebni-material-Doporucene-prumery-der-pro-rezani-zavitu.pdf
Ucebni-material-Rezani-zavitu.pdf
Ucebni-material-Vyroba-zavitu-RAJ.pdf
Vykres-I.zip
Vykres-II.zip

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ​ch a investiÄ ​nÃ ​ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ ​ pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä ​Ã¡stÃ ​, nenÃ ​-li uvedeno jinak, je MariÃ¡n Kubala. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ ​te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ ​.

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83808/Pracovni-list-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83809/Pracovni-list-2.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83810/Pracovni-list-3.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83811/Ucebni-material-Doporucene-predvrtani-otvoru-pro-zavity.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83812/Ucebni-material-Doporucene-prumery-der-pro-rezani-zavitu.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83813/Ucebni-material-Rezani-zavitu.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83814/Ucebni-material-Vyroba-zavitu-RAJ.pdf
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83815/Vykres-I.zip
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83816/Vykres-II.zip
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs

	VSTUPNÃ� ÄŒÃ�ST
	NÃ¡zev komplexnÃ­ Ãºlohy/projektu
	KÃ³d Ãºlohy
	VyuÅ¾itelnost komplexnÃ­ Ãºlohy
	Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ­
	Skupiny oborÅ¯
	Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ­ modul(y)
	Å kola
	KlÃ­Ä�ovÃ© kompetence
	Datum vytvoÅ™enÃ­
	DÃ©lka/Ä�asovÃ¡ nÃ¡roÄ�nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ­
	DÃ©lka/Ä�asovÃ¡ nÃ¡roÄ�nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ­
	PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy
	RoÄ�nÃ­k(y)
	Å˜eÅ¡enÃ­ Ãºlohy
	Charakteristika/anotace


	JÃ�DRO ÃšLOHY
	OÄ�ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ�enÃ­
	Specifikace hlavnÃ­ch uÄ�ebnÃ­ch Ä�innostÃ­ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ�. doporuÄ�enÃ©ho Ä�asovÃ©ho rozvrhu
	MetodickÃ¡ doporuÄ�enÃ­
	ZpÅ¯sob realizace
	PomÅ¯cky

	VÃ�STUPNÃ� ÄŒÃ�ST
	Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯
	KritÃ©ria hodnocenÃ­
	DoporuÄ�enÃ¡ literatura
	PoznÃ¡mky
	ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ­
	PÅ™Ã­lohy


