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Řezání kovů
Co je řezání materiálů?
·  třískové dělení materiálu mnohazubým nástrojem
·  provádí se různými typy pil 
·  ručními a strojními pilami
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- ruční
· strojní 

Ruční pily
- rámové  - pilový list v rámu
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Strojní pily
- rámové – pilový list v rámu
- pásové – nekonečný ozubený pás na kladkách
- kotoučové – ozubený kotouč na hřídeli
- třecí – brusný kotouč na hřídeli

Ruční rámová pila - popis
[image: ]
[bookmark: _GoBack][image: ]Rozvod zubů pily:
Zuby pilového listu musí v materiálu vyřezávat mezeru, ve které se může pilový list s dostatečnou vůlí pohybovat. Z toho důvodu jsou zuby pily rozvedeny, tj. střídavě vyhnuty do obou stran nebo je pilový list v oblasti zubů zvlněn.





[image: ]Rozteč zubů: 
Rozteč zubů je vzdálenost mezi hroty sousedních zubů. Udává se počtem zubů na anglický palec.
Tvrdé materiály vyžadují pilové listy s jemnými zuby, aby bylo více zubů v záběru. Měkké materiály je třeba řezat pilovým listem s většími zuby a většími mezerami pro odvádění většího množství třísek.
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Postup při řezání:
·  naměřit a označit místo řezu
·  počítat se ztrátou materiálu - řez
·  řádně upnout materiál
·  zaujmout správný postoj
·  správně držet pilku
·  v záběru do řezu na pilu tlačíme
·  při vratném pohybu pilu odlehčujeme
·  zuby pily musí směřovat dopředu

Vlastní řezání
·  zařezáváme krátkými tahy se skloněnou pilkou
·  řežeme pravidelnými pohyby s frekvencí 20 až 50 zdvihů za minutu
·  při řezání využíváme celou délku pilového listu
·  při dořezávání frekvenci zpomalíme, zkrátíme tahy a na pilku netlačíme

Bezpečnost práce při řezání
·  řádné upnutí materiálu ve svěráku
·  materiál upínat co nejblíže místu řezu
·  řádné napnutí pilového listu
·  upínací kolíky nesmí vyčnívat z hlav pilky
·  zuby pily jsou ostré – možnost poranění
·  zaujmout stabilní postoj
·  opotřebovaný pilový list nahradit novým
·  používat ochranný pracovní oděv

[image: VÃ½sledek obrÃ¡zku pro strojnÃ­ pily]Strojní pily:
Strojní rámová pila se používá k přípravě polotovarů. Pracovní list je při pracovním záběru tlačen do materiálu a při zpětném pohybu nadzvedáván.







[image: VÃ½sledek obrÃ¡zku pro strojnÃ­ pily kotouÄ�ovÃ©]Kotoučová strojní pila má pilové kotouče osazeny zubovými segmenty z nástrojové oceli nebo ze slinutých karbidů. 
Pohyb kouče může být řízen číslicově pro regulaci řezné síly na konstantní hodnotu.




[image: VÃ½sledek obrÃ¡zku pro strojnÃ­ pily pÃ¡sovÃ©]Pásová pila na kov má úzký řez, dosahuje vysokou přesnost řezu a velkou produktivitu.
Pilový pás je vyroben z nástrojové oceli a vytvrzené zuby.
Prořezání nejtvrdších materiálů se používají pilové pásy s břity ze slinutých karbidů.
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