EVROPSKA UNIE
Evropskeé strukturalni a investicni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani iR

VSTUPNA ACEAST

NAjzev komplexnA A%lohy/projektu

ProgramovAjnA CNC strojA™ 1 4€“ ruAnA programovAjnA
KAz3d A2lohy

23-u-4/AD99

VyuA%itelnost komplexnA A2lohy

Kategorie dosaA%enA©ho vzdA>IAjnA

LO (EQF AcroveA" 4)

M (EQF AroveA" 4)

Skupiny oborA~

23 - StrojArenstvA a strojArenskAj vAtsroba

Vazba na vzdAsIAjvacA modul(y)

ProgramovAjnA CNC strojA™ 1 2€“ ruAnA programovAjnA

A kola

StA™ednA Ajkola - PodorlickA® vzdAsIAjvacA centrum, DobruAjka, PulickAj, DobruAjka
KIAAovA© kompetence

Kompetence k uAenA, Kompetence k A™eAjenA problA©mA-, MatematickA© kompetence, DigitAjinA kompetence
Datum vytvoA™enA

15.07.2019 12:26

DA®lka/AasovA;j nAjroAnost - OdbornA®© vzdAIAjvAinA

24

DA®lka/AasovA;j nAjroAnost - VAjeobecnA®© vzdAsIAjvAinA
PoznAjmka k dA®Ice A%lohy

RoAnAk(y)

2. roAnAk

A“eAjenA Aclohy

skupinovA©

DoporuAenA"z poAet A%A kA

15

Charakteristika/anotace

Agloha obsahuje zadAjnA vytvoA™enA programu pro vAYsrobu soustruA%enA® a frA©zovanA®© souAAisti na CNC stroji.

JADRO ASLOHY

OAekAjvanA®© vAssledky uAenA
AveAjk:

« vytvoA™A program pro vAVzrobu soustruA%enA® a frA©zovanA® souAAisti na CNC stroji
« optimAjlnA> volA nulovAY2 bod obrobku



¢ optimAjInA> volA postup obrAjbA>nA
. sprA|vnA> zadA, bloky programu
« sprAjvnAs> zadA| sled jednotlivAtzch blokA™ programu pro CNC stroje

Specifikace hlavnAch uAebnAch AinnostA A%A;jkA7/aktivit projektu vA. doporuAenA®ho AasovA©ho rozvrhu

Mezi uAebnA Ainnosti patAT'V'A vlastnA tvorba | programu pro . soustruA%enou a frA©zovanou souAA|st ruAnAm programovAmAm S optlmA,InA volbou typu
programovA,nA nquvA©ho bodu a sledu obrAjbA>nA a sprAjvnAam zadAjnAm jednotlivAvach funkcA, souA™adnic, A™eznAtach podmAnek a pAT'V'Ap
dalAjAch parametrA™.

MetodickA; doporuAenA

TeoretickAj vAvzuka pA™edstavuje nAjzornA®© pA™edvedenA zpA“sobu a metod prAjce pro zhotovenA programu pro vAvzrobu soustruA%enA®© a
frA©zovanA® souAAjsti na CNC stroji.

Na teoretickou vAYsuku bezprostAT""ednA> navazuje vAvsuka praktickAj, kdy A%A|C| pod vedenAm uAitele samostatnA» vyth|ATMeJA program pro vAlzrobu
soustruA%enAtsch a frA®zovanAizch dAlcA™ vyrAjbAsnAtsch na CNC strojAch.

ZpA“sob realizace

Pro zAskAjnA potA™ebnAtsch znalostA a dovednostA je vyuA%4AvAina pA™edevAjAm metoda teoreticko-praktickA|, kdy kaA%dAvz A%Ajk mAj k
dispozici pA™ipravenAj zadAjnA

NapA™. ve formA> zobrazenA souAA;sti nebo drAjhy nAjstroje.
PomA-cky

VzorovA; zadAjnA v pdf formAjtu, nebo v papArovA® formA..

PoznAjmkovA'. seAjit nebo osobnA poAAtaA.
VASTUPNA ACEAST

Popis a kvantifikace vAjech plAjnovanAvzch vA'sstupA”

A‘/zA,C| vyth,ATMA zadanA© A°ko|y a dodrA%4A poA%adavky stanovA©ho v ]ednotllvA‘/zch zadAjnAch s dA’razem na optimAjInA volbu typu
programovAjnA, sprAjvnAYz zApis jednotlivAzch blokA™ a sledu jednotlivAtch blokA™.

KritA©ria hodnocenA

KritA®riem pro A°spA>AjnA®© zvlAjdnutA vytvoA™enA zadanA®© sestavy je sprAjvnA® zadAjnA jednotlivAvzch blokA™ a sledu jednotlivAvzch blokA™ v
programu.

HodnocenA znAjmkou:
1 - vAvsbornAYa (spinAsnA A%kolA™ a sprAjvnost : 90-100% )

AveAik sprAjvnAs zadal jednotlivA®© bloky programu dodrA%el stanovenAYz postup i AasovAz limit, objasnil princip a sprAjvnA» odpovA-dAsl na zadanA®©
otAjzky

2 - chvalitebnAYz  (spinAsnA A%kolA™ a sprAjvnost : 77-89A°% )

AveAik sprAjvnAs zadal jednotlivA®© bloky, dodrA%el AasovAYz limit, Dopustil se pA™itom drobnAvsch chyb pA™i postupu Ai odpovA-dAch na zadanA©®
otAjzky.

3 a€“dobrAt. - ( spinAsnA A%kolA™ a sprAjvnost: 62-76 %)

A‘/zA,k dodrA%sel AasovAs limit, dopustil se vA,ak vAs tA,Ach chyb v postupu Ai zadAjnA blokA™ nebo zadal jen VA tA,A AAjst sprAjvnAs. Dopustil se chyb
v odpovA-dAch na zadanA®© otA|zky.

DodrA%oval BOZP
4 3€* dostateAnA2  ( spinAsnA A%olA™ a sprAjvnost : 46-61 %)

A‘/zA.k dodrA%el AasovAtz limit, ale nezadal vA|echny bloky, dopustil se vAstAjAch chyb v postupu i v odpovAsdAch na otAjzky, popA™ pA™ekroAil
AasovA?z limit a dopustil se A™ady chyb pA™i zadAjvAjnA.

5 a€* nedostateAnAvz 4€“ ( spinAsnA A%kolA™ a sprAjvnost : 45-0 % )

AveAik nedodrA%eI AasovAz limit, dopustil se hrubAvach chyb, AjpatnAs zadal jednotlivA® bloky, nedodrA%sel postup, neodpovAsdAsI na danA® otAjzky
nebo pA™evA;A%nAs chybnAs .

Pozn. : Hodnotit znAjmkami moA%no kaA%dA2 dAIAA program - A%lohu zvIAjAjA¥ nebo celkovou znAjmku za celou KAS.
DoporuAenA,; literatura
UAebnice: A TULPA, M. CNC programovA;nA obrAjbAscAch strojA”. KELLER, P. ProgramovAinA a A™AzenA CNC strojA”
PoznA;jmky
1/ ASloha je urAena pro A™eAjenA:

. SkuplnovA©
« DoporuAenAvz poAet A%A.kA' 15

PA™edpokladem pro zvIAjdnutA tAGto Allohy je znalost ruAnAho zpracovAinA kovA™ a strojnAho obrAjbA-nA na konvenAnAch a CNC strojAch



ObsahovA® upA™esnA>nA
OV RVP - OdbornA® vzdAsIAjvAinA ve vztahu k RVP
PA™Alohy

« Otazky-Programovani-1.docx

« Reseni-Otazky-Programovani-1.
e Zadani-CNC1-Frezovana-1.docx
o Reseni-CNC1-Frezovana-1.docx
e Zadani-CNC1-In
L]
L]
L]

rpol .docx
Reseni-CNC1-Interpol .docx
Zadani-CNC1-Soustruzena-1.docx
Reseni-CNC1- ruzena-1.docx

Mater/A,/ vznikl v rA,mct projektu Modernizace odbornA®ho vzdAIA; vA,nA (MOV), kterAyvs byl spoluflnancovA,n z EvropskAvsch strukturAjinAch a investiAnAch fondA™ a jehoA% realizaci za/IAJA¥oval

NAjrodnA pedagogickAYz institut AGEeskA®© republiky. Autorem materiAjlu a vAjech jeho AAjstA, nenA-li uvedeno jinak, je Milena VilAmkovA. Creative Commons CC BY SA 4.0 4€“ UveAte pAvod 4€*
Zachovejte licenci 4.0 MezinAjrodnA.


https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83763/Otazky-Programovani-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83764/Reseni-Otazky-Programovani-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83765/Zadani-CNC1-Frezovana-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83766/Reseni-CNC1-Frezovana-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83767/Zadani-CNC1-Interpolace.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83768/Reseni-CNC1-Interpolace.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83769/Zadani-CNC1-Soustruzena-1.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83770/Reseni-CNC1-Soustruzena-1.docx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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