
VSTUPNÃ  ÄŒÃ ST

NÃ¡zev komplexnÃ  Ãºlohy/projektu

ProgramovÃ¡nÃ  CNC strojÅ¯ 1 â€“ ruÄ nÃ  programovÃ¡nÃ 

KÃ³d Ãºlohy

23-u-4/AD99

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ  Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ 

L0 (EQF ÃºroveÅˆ 4)

M (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ renstvÃ  a strojÃ renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ  modul(y)

ProgramovÃ¡nÃ  CNC strojÅ¯ 1 â€“ ruÄ nÃ  programovÃ¡nÃ 

Å kola

StÅ™ednÃ  Å¡kola - PodorlickÃ© vzdÄ›lÃ¡vacÃ  centrum, DobruÅ¡ka, PulickÃ¡, DobruÅ¡ka

KlÃ Ä ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ enÃ , Kompetence k Å™eÅ¡enÃ  problÃ©mÅ¯, MatematickÃ© kompetence, DigitÃ¡lnÃ  kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ 

15. 07. 2019 12:26

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

24

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ nÃ k(y)

2. roÄ nÃ k

Å˜eÅ¡enÃ  Ãºlohy

skupinovÃ©

DoporuÄ enÃ½ poÄ et Å¾Ã¡kÅ¯

15

Charakteristika/anotace

Ãšloha obsahuje zadÃ¡nÃ  vytvoÅ™enÃ  programu pro vÃ½robu soustruÅ¾enÃ© a frÃ©zovanÃ© souÄ Ã¡sti na CNC stroji.

JÃ DRO ÃšLOHY

OÄ ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ enÃ 

Å½Ã¡k:

vytvoÅ™Ã  program pro vÃ½robu soustruÅ¾enÃ© a frÃ©zovanÃ© souÄ Ã¡sti na CNC stroji
optimÃ¡lnÄ› volÃ  nulovÃ½ bod obrobku



optimÃ¡lnÄ› volÃ  postup obrÃ¡bÄ›nÃ 
sprÃ¡vnÄ› zadÃ¡ bloky programu
sprÃ¡vnÄ› zadÃ¡ sled jednotlivÃ½ch blokÅ¯ programu pro CNC stroje

Specifikace hlavnÃ ch uÄ ebnÃ ch Ä innostÃ  Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ . doporuÄ enÃ©ho Ä asovÃ©ho rozvrhu

Mezi uÄ ebnÃ  Ä innosti patÅ™Ã  vlastnÃ  tvorba programu pro soustruÅ¾enou a frÃ©zovanou souÄ Ã¡st ruÄ nÃ m programovÃ¡nÃ m s optimÃ¡lnÃ  volbou typu
programovÃ¡nÃ , nulovÃ©ho bodu a sledu obrÃ¡bÄ›nÃ  a sprÃ¡vnÃ½m zadÃ¡nÃ m jednotlivÃ½ch funkcÃ , souÅ™adnic, Å™eznÃ½ch podmÃ nek a pÅ™Ã p.
dalÅ¡Ã ch parametrÅ¯.

MetodickÃ¡ doporuÄ enÃ 

TeoretickÃ¡ vÃ½uka pÅ™edstavuje nÃ¡zornÃ© pÅ™edvedenÃ  zpÅ¯sobu a metod prÃ¡ce pro zhotovenÃ  programu pro vÃ½robu soustruÅ¾enÃ© a
frÃ©zovanÃ© souÄ Ã¡sti na CNC stroji.

Na teoretickou vÃ½uku bezprostÅ™ednÄ› navazuje vÃ½uka praktickÃ¡, kdy Å¾Ã¡ci pod vedenÃ m uÄ itele samostatnÄ› vytvÃ¡Å™ejÃ  program pro vÃ½robu
soustruÅ¾enÃ½ch a frÃ©zovanÃ½ch dÃ lcÅ¯ vyrÃ¡bÄ›nÃ½ch na CNC strojÃ ch.

ZpÅ¯sob realizace

Pro zÃ skÃ¡nÃ  potÅ™ebnÃ½ch znalostÃ  a dovednostÃ  je vyuÅ¾Ã vÃ¡na pÅ™edevÅ¡Ã m metoda teoreticko-praktickÃ¡, kdy kaÅ¾dÃ½ Å¾Ã¡k mÃ¡ k
dispozici pÅ™ipravenÃ¡ zadÃ¡nÃ 

NapÅ™. ve formÄ› zobrazenÃ  souÄ Ã¡sti nebo drÃ¡hy nÃ¡stroje.

PomÅ¯cky

VzorovÃ¡ zadÃ¡nÃ  v pdf formÃ¡tu, nebo v papÃ rovÃ© formÄ›.

PoznÃ¡mkovÃ½ seÅ¡it nebo osobnÃ  poÄ Ã taÄ .

VÃ STUPNÃ  ÄŒÃ ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

Å½Ã¡ci vytvÃ¡Å™Ã  zadanÃ© Ãºkoly a dodrÅ¾Ã  poÅ¾adavky stanovÃ©ho v jednotlivÃ½ch zadÃ¡nÃ ch s dÅ¯razem na optimÃ¡lnÃ  volbu typu
programovÃ¡nÃ , sprÃ¡vnÃ½ zÃ¡pis jednotlivÃ½ch blokÅ¯ a sledu jednotlivÃ½ch blokÅ¯.

KritÃ©ria hodnocenÃ 

KritÃ©riem pro ÃºspÄ›Å¡nÃ© zvlÃ¡dnutÃ  vytvoÅ™enÃ  zadanÃ© sestavy je sprÃ¡vnÃ© zadÃ¡nÃ  jednotlivÃ½ch blokÅ¯ a sledu jednotlivÃ½ch blokÅ¯ v
programu.

HodnocenÃ  znÃ¡mkou:

1 -  vÃ½bornÃ½   (splnÄ›nÃ  ÃºkolÅ¯ a sprÃ¡vnost :  90-100% )

Å½Ã¡k sprÃ¡vnÄ› zadal jednotlivÃ© bloky programu dodrÅ¾el  stanovenÃ½ postup i Ä asovÃ½ limit, objasnil princip a sprÃ¡vnÄ› odpovÄ›dÄ›l na zadanÃ©
 otÃ¡zky

2 - chvalitebnÃ½   (splnÄ›nÃ  ÃºkolÅ¯ a sprÃ¡vnost : 77-89Â´% )

Å½Ã¡k  sprÃ¡vnÄ› zadal jednotlivÃ© bloky, dodrÅ¾el Ä asovÃ½ limit, Dopustil se pÅ™itom drobnÃ½ch chyb pÅ™i postupu Ä i odpovÄ›dÃ ch na zadanÃ©
otÃ¡zky.

3 â€“ dobrÃ½ -   ( splnÄ›nÃ  ÃºkolÅ¯  a sprÃ¡vnost:   62-76 % )

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä asovÃ½ limit, dopustil se vÅ¡ak vÄ›tÅ¡Ã ch chyb v postupu Ä i zadÃ¡nÃ  blokÅ¯ nebo zadal jen vÄ›tÅ¡Ã  Ä Ã¡st sprÃ¡vnÄ›. Dopustil se chyb
v odpovÄ›dÃ ch na zadanÃ© otÃ¡zky.

DodrÅ¾oval BOZP

4 â€“ dostateÄ nÃ½   ( splnÄ›nÃ  ÃºkolÅ¯ a sprÃ¡vnost : 46-61 % )

Å½Ã¡k dodrÅ¾el Ä asovÃ½ limit, ale nezadal vÅ¡echny bloky, dopustil se vÄ›tÅ¡Ã ch chyb v postupu i v odpovÄ›dÃ ch na otÃ¡zky, popÅ™ pÅ™ekroÄ il
Ä asovÃ½ limit a dopustil se Å™ady chyb pÅ™i zadÃ¡vÃ¡nÃ .

5 â€“ nedostateÄ nÃ½ â€“ ( splnÄ›nÃ  ÃºkolÅ¯ a sprÃ¡vnost :  45-0 % )

Å½Ã¡k nedodrÅ¾el Ä asovÃ½ limit, dopustil se hrubÃ½ch chyb, Å¡patnÄ› zadal jednotlivÃ© bloky, nedodrÅ¾el postup, neodpovÄ›dÄ›l na danÃ© otÃ¡zky
nebo pÅ™evÃ¡Å¾nÄ› chybnÄ› .

  Pozn. : Hodnotit znÃ¡mkami moÅ¾no kaÅ¾dÃ½ dÃ lÄ Ã  program - Ãºlohu zvlÃ¡Å¡Å¥ nebo celkovou znÃ¡mku za  celou  KÃš.

DoporuÄ enÃ¡ literatura

UÄ ebnice: Å TULPA, M. CNC programovÃ¡nÃ  obrÃ¡bÄ›cÃ ch strojÅ¯. KELLER, P. ProgramovÃ¡nÃ  a Å™Ã zenÃ  CNC strojÅ¯

PoznÃ¡mky

1/ Ãšloha je urÄ ena pro Å™eÅ¡enÃ :

SkupinovÃ©
DoporuÄ enÃ½ poÄ et Å¾Ã¡kÅ¯: 15

PÅ™edpokladem pro zvlÃ¡dnutÃ  tÃ©to Ãºlohy je znalost ruÄ nÃ ho zpracovÃ¡nÃ  kovÅ¯ a strojnÃ ho obrÃ¡bÄ›nÃ  na konvenÄ nÃ ch a CNC strojÃ ch



ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ 

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  ve vztahu k RVP

PÅ™Ã lohy

Otazky-Programovani-1.docx
Reseni-Otazky-Programovani-1.docx
Zadani-CNC1-Frezovana-1.docx
Reseni-CNC1-Frezovana-1.docx
Zadani-CNC1-Interpolace.docx
Reseni-CNC1-Interpolace.docx
Zadani-CNC1-Soustruzena-1.docx
Reseni-CNC1-Soustruzena-1.docx

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ch a investiÄ nÃ ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ  pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä Ã¡stÃ , nenÃ -li uvedeno jinak, je Milena VilÃ mkovÃ¡. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ .
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