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Kontrolní otázky - ručního programování

1. Jaké informace obsahuje program pro CNC obrábění?

· geometrické informace (přípravné funkce) - vyjadřuji způsob pohybu nástroje (kruhový, lineární, posuvem, rychloposuvem). Tvoři je funkce s adresou G.
· technologické informace - vyjadřují technologické podmínky obrábění (řezná rychlost, otáčky, posuv, ...)
· pomocné technologické informace (pomocné funkce) - mají většinou charakter logických funkci (zapínáni a vypínaní otáček, chlazeni, výměny nástrojů) Tvoři je funkce s adresou M.

2. Jaké zásady je nutné dodržet při tvorbě programu pro CNC obrábění?

· Příkazy se zapisují ve stanoveném pořadí. Každý nový příkaz musí být zapsán na novém řádku. Na začátku řádku se zadává adresa N a číslo řádku.

· Řádek obsahuje většinou adresu přípravné, popř. pomocné funkce a ostatní adresy potřebné pro danou funkci. Pro usnadnění práce je dovoleno používat zkráceného zápisu, kdy se nemusejí znovu zapisovat adresy, které se na následujících řádcích opakují.

· Na konec každého řádku nebo na samostatný řádek je dovoleno vkládat textové poznámky, před poznámkou musí ovšem být zapsán středník … ;

3. Z jakých částí se skládá program pro CNC obrábění (struktura programu)?

1. část … název programu 	%0001
2. část … přípravná část	technologické údaje
3. část … obsahová část 	geometrie drah nástroje
4. část … závěrečná část	M30










4. [bookmark: _GoBack]Popište význam těchto funkcí:

G00 … rychloposuv přímo z bodu do bodu
G01 … posuv s lineární interpolací
G02 … kruhová interpolace ve směru pohybu hodinových ručiček
G03 … kruhová interpolace ve směru proti pohybu hodinových ručiček
G90 … absolutní zadávání souřadnic
G91 … relativní zadávání souřadnic
F … posuv, skládá se z písmene F a čísla. U frézování se udává v mm/min, u soustružení v mm/ot.
S … otáčky vřetene, skládá se z písmene S a čísla. Má-li jít o konstantní otáčky, je třeba jej doplnit instrukcí G96.
T … druh nástroje, kromě písmene T je doplněno o číslo, které odpovídá umístění v nástrojovém zásobníku.
M03 … otáčení vřetene ve směru hodinových ručiček
M05 … zastavení vřetene
M06 … výměna nástroje
M07 … přívod chladicí nebo mazací kapaliny
M08 … zastavení přívodu chadicí nebo mazací kapaliny
M30 … konec a reset programu
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