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Vypi$ zpusoby upinani obrobkd na soustruhu. 4b.

Zakladni druhy upnuti - univerzalni tfi nebo Ctyr Celistova sklicidla
- klestiny
- upnuti mezi hroty

- unaseci desky (unaseci srdce)

Zvlastni druhy upnuti - na upinaci desky (licni desky)
- pomoci uhelniku
- natrny

- pomoci opérek
Co vyuzivame pfi vyrobé k méreni tvarovych ploch? 1b.

Sablony a mérky.

Popis postup soustruzeni tvarové plochy. 3b.
Upnout obrobek dle potfeby do skli¢idla nebo pouzit oto¢ny hrot.
Nastavit fezné podminky a posuv.

Upnout hrubovaci a tvarovy nuz.

1

2

3

4. Naméfit si a oznadit délku soustruzené tvarové plochy.

5. Spustit soustruh a hrubovacim nozem vysoustruzit tvar nahrubo.
6

Soustruzi se sdruzenymi posuvy a to ruéné, nebo se zapne pfi¢ny nebo podélny strojni posuv.
Vyjmenuj druhy dokonéovacich praci na soustruhu. 3b.
Jemné soustruzeni
Lesténi
Pilovani
Skrabani
Valeckovani

Ryhovani a vroubkovani



Naértni vnitini a vnéjsi zavit. 4b.
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Vyjmenuj druhy drazek. 5b.

Pravouhlé tvaru U,
tvaru T,

Tvarové radiusové,
modulové,

Uhlové soumérné,
nesoumerné,
rybinoveé.

Dle umisténi britt délime frézy na: 3b.

Valcoveé frézy

Celni frézy

Kotouc€ové frézy

Kuzelové frézy

Tvarové frézy

Zapis pracovni postup pri vyrobé ¢elniho ozubeni. 5b.

Délici pfistroj a konik ustavit a upnout na vodorovné nebo svislé frézce
Kotoucovou frézu upnout na frézovacim trnu a zkontrolovat na obvodové hazeni
Obrobek upnout do déliciho pfistroje, opfit hrotem koniku

Nastavit frézu na stfed obrobku

Nastavit délici pfistroj

Nastavit fezné podminky nastroje a strojniho posuvu

Nastavit vychozi nulovou polohu nastroje vzhledem k obroku

Frézovat zubovou mezeru na tfi (dvé) tfisky

© © N o g s~ w DR

Obrobek vysunout z fezu a klikou déliciho pfistroje pootocit o rozte€ zubu, pak frézovat dalSi zubovou
mezeru

10. Opakovat operaci €. 8 tak dlouho, az je vyfrézovan stanoveny pocet zubl



Vypis$ zakladni ¢asti obrazecky. 2b.
Smykadlo,

Stojan,

Pracovni stdl,

KFfizové sané.

Které zakladni prace se vykonavaji na obrazecich a hoblovacich strojich? 3b.

Na hoblovkach se nejCastéji obrabéji dlouhé rovinné plochy,

Na vodorovnych obrazeckach se obrabéji rovinné, vodorovné, svislé a Sikmé plochy.

Na svislych obrazeckach se obrabéji diry riznych tvar( a drazky pro pera.

Popis konzolovou frézku. 4b.
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1 Z&kladna

2 Stojan

3 Konzola

4 Rameno

5 Pfi¢né sané

6 Podélny pracovni stul
7 Vieteno

8 Kruhova zakladna
vieteniku

Podle prevladajicich u¢ink( oddélovani materialu délime nekonvenéni metody obrabéni? 3b.

Oddélovani materialu tepelnym u&inkem.

Oddélovani materialu elektrochemickym nebo chemickym uc¢inkem.

Oddélovani materialu mechanickym ucinkem.

BODOVE HODNOCEN;:

40-35 1
34-29 2
28-23 3
22-17 4
16-0 5



