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Komplexní úloha – Tvorba postupu 
Vypracujte dle jednotlivých úkolů, u početních úloh napište vzorce včetně dosazení a jednotek.
1. [bookmark: _GoBack]Volba polotovaru
· Kruhová tyč ø 45 (normalizovaný polotovar), délka 100 (část na upnutí)
· Obrobitelnost materiálu ČSN 11 600 – 13b pro soustružení, 14b – pro vrtání

2. Tvorba postupu do připraveného formuláře (příloha)

3. Výpočet řezných podmínek pro následující činnosti dle strojnických tabulek:
a) Soustružení  hrubováním a obráběním na čisto ø20 mm v délce 18mm
b) Vrtání ø 6 mm
· Vstupní informace o nástroji a obrobitelnosti materiálu:
· Materiál soustružnického nože SK – P20
· rϵ = 1 - hrubování
· rϵ = 0,5 - soustružení na čisto
ad a) hrubování z ø 35 na ø 21
	a = 3 mm
	Ra 3,2
	V tabulkách předepsaná obrobitelnost 14b – koeficient na přepočet na 13b k = 0,8
	v = 129 m/min, přepočet vc = v . k = 129 . 0,8 = 103,2 m/min
	s = 0,14 mm/ot
	n = 1000 . Vc / π . d = 1000 . 103,2 / π . 21 = 1 564 min-1
	chlazení a mazání
	soustružení na čisto z ø 21 na ø 20
	a = 0,5 mm
	Ra 1,6
	V tabulkách předepsaná obrobitelnost 14b – koeficient na přepočet na 13b k = 0,8
	v = 186 m/min, přepočet vc = v . k = 186 . 0,8 = 148,8 m/min
	s = 0,10 mm/ot
	n = 1000 . Vc / π . d = 1000 . 148,8 / π . 20 = 2 369 min-1
	chlazení a mazání
ad b) vrtání ø 6 – bez předvrtání
	obrobitelnost dle tabulek 14b – odpovídá danému materiálu
	s = 0,08 mm/ot
	v = 25,9 m/min
	n = 25,9 min-1

4. Soupis použitých měřidel pro výrobu dané součásti
· Posuvné měřítko
· Hloubkoměr
· Dílenský výškoměr (nádrh)


5. Ověření části postupu pomocí programu EdgeCAM - příloha
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