
VSTUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

NÃ¡zev komplexnÃ ​ Ãºlohy/projektu

Tvorba postupu pro rotaÄ ​nÃ ​ souÄ ​Ã¡st

KÃ³d Ãºlohy

23-u-3/AD67

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ ​ Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ ​

H (EQF ÃºroveÅˆ 3)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ ​renstvÃ ​ a strojÃ ​renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ ​ modul(y)

VÃ½robnÃ ​ postupy

VÃ½robnÃ ​ postupy E

TechnologickÃ© postupy

Å kola

VOÅ , SÅ , Centrum odbornÃ© pÅ™Ã ​pravy, BudÄ›jovickÃ¡, Sezimovo ÃšstÃ ​

KlÃ ​Ä ​ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ ​enÃ ​, Kompetence k Å™eÅ¡enÃ ​ problÃ©mÅ¯, Kompetence k pracovnÃ ​mu uplatnÄ›nÃ ​ a podnikatelskÃ½m aktivitÃ¡m, MatematickÃ©
kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ ​

04. 07. 2019 10:34

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

20

DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ ​nÃ ​k(y)

3. roÄ ​nÃ ​k

Å˜eÅ¡enÃ ​ Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ ​

Charakteristika/anotace

ZpracovÃ¡nÃ ​ technologickÃ©ho postupu pro vÃ½robu rotaÄ ​nÃ ​ souÄ ​Ã¡sti, drsnosti souÄ ​Ã¡sti.

JÃ ​DRO ÃšLOHY

OÄ ​ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ ​enÃ ​

Å½Ã¡k:

pracuje se StrojnickÃ½mi tabulkami
sprÃ¡vnÄ› vyhodnotÃ ​ druh obrÃ¡bÄ›nÃ ​
rozpoznÃ¡vÃ¡ pouÅ¾itÃ ​ hrubovÃ¡nÃ ​ a obrÃ¡bÄ›nÃ ​ na Ä ​isto
urÄ ​Ã ​ Å™eznÃ© podmÃ ​nky a mÄ›Å™idla potÅ™ebnÃ¡ pro kontrolu rozmÄ›rÅ¯ souÄ ​Ã¡sti.



Specifikace hlavnÃ ​ch uÄ ​ebnÃ ​ch Ä ​innostÃ ​ Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ ​. doporuÄ ​enÃ©ho Ä ​asovÃ©ho rozvrhu

TeoretickÃ¡ pÅ™Ã ​prava â€“ 8 hod

VlastnÃ ​ praktickÃ¡ Ä ​innost â€“ 8 hod

ZpracovÃ¡nÃ ​ protokolu â€“ 4 hod

MetodickÃ¡ doporuÄ ​enÃ ​

KomplexnÃ ​ Ãºloha je rozdÄ›lena do nÄ›kolika Ä ​Ã¡stÃ ​. V prvÃ© Ä ​Ã¡sti Å¾Ã¡k zvolÃ ​ dle vÃ½kresu polotovar a jeho velikost, vypÃ ​Å¡e popis jednotlivÃ½ch
Ä ​innostÃ ​ â€“ rozdÄ›lÃ ​ na hrubovÃ¡nÃ ​ a obrÃ¡bÄ›nÃ ​ na Ä ​isto, popÅ™Ã ​padÄ› na dokonÄ ​ovÃ¡nÃ ​ povrchu. V dalÅ¡Ã ​ Ä ​Ã¡sti doplnÃ ​ nÃ¡stroje potÅ™ebnÃ© k
tÄ›mto Ä ​innostem, toto za pouÅ¾itÃ ​ StrojnickÃ½ch tabulek. DanÃ© Ãºdaje vypÃ ​Å¡e do pÅ™ipravenÃ©ho formulÃ¡Å™e. K urÄ ​enÃ½m Ä ​innostem dopoÄ ​Ã ​‐
tÃ¡ Å™eznÃ© podmÃ ​nky dle StrojnickÃ½ch tabulek s ohledem na obrobitelnost materiÃ¡lu. DÃ¡le vypÃ ​Å¡e mÄ›Å™idla urÄ ​enÃ¡ ke kontrole vyrobenÃ©
souÄ ​Ã¡sti. NÃ¡slednÄ› lze vyzkouÅ¡et prakticky v programu EdgeCam, ve kterÃ©m si Å¾Ã¡k spustÃ ​ simulaci a ovÄ›Å™Ã ​ navrÅ¾enou vÃ½robu.

KomplexnÃ ​ Ãºloha musÃ ​ navazovat na teoretickÃ© znalosti z oblasti SoustruÅ¾enÃ ​, VrtÃ¡nÃ ​ a BrouÅ¡enÃ ​, StrojnÃ ​ch souÄ ​Ã¡stÃ ​ a z TechnickÃ©
dokumentace, kterÃ© musÃ ​ pÅ™edchÃ¡zet.

ZpÅ¯sob realizace

Teoreticko-praktickÃ¡

uÄ ​ebna

PomÅ¯cky

LEINVEBER, JiÅ™Ã ​. VÃ ​VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky. Ãšvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.

SW â€“ EdgeCam , WORD, EXCEL, AutoCAD

VÃ ​STUPNÃ ​ ÄŒÃ ​ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

VÃ½sledkem je vytvoÅ™enÃ½ postup vÃ½roby vÄ ​etnÄ› nÃ¡strojÅ¯, vypoÄ ​tenÃ© hodnoty Å™eznÃ½ch podmÃ ​nek, vyhledÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve StrojnickÃ½ch
tabulkÃ¡ch, tvorba programu pomocÃ ​ EdgeCAM

KritÃ©ria hodnocenÃ ​

HodnocenÃ ​:

ProcentuÃ¡lnÃ ​ min 40 %, max 100 %

kaÅ¾dÃ¡ Ä ​Ã¡st Ãºlohy je bodovÄ› ohodnocena dle nÃ¡roÄ ​nosti

90 â€“ 100 b.   1
80 â€“ 89 b. â€¦ 2
66 â€“ 79 b. â€¦ 3
40 â€“ 65 b. â€¦ 4
0 â€“ 39 b. â€¦   5

DoporuÄ ​enÃ¡ literatura

FISCHER, Ulrich. a kolektiv. ZÃ¡klady strojnictvÃ ​. 2004. EUROPA - SOBOTÃ ​LES , ISBN 80-86706-09-5

DILLINGER, Josef. a kolektiv. ModernÃ ​ strojÃ ​renstvÃ ​ pro Å¡kolu i praxi. 2007. EUROPA - SOBOTÃ ​LES, ISBN 978-80-86706-19-1

LEINVEBR, JiÅ™Ã ​. VÃ ​VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky pro SOU.1984. SNTL Praha,

PoznÃ¡mky

1) DÃ©lka/Ä ​asovÃ¡ nÃ¡roÄ ​nost

DoporuÄ ​enÃ© rozvrÅ¾enÃ ​ hodin:

teoretickÃ© vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​: 8 hodin
praktickÃ© vyuÄ ​ovÃ¡nÃ ​: 8 hodin

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ ​

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ ve vztahu k RVP

PÅ™Ã ​lohy

Zadani-Tvorba-postupu-Cep.docx
Formular-Technologicky-postup-Cep.xlsx
Reseni-Formular-Technologicky-postup-Cep.xlsx
Vykres-Model-Cep.jpg
Vykres-EdgeCAM.jpg
Postup-v-EdgeCAM.docx
Reseni-Tvorba-postupu-Cep.docx

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ ​ (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ​ch a investiÄ ​nÃ ​ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ ​ pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä ​Ã¡stÃ ​, nenÃ ​-li uvedeno jinak, je Ladislava KÃ¡Å¡kovÃ¡. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ ​te pÅ¯vod â€“
Zachovejte licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ ​.

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83173/Zadani-Tvorba-postupu-Cep.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83174/Formular-Technologicky-postup-Cep.xlsx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83175/Reseni-Formular-Technologicky-postup-Cep.xlsx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83176/Vykres-Model-Cep.jpg
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83179/Vykres-EdgeCAM.jpg
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83687/Postup-v-EdgeCAM.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83688/Reseni-Tvorba-postupu-Cep.docx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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