EVROPSKA UNIE l\!<}7?
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy I

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Priloha komplexni ulohy

Narodni pedagogicky institut Ceské republiky
Projekt Modernizace odborného vzdélavani (MOV)

VIOV Senovaziné nam. 872/25, 110 00 Praha 1
www.projektmov.cz



Pracovni list ¢islo 1. - zadani

Zdklady programovdni CNC stroji — Korekce ndstroje na polomér ndstroje

Napiste program pro pohyb nastroje z bodu 0 proti sméru hodinovych ruci¢ek po znazornénych bodech 0 —
13. Pfi programovani poutzijte programovani s korekcemi a pfikazy G40, G41, G42. Pti frézovani odebirejte
tfisku maximalné 2 mm. P¥i programovani mizZete pouzit volny format bloku.

Program provedte:

a) pomoci absolutnich souradnic
b) pomoci prirlistkovych souradnic
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