
VSTUPNÃ  ÄŒÃ ST

NÃ¡zev komplexnÃ  Ãºlohy/projektu

VystÅ™ihovÃ¡nÃ  souÄ Ã¡stÃ  z pÃ¡sÅ¯ a plechÅ¯ s celkovÃ½m teoretickÃ½m zÃ¡kladem, technologiÃ  a finanÄ nÃ  rozvahou

KÃ³d Ãºlohy

23-u-4/AD45

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ  Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ 

M (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ renstvÃ  a strojÃ renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ  modul(y)

VystÅ™ihovÃ¡nÃ  souÄ Ã¡stÃ  z pÃ¡sÅ¯ a plechÅ¯ s celkovÃ½m teoretickÃ½m zÃ¡kladem, technologiÃ  a finanÄ nÃ  rozvahou

Å kola

StÅ™ednÃ  prÅ¯myslovÃ¡ Å¡kola a ObchodnÃ  akademie UherskÃ½ Brod, NivnickÃ¡, UherskÃ½ Brod

KlÃ Ä ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ enÃ , Kompetence k Å™eÅ¡enÃ  problÃ©mÅ¯, MatematickÃ© kompetence, DigitÃ¡lnÃ  kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ 

28. 06. 2019 23:02

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

24

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ nÃ k(y)

3. roÄ nÃ k

Å˜eÅ¡enÃ  Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ 

Charakteristika/anotace

Ãšloha je urÄ ena pro komplexnÃ  pÅ™Ã pravu Å¾Ã¡kÅ¯ strojÃ renskÃ½ch oborÅ¯ v oblasti stÅ™Ã hÃ¡nÃ  plechÅ¯ a pÃ¡sÅ¯ s moÅ¾nostÃ  nÃ¡vrhu sprÃ¡vnÃ©
technologie a celkovÃ½m zhodnocenÃ m projektu. CÃ lem Ãºlohy je seznÃ¡menÃ  Å¾Ã¡kÅ¯ s normalizovanÃ½mi materiÃ¡ly pro stÅ™Ã hÃ¡nÃ , volbou
sprÃ¡vnÃ© technologie, technologickÃ½m postupem, kontrolnÃ  Ä innostÃ  a Ãºsporou materiÃ¡lu.

JÃ DRO ÃšLOHY

OÄ ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ enÃ 

Å½Ã¡k:

Orientuje se v technickÃ© dokumentaci
Orientuje se ve strojnickÃ½ch tabulkÃ¡ch
OvlÃ¡dÃ¡ podstatu technologie stÅ™Ã hÃ¡nÃ  materiÃ¡lÅ¯
OvlÃ¡dÃ¡ problematiku kontroly rozmÄ›rÅ¯ vystÅ™iÅ¾enÃ½ch souÄ Ã¡stÃ .
OvlÃ¡dÃ¡ problematiku kontroly jakosti povrchÅ¯ stÅ™iÅ¾nÃ½ch ploch.
OvlÃ¡dÃ¡ problematiku kontroly geometrickÃ½ch tolerancÃ .



OvlÃ¡dÃ¡ problematiku kontroly drsnosti povrchu.
DokÃ¡Å¾e provÃ©st vÃ½poÄ et vyuÅ¾itelnosti materiÃ¡lu dle nÃ¡stÅ™iÅ¾nÃ©ho plÃ¡nu
DodrÅ¾uje zÃ¡kladnÃ  prÃ¡vnÃ  pÅ™edpisy tÃ½kajÃ cÃ  se bezpeÄ nosti prÃ¡ce a ochrany zdravÃ  pÅ™i prÃ¡ci, zÃ¡sady poskytovÃ¡nÃ  prvnÃ  pomoci

Specifikace hlavnÃ ch uÄ ebnÃ ch Ä innostÃ  Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ . doporuÄ enÃ©ho Ä asovÃ©ho rozvrhu

Å½Ã¡ci chÃ¡pou zÃ¡kladnÃ  informace o:

problematice stÅ™Ã hÃ¡nÃ  plechÅ¯ a pÃ¡sÅ¯ s moÅ¾nostÃ  nÃ¡vrhu sprÃ¡vnÃ© technologie a celkovÃ½m zhodnocenÃ m projektu.
seznamujÃ  se s normalizovanÃ½mi materiÃ¡ly pro stÅ™Ã hÃ¡nÃ ,
seznamujÃ  se se sprÃ¡vnou technologiÃ , technologickÃ½m postupem, kontrolnÃ  Ä innostÃ  a Ãºsporou materiÃ¡lu.

MetodickÃ¡ doporuÄ enÃ 

KomplexnÃ  Ãºloha obsahuje 3 Ä Ã¡sti:

1. stanovenÃ  polotovaru â€“ grafickÃ½ rozbor, vÃ½poÄ et a stanovenÃ  rozmÄ›rÅ¯ polotovaru
2. pevnostnÃ  vÃ½poÄ ty stÅ™Ã hÃ¡nÃ  â€“ volba materiÃ¡lu a strojnÃ ho zaÅ™Ã zenÃ , stÅ™Ã hacÃ ho pÅ™Ã pravku
3. praktickÃ¡ Ä Ã¡st â€“ vÃ½robnÃ  vÃ½kres vÃ½stÅ™iÅ¾ku, praktickÃ½ rozbor vystÅ™ihovÃ¡nÃ  vÃ½stÅ™iÅ¾kÅ¯ v pÅ™Ã pravku

 

Å½Ã¡ci samostatnÄ› pÃ semnÄ› vypracujÃ  technickou zprÃ¡vu, obsahujÃ cÃ  3 pracovnÃ  listy pro vÃ½robu vÃ½stÅ™iÅ¾ku 01 podle pÅ™iloÅ¾enÃ©ho
vÃ½kresu s pouÅ¾itÃ m StrojnickÃ½ch tabulek a uÄ ebnice StrojÃ renskÃ© technologie. TechnickÃ¡ zprÃ¡va je tedy rozdÄ›lena na tÅ™i Ä Ã¡sti, prvnÃ  je
zpracovÃ¡nÃ  vÃ½robnÃ ho vÃ½kresu, druhÃ¡ Ä Ã¡st je zpracovÃ¡nÃ  podkladÅ¯ pro stÅ™ihÃ¡nÃ  a tÅ™etÃ  Ä Ã¡st je vÃ½poÄ et stÅ™iÅ¾nÃ© sÃ ly pro
stanovenÃ  strojnÃ ho zaÅ™Ã zenÃ  a pÅ™Ã pravku, vÄ etnÄ› detailnÃ ho rozboru souÄ Ã¡stÃ  stÅ™Ã hacÃ ho pÅ™Ã pravku.

PrÃ¡ce zahrnuje znalosti z vÃ ce vzdÄ›lÃ¡vacÃ ch modulÅ¯, kterÃ© musÃ  Å¾Ã¡k absolvovat pÅ™ed vypracovÃ¡nÃ m tÃ©to komplexnÃ  Ãºlohy.

PÅ™iloÅ¾enÃ© sprÃ¡vnÃ© Å™eÅ¡enÃ  je pouze jedna z moÅ¾nostÃ  jak je moÅ¾nÃ© pÅ™ipravit podklady pro vÃ½robu. V praxi je moÅ¾nÃ© zvolit
jinou alternativu podle strojnÃ ho parku a tvorby stÅ™Ã hacÃ ho pÅ™Ã pravku.

ZpÅ¯sob realizace

Realizace tÃ©to Ãºlohy je urÄ ena pÅ™edevÅ¡Ã m do teoretickÃ© vÃ½uky. Praktickou Ä Ã¡stÃ  je seznÃ¡menÃ  Å¾Ã¡kÅ¯ se stÅ™Ã hacÃ mi pÅ™Ã pravky a
Ä innostÃ  strojÅ¯.

PomÅ¯cky

PracovnÃ  list Ä . 1 â€“ praktickÃ¡ Ä Ã¡st â€“ vÃ½robnÃ  vÃ½kres vÃ½stÅ™iÅ¾ku

podle zadÃ¡nÃ  nakreslit vÃ½kres souÄ Ã¡sti vÃ½stÅ™iÅ¾ku s uvedenÃ m vÅ¡ech ÃºdajÅ¯ dle pravidel technickÃ© dokumentace ve 2D, popÅ™. 3D,
ruÄ nÄ› nebo pomocÃ  grafickÃ©ho vektorovÃ©ho programu
 

PracovnÃ  list Ä . 2 â€“ teoretickÃ¡ Ä Ã¡st â€“ volba technologie a polotovaru

vÃ½poÄ et nÃ¡stÅ™iÅ¾nÃ©ho plÃ¡nu
volba polotovaru a pracovnÃ ho postupu
volba a konstrukce stÅ™Ã hacÃ ho pÅ™Ã pravku
 

PracovnÃ  list Ä . 3 â€“ teoretickÃ¡ Ä Ã¡st â€“ pevnostnÃ  vÃ½poÄ ty

vÃ½poÄ et stÅ™iÅ¾nÃ© sÃ ly
volba strojnÃ ho zaÅ™Ã zenÃ 
pouÅ¾itÃ© jednotky
pouÅ¾itÃ¡ literatura

PomÅ¯cky

software â€“ AutoCAD (Inventor)
strojnickÃ© tabulky
stÅ™Ã hacÃ  pÅ™Ã pravek

VÃ STUPNÃ  ÄŒÃ ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

TeoretickÃ¡ Ä Ã¡st

technickÃ¡ zprÃ¡va s volbou technologie a postupÅ¯, pevnostnÃ mi vÃ½poÄ ty a volbou strojnÃ ho zaÅ™Ã zenÃ  a pÅ™Ã pravku

PraktickÃ¡ Ä Ã¡st

vÃ½robnÃ  vÃ½kres vÃ½stÅ™iÅ¾ku

KritÃ©ria hodnocenÃ 

Podle zÃ¡kona Ä . 567/2004 Sb. (Å¡kolskÃ½ zÃ¡kon), Â§ 69

1. PrÅ¯bÄ›Å¾nÃ©

teoretickÃ© znalosti
pÃ semnÃ© a ÃºstnÃ  znalosti â€“ dle zÃ¡kona
testy â€“ minimÃ¡lnÃ  hodnocenÃ  testu 70 %

praktickÃ© dovednosti
hodnocenÃ  sprÃ¡vnosti a grafickÃ© Ãºpravy  



dokumentace â€“ dle zÃ¡kona

2. Obhajoba vypracovanÃ© technickÃ© zprÃ¡vy a vÃ½kresovÃ© dokumentace spojenÃ¡ s diskuzÃ  nad metodami Å™eÅ¡enÃ  modulu â€“ hodnocenÃ ‐
komise znÃ¡mkou s nejvyÅ¡Å¡Ã  vÃ¡hou.

CelkovÃ© hodnocenÃ :

PÃ semnÃ© a ÃºstnÃ  znalosti       20 %
PraktickÃ© dovednosti             30 %
Obhajoba projektu                 50 %

Å½Ã¡k prospÄ›je, pokud vÃ½sledek celkovÃ©ho hodnocenÃ  bude minimÃ¡lnÄ› 65 %.

HodnotÃ cÃ  ukazatele

SprÃ¡vnost a grafickÃ¡ ÃºroveÅˆ vÃ½robnÃ ho vÃ½kresu
VÃ½poÄ ty a volby
GrafickÃ¡ Ãºprava technickÃ© zprÃ¡vy
Volba strojnÃ ho zaÅ™Ã zenÃ  a sloÅ¾enÃ  stÅ™iÅ¾nÃ©ho pÅ™Ã pravku
DodrÅ¾enÃ  Ä asovÃ© dotace

DoporuÄ enÃ¡ literatura

LEINVEBR, JiÅ™Ã . VÃ VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky. Ãšvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.

HLUCHÃ , M. KOLOUCH, J. PAÅ‡Ã K, R. StrojÃ renskÃ¡ technologie 2. Scientia, 2001. ISBN 80-7183-244-8.

PoznÃ¡mky

DoporuÄ enÃ© rozvrÅ¾enÃ  hodin:

teoretickÃ© vyuÄ ovÃ¡nÃ : 8 hodin
praktickÃ© vyuÄ ovÃ¡nÃ : 16 hodin

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ 

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  ve vztahu k RVP

PÅ™Ã lohy

Zadani-Technicke-zpravy-Vystrihovani.docx
Vykres-Vystrizku.docx
Vykres-Vystrizku.pdf

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ch a investiÄ nÃ ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ  pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä Ã¡stÃ , nenÃ -li uvedeno jinak, je Petr MatÄ›k. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ te pÅ¯vod â€“ Zachovejte
licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ .

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83010/Zadani-Technicke-zpravy-Vystrihovani.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83011/Vykres-Vystrizku.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/83012/Vykres-Vystrizku.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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