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NÃ¡zev komplexnÃ  Ãºlohy/projektu

PraktickÃ© mÄ›Å™enÃ  strojÃ renskÃ½ch souÄ Ã¡stÃ 

KÃ³d Ãºlohy

23-u-4/AD06

VyuÅ¾itelnost komplexnÃ  Ãºlohy

Kategorie dosaÅ¾enÃ©ho vzdÄ›lÃ¡nÃ 

M (EQF ÃºroveÅˆ 4)

Skupiny oborÅ¯

23 - StrojÃ renstvÃ  a strojÃ renskÃ¡ vÃ½roba

Vazba na vzdÄ›lÃ¡vacÃ  modul(y)

PraktickÃ© mÄ›Å™enÃ  strojÃ renskÃ½ch souÄ Ã¡stÃ 

Å kola

StÅ™ednÃ  prÅ¯myslovÃ¡ Å¡kola a ObchodnÃ  akademie UherskÃ½ Brod, NivnickÃ¡, UherskÃ½ Brod

KlÃ Ä ovÃ© kompetence

Kompetence k uÄ enÃ , Kompetence k Å™eÅ¡enÃ  problÃ©mÅ¯, MatematickÃ© kompetence, DigitÃ¡lnÃ  kompetence

Datum vytvoÅ™enÃ 

21. 06. 2019 07:54

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

24

DÃ©lka/Ä asovÃ¡ nÃ¡roÄ nost - VÅ¡eobecnÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ 

PoznÃ¡mka k dÃ©lce Ãºlohy

RoÄ nÃ k(y)

1. roÄ nÃ k, 2. roÄ nÃ k

Å˜eÅ¡enÃ  Ãºlohy

individuÃ¡lnÃ 

Charakteristika/anotace

HlavnÃ m cÃ lem Ãºlohy bude praktickÃ© mÄ›Å™enÃ  strojÃ renskÃ© souÄ Ã¡sti pomocÃ  mÄ›Å™idel a mÄ›Å™Ã cÃ ch pÅ™Ã strojÅ¯.  ZadÃ¡nÃ  Ãºlohy bude
provÃ©st kontrolu strojÃ renskÃ© souÄ Ã¡sti mÄ›Å™enÃ m, namÄ›Å™enÃ© hodnoty zapsat do protokolu a porovnat s vÃ½kresovou dokumentacÃ .

JÃ DRO ÃšLOHY

OÄ ekÃ¡vanÃ© vÃ½sledky uÄ enÃ 

Student:

znÃ¡ postup pÅ™i kontrole souÄ Ã¡sti,
ovlÃ¡dÃ¡ zÃ¡kladnÃ  obsluhu mÄ›Å™idel a mÄ›Å™Ã cÃ ch pÅ™Ã strojÅ¯,
ovlÃ¡dÃ¡ postup prÃ¡ce s namÄ›Å™enÃ½mi hodnotami,
dokÃ¡Å¾e vyhodnotit stav souÄ Ã¡sti.
dodrÅ¾uje zÃ¡kladnÃ  prÃ¡vnÃ  pÅ™edpisy tÃ½kajÃ cÃ  se bezpeÄ nosti prÃ¡ce a ochrany zdravÃ  pÅ™i prÃ¡ci, zÃ¡sady poskytovÃ¡nÃ  prvnÃ  pomoci

Specifikace hlavnÃ ch uÄ ebnÃ ch Ä innostÃ  Å¾Ã¡kÅ¯/aktivit projektu vÄ . doporuÄ enÃ©ho Ä asovÃ©ho rozvrhu



Å½Ã¡ci chÃ¡pou zÃ¡kladnÃ  informace o:

problematice mÄ›Å™enÃ  strojÃ renskÃ½ch souÄ Ã¡stÃ  nejrÅ¯znÄ›jÅ¡Ã ch tvarÅ¯ a parametrÅ¯ s celkovÃ½m zhodnocenÃ m projektu.
seznamujÃ  se s rÅ¯znÃ½mi postupy a variantami pÅ™i procesu mÄ›Å™enÃ .
uÄ Ã  se sprÃ¡vnÃ½m dovednostem a nÃ¡vykÅ¯m, kterÃ½ch v praxi vyuÅ¾Ã vajÃ .

MetodickÃ¡ doporuÄ enÃ 

KomplexnÃ  Ãºloha obsahuje dvÄ› Ä Ã¡sti, a to praktickÃ© mÄ›Å™enÃ  pomocÃ  mÄ›Å™idel a mÄ›Å™Ã cÃ ch pÅ™Ã strojÅ¯ a Ä Ã¡st vyhodnocenÃ ‐
namÄ›Å™enÃ½ch hodnot a srovnÃ¡nÃ  s dokumentacÃ .
Å½Ã¡ci samostatnÄ› zmÄ›Å™Ã  vybranou souÄ Ã¡st a namÄ›Å™enÃ© hodnoty zapÃ Å¡Ã  do NÃ¡mÄ›rovÃ©ho protokolu. S pouÅ¾itÃ m StrojnickÃ½ch
tabulek pÅ™iÅ™adÃ  k danÃ©mu rozmÄ›ru toleranci a barevnÄ› oznaÄ Ã  ty vÃ½sledky mÄ›Å™enÃ , kterÃ© nejsou v toleranci.
PÅ™ed vypracovÃ¡nÃ m Ãºlohy je potÅ™eba znalosti obsluhy mÄ›Å™idel a mÄ›Å™Ã cÃ ch pÅ™Ã strojÅ¯.

ZpÅ¯sob realizace

OrganizaÄ nÃ  formou vÃ½uky je praktickÃ¡ vÃ½uka v uÄ ebnÄ› kontroly a mÄ›Å™enÃ , metrologickÃ© laboratoÅ™i nebo instrukÄ nÃ  uÄ ebnÄ› v dÃ lnÄ›
praktickÃ©ho vyuÄ ovÃ¡nÃ .

PomÅ¯cky

PsacÃ  potÅ™eby,
tiskopis NÃ¡mÄ›rovÃ©ho protokolu,
posuvnÃ© mÄ›Å™Ã tko nÃ³niovÃ© s rozliÅ¡enÃ m 0,05 mm nebo 0,02 mm, rozsah mÄ›Å™enÃ  0 â€“ 150 mm,
nebo posuvnÃ© mÄ›Å™Ã tko digitÃ¡lnÃ  s rozliÅ¡enÃ m 0,01 mm, rozsah mÄ›Å™enÃ  0 â€“150 mm,
nebo posuvnÃ© mÄ›Å™Ã tko s Ä Ã selnÃ kem s rozliÅ¡enÃ m 0,02 mm, rozsah mÄ›Å™enÃ  0 â€“ 150 mm,
tÅ™menovÃ½ mikrometr 0 â€“ 25 mm,
tÅ™menovÃ½ mikrometr 25 â€“ 50 mm,
dutinomÄ›r prÅ¯mÄ›r 15 â€“ 25 mm,
mikrometrickÃ½ hloubkomÄ›r 0 â€“ 25 mm,
rÃ¡diusovÃ© mÄ›rky R1 â€“ R7, R7, 5 â€“ R15,
nebo souÅ™adnicovÃ½ mÄ›Å™Ã cÃ  stroj,
nebo mÄ›Å™Ã cÃ  mikroskop,
nebo univerzÃ¡lnÃ  mÄ›Å™Ã cÃ  dÃ©lkomÄ›r.

VÃ STUPNÃ  ÄŒÃ ST

Popis a kvantifikace vÅ¡ech plÃ¡novanÃ½ch vÃ½stupÅ¯

Å½Ã¡ci majÃ  za Ãºkol vytvoÅ™it zÃ¡pis skuteÄ nÃ½ch namÄ›Å™enÃ½ch hodnot do nÃ¡mÄ›rovÃ©ho protokolu a provÃ©st vyhodnocenÃ  stavu souÄ Ã¡sti.

KritÃ©ria hodnocenÃ 

HodnotÃ  se znÃ¡mkou:
StupeÅˆ 1 (vÃ½bornÃ½)
ÄŒinnosti vykonÃ¡vÃ¡ pohotovÄ›, samostatnÄ› a tvoÅ™ivÄ›, uplatÅˆuje zÃ skanÃ© dovednosti a nÃ¡vyky. BezpeÄ nÄ› ovlÃ¡dÃ¡ postupy a zpÅ¯soby prÃ¡ce,
vÃ½sledky jeho prÃ¡ce jsou bez nedostatkÅ¯.
StupeÅˆ 2 (chvalitebnÃ½)
PraktickÃ© Ä innosti vykonÃ¡vÃ¡ samostatnÄ›, v postupech a zpÅ¯sobech prÃ¡ce se nevyskytujÃ  podstatnÃ© chyby. VÃ½sledky jeho prÃ¡ce majÃ  drobnÃ©
nedostatky.
StupeÅˆ 3 (dobrÃ½)
V praktickÃ½ch Ä innostech se dopouÅ¡tÃ  chyb a pÅ™i postupech a zpÅ¯sobech prÃ¡ce potÅ™ebuje obÄ asnou pomoc uÄ itele. VÃ½sledky prÃ¡ce majÃ ‐
nedostatky.
StupeÅˆ 4 (dostateÄ nÃ½)
V praktickÃ½ch Ä innostech, dovednostech a nÃ¡vycÃ ch se dopouÅ¡tÃ  vÄ›tÅ¡Ã ch chyb. Ve vÃ½sledcÃ ch prÃ¡ce mÃ¡ zÃ¡vaÅ¾nÃ© nedostatky.
StupeÅˆ 5 (nedostateÄ nÃ½)
V praktickÃ½ch Ä innostech, dovednostech a nÃ¡vycÃ ch mÃ¡ podstatnÃ© nedostatky. VÃ½sledky jeho prÃ¡ce jsou  nedokonÄ enÃ©, neÃºplnÃ©,
nepÅ™esnÃ©, nedosahujÃ  ani dolnÃ  hranice poÅ¾adovanÃ½ch ukazatelÅ¯.

DoporuÄ enÃ¡ literatura

LEINVEBR, JiÅ™Ã . VÃ VRA, Pavel. StrojnickÃ© tabulky. Ãšvaly: Albra, 2017. ISBN 978-80-7361-111-8.
DILLINGER, a kol.: ModernÃ  strojÃ renstvÃ  pro Å¡kolu a praxi

PoznÃ¡mky

DoporuÄ enÃ© rozvrÅ¾enÃ  hodin:

TeoretickÃ© vyuÄ ovÃ¡nÃ : 12 hodin
PraktickÃ© vyuÄ ovÃ¡nÃ : 12 hodin

ObsahovÃ© upÅ™esnÄ›nÃ 

OV RVP - OdbornÃ© vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  ve vztahu k RVP

PÅ™Ã lohy

Zadani-Mereni-strojirenskych-soucasti.docx
Pracovni-list-Protokol-Mereni.docx
Navrh-reseni-Protokol-Mereni.docx
Prezentace-Prakticke-mereni-strojirenskych-soucasti.pptx

MateriÃ¡l vznikl v rÃ¡mci projektu Modernizace odbornÃ©ho vzdÄ›lÃ¡vÃ¡nÃ  (MOV), kterÃ½ byl spolufinancovÃ¡n z EvropskÃ½ch strukturÃ¡lnÃ ch a investiÄ nÃ ch fondÅ¯ a jehoÅ¾ realizaci zajiÅ¡Å¥oval
NÃ¡rodnÃ  pedagogickÃ½ institut ÄŒeskÃ© republiky. Autorem materiÃ¡lu a vÅ¡ech jeho Ä Ã¡stÃ , nenÃ -li uvedeno jinak, je Petr MatÄ›k. Creative Commons CC BY SA 4.0 â€“ UveÄ te pÅ¯vod â€“ Zachovejte
licenci 4.0 MezinÃ¡rodnÃ .

https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/82344/Zadani-Mereni-strojirenskych-soucasti.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/82345/Pracovni-list-Protokol-Mereni.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/82346/Navrh-reseni-Protokol-Mereni.docx
https://mov.nuv.cz/uploads/mov/attachment/attachment/82347/Prezentace-Prakticke-mereni-strojirenskych-soucasti.pptx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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